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Specifications

Operation mode

Max. Binding size

Number of rectangular punch blades
Number of round punch blades

Hole spacing - rectangular

Hole spacing - round

Punch capacity — paper

Punch capacity — PVC plastic foils
Punch capacity

Paper limit stop

GBC MultiBind 420

Manual

315mm (EDP paper)

21 (7 of which individually retract)
34

14.2mm, US pitch

8.5mm, 3:1 pitch

20 sheets max, 80gsm

2 PVC plastic foils max of 0.2mm each
Approx. 5000 sheets per hour
Adjustable, lockable

Location of controls

© Comb/Wire lock

@ Transport Guard

© Adjustable Paper Edge Guide
(34 hole punching)

O Adjustable Paper Edge Guide
(21 hole punching)

© Document Stand

@ Punch Handle

@ De-selectable Punching Pins

© Comb Size Guide (in the binder channel)

© Comb Opening

(@ Wire Binding Channel

@ Binding Lever

Max. diameter, plastic comb 5Tmm

Max. diameter, wire/Click 14mm

Binding output, plastic 300 bindings per hour
Binding output, wire/Click 180 bindings per hour
Clippings Tray 334x29x117mm

Net weight 11.5kg

Dimensions 125x425x425mm

Subject to technical changes without prior notice.

Special notice

Thank you for choosing a GBC Binding machine. We aim to
produce quality binding machines at an affordable price, with
many advanced features to enable you to create excellent
results every time. Before using your machine for the first time,
please take a few minutes to read through this guide and retain
these instructions for future reference.

Tips on use

The cutting blades of your MultiBind 420 were coated with oil
during manufacture in order protect against corrosion and to
ensure easy running.

e Before using the unit properly for the first time, it is advisable
to carry out several punching operations using old paper in
order to remove all traces of the oil from the components.

e Test the punching results using old paper before you punch
the final document.

e Use only original GBC accessories and parts.

The unit is maintenance-free when used correctly for its
intended application.

@ Wire Holder

@® Punching Slot (34 holes, round, 3:1 pitch)

@ Punching Slot (21 holes, rectangular, US pitch)
® Clippings Tray

Safety instructions A

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS IS
IMPORTANT TO ACCO BRANDS EUROPE. IN THIS INSTRUCTION
MANUAL AND ON THE PRODUCT ARE IMPORTANT SAFETY
MESSAGES. READ THESE MESSAGES CAREFULLY.

Please note that your MultiBind 420 has been designed
exclusively for punching and binding paper material and PVC
plastic foils. Only use the unit for this purpose and do not
attempt to process any other materials. This will ensure a long
service life and prevent any damage to the mechanical function
of your binding machine.

e |n order to avoid overloading your machine, please refer
to the maximum punch guide located on the front of your
machine before punching.

e When punching PVC/PP covers, we recommend the cover be
punched with some paper either side.

e DO NOT punch metallic objects such as staples or paper
clips.

 Please empty the waste tray regularly.
e Ensure that the machine is operated on a flat stable surface.

o Never lift the machine by the punching handle. Always use
the hand grips located on the side of the machine.

 To avoid risk of injury DO NOT put your fingers into the wire
binding channel.

 The binder is not to be exposed to temperature / humidity
conditions that would cause condensation. Maximum ambient
temperature: 40°C



Your MultiBind 420 offers the following capabilities:

GBC MultiBind 420

Punching Paper (80gsm) 20 sheets Comb
12 sheets Wire/Click

Punching PVC Plastic Foils (0.2mm) Max. 2 PVC Foils

Max. Binding Element Capacity 51mm CombBind
14mm WireBind
16mm ClickBind

Approx. Binding Capacity (80gsm) 450 Sheets CombBind

125 Sheets WireBind
145 Sheets ClickBind

Setting up

e Place the unit on a stable surface.

e Fold up the document stand (cover) (1).

e Push the two transport locks of the transport guard inwards
().

e Move the punch handle upwards until the limit stop (3).

e Move the binding lever upwards until the limit stop. A spring

in the unit presses the binding lever a few centimetres to the
side so that you can use this easily.

Your MultiBind 420 is now ready for use.

Guarantee

Operation of this machine is guaranteed for two years from
date of purchase, subject to normal use. Within the guarantee
period, ACCO Brands Europe will at its own discretion either
repair or replace the defective machine free of charge. Defects
due to misuse or use for inappropriate purposes are not
covered under the guarantee. Proof of date of purchase will be

Register this product online at www.accoeurope.com

Transporting or storing the unit

Locking the unit

e Press the binder lever towards the unit and fold this
downwards (1).

e Push down the punching lever (2).

 Push the two latches outwards to lock the punching lever
(3). Make sure that the punch handle can no longer be
moved.

e Fold down the document stand (4).

Transporting or storing the unit

You can now use the punch handle as a carrying handle.

This lets you transport the unit easily and it can now be
stored either in an upright position or lying down.

Warning: Danger of injury! Before transporting
the unit, always make sure that the punching
lever has been correctly locked.

Emptying the clippings tray

Lock the unit

Place the unit in an upright position and fold out the tray on
the underside of the unit and empty it. @

Replace the tray until the spring locks into place.

required. Repairs or alterations made by persons not authorised
by ACCO Brands Europe will invalidate the guarantee. It is our
aim to ensure that our products perform to the specifications
stated. This guarantee does not affect the legal rights which
consumers have under applicable national legislation governing
the sale of goods.



How to punch documents for
WireBind 34 and ClickBind
(34 holes, round)

Set the paper edge guide

 Set the paper edge guide to the required paper format
in such a way that the edges of the document are not
punched.

The graphic display on the machine will help you.

Smooth edges and insert the document into the
punching channel

 Tap the edge of the document against a flat surface to
ensure that all the sheets are aligned.

e Place the document into the punching channel ensuring
that the side to be punched is facing downwards in the
front punching channel. (max. 12 sheets of 80g paper or
2 PVC plastic foils of 0.2mm each)

Punch

 Press the punch handle downwards.

* Move the punch handle upwards again and remove the
punched document.
BINDING TIP!
Simultaneous binding and punching:
You can insert the punched material into a wire/click before you
punch the remainder of your document.

How to punch documents for
CombBind and WireBind 21
(21 holes, rectangular)

Set the paper edge guide

e Set the paper edge guide in such a way that the edges of
your document will not be punched.

The graphic display on the machine will help you. Guiding

lines marked on the document stand make it easier for you

to align your document in DIN A4 and DIN A5 formats.

Set the de-selectable punching pins

7 of the 21 punching pins can be retracted individually.

This prevents edges being punched when handling special

formats.

e Position the document stand and move the punch handle
upwards.

Note: The blades can only be retracted and re-inserted

when the punch handle has been moved to the upward

position.

e Fold the transparent covering upwards.

e Press the button relevant to each blade (button down =
blade in position, button up = blade retracted).

Smooth edges and insert the document into the @

punching channel

o Tap the edge of the document against a flat surface to
ensure that all the sheets are aligned.

e Place the document into the punching channel ensuring
that the side to be punched is facing downwards in the
back punching channel. (max. 20 sheets of 80g paper or
2 PVC plastic foils of 0.2mm each)

Punching

e Press the punch handle downwards.

Move the punch handle upwards again and remove the
punched document.
BINDING TIP!
Simultaneous binding and punching:
You can insert the punched material into a wire/click before you
punch the remainder of your document.



How to bind using plastic combs

Select the correct comb size

e Insert the entire document to be bound into the binder
channel. Press the binding lever downwards and read
off the required comb size from the scale on the mobile
pressure bar. Use the table if you intend to bind more
than approx. 125 sheets of 80g paper (comb larger than
14mm).

Max. Sheet 145 165 195 225 240 280 330 390 450
Number
Comb Size 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Insert and open the comb
o Slide the comb opening lock downwards (Fig. 12)

e Place the plastic comb with the open side facing upwards
into the comb holder.

* Press the binding lever downwards so that the comb
opens fully and the material to be bound can be inserted
easily.

If you are only intending to bind a single document, then
continue with Step 4 below. If you wish to bind several
identical documents simultaneously (series) then continue
with Step 3.

Restricting the comb opening width

If you need to hind several documents which all require
the same size comb it is more productive to set the comb
opening lock.

e Open you comb as usual using the binding lever.

o Slide the comb opening lock upwards until it stops and let
it lock in this position.

© The comb binding lever will now always open a comb at
this size setting.

Load the punched paper onto the comb

e [ oad each punched paper stack onto the comb.
Close the comb

 Move the binding lever back to its uppermost position
© Remove you bound document from the unit.

If you wish to replace or add individual pages you can always
open and re-close the comb again (see steps 2-5).

How to bind using wire/click

Select the correct wire size

e |nsert the material to be bound into the binder channel
and read of the required wire size from the scale on the
mobile pressure bar.

Load the wire

e Position the wire in the holder

Load the punched paper

e [ oad each punched paper stack onto the spine

BINDING TIP!

Place the back cover page (B) on top of the front cover page
(17A) so that the opening of the wire or click cannot be seen
later.

Closing the wire/click

Wires are intended for one-off use only. In contrast to the
plastic combs and click spines these cannot be re-opened
and closed.

e Slide the button downwards (Fig 12)

e Hold the binding material with your left hand in the binder
channel in such a way that the wire stops with the open
end facing down.

o With your right hand press the binding lever down as far @
as is necessary until the wire is perfectly closed.

e |n the case of click close the rings manually or using the
zipper supplied with the clicks.

Restricting the closing width of wire
Many identical documents (series) can be bound easily and
simply by restricting the closing width.

e Determine how far you have to press the binding lever
downwards until the wire is perfectly closed (Step 4).
Keep the binding lever in this position.

o Slide the button upwards until it stops and let it lock in
this position.

You can now press down the binding lever to its stop position
and each document in the series is provided with a perfectly
closed wire.



Spécifications

Mode d’opération

Taille de document maxi

Nombre de poincons rectangulaires

Nombre de poincons ronds

Espace entre trous rectangulaires

Espace entre trous ronds

Capacité de perforation — papier

Capacité de perforation — couvertures plastique PVC
Vitesse de perforation

Butée papier

GBC MultiBind 420

Manuel

315 mm (papier informatique)

21 (dont 7 individuellement débrayables)
34

14,2 mm, pas américain

8,5 mm, pas 3:1

20 feuilles de 80 g/m2 maxi

2 couvertures PVC de 0,2 mm chacune maxi
Environ 5000 feuilles par heure
Réglable et verrouillable

Emplacement des
piéces et commandes

© Bouton de verrouillage de peigne
(plastique/métal)

@ Loquets de protection

© Butée papier réglable (perforation a 34 trous)

@ Butée papier réglable (perforation a 21 trous)

© Porte-document

@ Poignée de perforation

@ Poingons débrayables

O Indicateur de diamétre peigne (dans la fente
de perforation)

© Mécanisme d’ouverture/de fermeture de

Diamétre maxi, peigne plastique 51 mm
Diametre maxi, peigne métal/Click
Vitesse de reliure, peigne plastique

Vitesse de reliure, peigne métal/Click

14 mm
300 reliures par heure
180 reliures par heure

Bac a confettis 334x29x117 mm
Poids net 11,5kg
Dimensions 125 x 425 x 425 mm

Cet appareil peut faire I'objet de modifications techniques sans préavis.

Notification spéciale

Merci d"avoir choisi une thermorelieuse GBC. Nous visons

a produire des machines de qualité a un prix abordable et
offrons de nombreuses fonctions sophistiquées garantissant
d’excellents résultats a chaque usage. Avant d’utiliser votre
machine pour la premiére fois, veuillez prendre quelques
minutes pour lire attentivement ce guide.

Conseils d’utilisation

Les poingons de perforation de votre MultiBind 420 ont été
revétus d’huile pendant la fabrication afin de les protéger
contre la corrosion et d’assurer leur fonctionnement en toute
aise.

e Avant la premiére utilisation de I'appareil, nous vous
conseillons d’effectuer plusieurs opérations de perforation a
I'aide de feuilles de brouillon afin d’enlever toute trace d’huile
des poingons.

o Testez le systeme de perforation a I'aide de feuilles de
brouillon avant de perforer votre document final.

e Utilisez uniquement des accessoires GBC.

["appareil ne nécessite aucune maintenance lorsqu’il est utilisé
correctement et uniquement aux fins prévues.

®

peignes plastiques

(O Fente de reliure peigne métal

@ Levier de reliure

@ Support de peigne métal

® Fente de perforation (34 trous ronds, pas 3:1)

@ Fente de perforation (21 trous rectangulaires,
pas américain)

® Bac a confettis

Consignes de sécurité A

VOTRE SECURITE AINSI QUE CELLF DES AUTRES EST
IMPORTANTE POUR ACCO BRANDS EUROPE. DANS CE MANUEL
D'UTILISATION ET SUR LE PRODUIT, VOUS TROUVEREZ DES
MESSAGES DE SECURITE IMPORTANTS. MERCI DE LES LIRE
TRES ATTENTIVEMENT.

Veuillez noter que votre MultiBind 420 a été congue
exclusivement pour la perforation et la reliure de feuilles de
papier et de couvertures en plastique PVC. Ne I'utilisez pas a
d'autres fins, ni avec d’autres matériels. Vous assurerez ainsi un
long cycle de vie a votre perforelieuse et éviterez tout dommage
mécanique.

© Pour éviter de surcharger votre machine, veuillez vérifier le
guide de perforation maximum qui se trouve a I'avant de
I'appareil avant de perforer.

e Lorsque vous perforez des couvertures en PVC/PP, nous vous
recommandons de glisser la couverture entre deux feuilles de
papier avant de la perforer.

o NE PERFOREZ PAS d'objets métalliques comme des agrafes ou
des trombones.

o \leuillez vider régulierement le tiroir a confettis.

 Assurez-vous que la machine est utilisée sur une surface plane
et stable.

 Ne soulevez jamais la machine par la poignée de perforation.
Utilisez toujours les poignées situées sur le coté de la machine.

 Pour éviter les risques de blessure, NE METTEZ PAS vos doigts
dans la voie de reliure métallique.

© L.a machine ne doit pas étre exposé a des conditions
d’humidité / de température susceptibles de provoquer de la
condensation. Température ambiante maximale ~ 40° C



G

Votre MultiBind 420 vous offre les capacités suivantes :

GBC MultiBind 420

20 feuilles (peigne plastique)
12 feuilles (peigne métal/Click)

Perforation de feuilles papier (80 g/m?)

Perforation de couvertures plastique Maxi 2 couvertures PVC

PVC (0,2 mm)

Taille maxi peigne plastique/métal/Click 51 mm CombBind
(peigne plastique)
14 mm WireBind (peigne métal)
16 mm ClickBind (peigne Click)

450 feuilles CombBind
(peigne plastique)

125 feuilles WireBind

(peigne métal)

145 feuilles ClickBind

(peigne Click)

Capacité de reliure approx. (80 g/m?)

Préparation de I’appareil

e Placez I'appareil sur une surface stable.

e Relevez le porte-document (couvercle) (1).

o Faites glisser les deux loquets de protection vers I'intérieur
).

* Relevez la poignée de perforation le plus haut possible (3).

o Relevez le levier de reliure le plus haut possible. Grace

a un ressort, le levier de reliure est écarté de quelques
centimetres pour en faciliter I'utilisation.

Votre MultiBind 420 est maintenant préte a I'emploi.

Garantie

Le fonctionnement de ce produit est garanti pendant 2 ans

a partir de la date d’achat, sous réserve d’un usage normal.
Pendant la période de garantie, ACCO Brands Europe décidera,
a son gré, de réparer ou remplacer gratuitement I'appareil
défectueux. Les défauts dus a un usage abusif ou un usage

a des fins non appropriées ne sont pas couverts par cette
garantie. Une preuve de la date d’achat sera exigée.

Enregistrez ce produit en ligne @ www.accoeurope.com

Transport et rangement
de ’appareil

Verrouillage de I’appareil

® Poussez le levier de reliure contre I'appareil et abaissez-le
(1).

e Abaissez la poignée de perforation (2).

e Faites glisser les deux loquets de protection vers
I"extérieur pour bloquer la poignée de perforation (3).
Vérifiez que la poignée de perforation est complétement
immobilisée.

o Pliez le porte-document (4).

Transport et rangement de I’appareil

La poignée de perforation peut maintenant vous servir

de poignée de transport. Vous pouvez donc transporter
I'appareil aisément et le ranger ensuite horizontalement ou
verticalement.

Avertissement : Risque de blessure ! Avant de
transporter ’appareil, vérifiez toujours que la
poignée de perforation a bien été immobilisée.

Vidage du bac a confettis

Verrouillez I'appareil

Placez I'appareil en position verticale, puis sortez le bac du
dessous de I'appareil en le faisant glisser et videz-le.

Remettez le bac en le poussant jusqu’a I'enclenchement du
ressort.

Les réparations ou modifications effectuées par des personnes
non autorisées par ACCO Brands Europe annuleront la
garantie. Notre objectif est d’assurer le bon fonctionnement

de nos produits conformément aux spécifications précisées.
Cette garantie ne compromet pas les droits Iégaux des
consommateurs au titre de la Iégislation nationale en vigueur
régissant la vente des biens de consommation.



Perforation de documents pour les
WireBind 34 et ClickBind (peignes
métal et Click) (34 trous ronds)

Réglage de la butée papier

© Réglez la butée papier en fonction du format de
votre document, de fagon a assurer le centrage des
perforations.

Le diagramme figurant sur I'appareil vous servira de guide.

Alignement des feuilles et insertion du document
dans la fente de perforation

 Taquez le document contre une surface plate afin
d’assurer I'alignement parfait de toutes les feuilles.

e Placez le document dans la fente de perforation en
insérant le bord & perforer dans la fente de perforation
avant. (12 feuilles de 80 g/m2 ou 2 couvertures plastique
PVC de 0,2 mm chacune au maximum)

Perforation

© Appuyez sur la poignée de perforation.

* Remettez la poignée a la verticale et enlevez le document
perforé.
CONSEIL DE RELIURE !
Reliure et perforation simultanées :
Vous pouvez insérer les feuilles perforées dans un peigne
métal/Click avant de perforer le reste du document.

Perforation de documents pour
les CombBind et WireBind 21
(peignes plastique et métal)

(21 trous rectangulaires)

Réglage de la butée papier

® Réglez la butée papier de fagon a assurer le centrage des
perforations.

Le diagramme figurant sur I'appareil vous servira de guide.
Les lignes de guidage figurant sur le porte-document aident
a aligner les documents de formats A4 et A5.

Réglage des poingons débrayables

7 des 21 poingons peuvent étre débrayés individuellement,
ce qui empéche la perforation des marges lors du
traitement de formats spéciaux.

e Dépliez le porte-document et relevez la poignée de
perforation.

Remarque : Les poingons ne peuvent étre rétractés et
repositionnés que lorsque la poignée de perforation est de
nouveau relevée.

e Tirez le couvercle transparent vers le haut.

e Appuyez sur le bouton correspondant a chaque poingon
(bouton enfoncé = poingon en position, bouton relaché = @
poingon rétractg).

Alignement des feuilles et insertion du document

dans la fente de perforation

 Taquez le document contre une surface plate afin
d’assurer I'alignement parfait de toutes les feuilles.

e Placez le document dans la fente de perforation en
insérant le bord a perforer dans la fente de perforation
arriére. (20 feuilles de 80 g/m? ou 2 couvertures plastique
PVC de 0,2 mm chacune au maximum)

Perforation

© Appuyez sur la poignée de perforation.

e Relevez la poignée vers le haut et retirez le document
perforé.
CONSEIL DE RELIURE !
Reliure et perforation simultanées :
Vous pouvez insérer les feuilles perforées dans un peigne
plastique/métal avant de perforer le reste du document.



Reliure avec des peignes plastique

Sélection d’un peigne plastique de diamétre correct

e Insérez I'intégralité du document a relier dans la fente
de reliure. Appuyez sur le levier de reliure et consultez
la taille de peigne requise a partir de I'échelle située sur
la barre de pression mobile. Si vous avez I'intention de
relier plus de 125 feuilles de 80 g/m? (peigne plastique
d’un diametre supérieur a 14 mm), utilisez le tableau
ci-dessous.

Nombre de 145 165 195 225 240 280 330 390 450
feuilles maxi

Diameétre de peigne 16 19 22 25 28 32 33 45 51

Insertion et ouverture des peignes

e Faites glisser le bouton de verrouillage de peigne vers le
bas (Fig. 12)

e Placez le peigne plastique dans le mécanisme d’ouverture
de peigne plastique en faisant en sorte que les boucles
s’ouvrent vers le haut.

© Appuyez sur le levier de reliure pour ouvrir completement
le peigne et insérer facilement les feuilles a relier.

Si vous ne souhaitez relier qu’un seul document, passez
a |'étape 4 ci-dessous. Si vous souhaitez relier plusieurs
documents identiques, les uns apres les autres (en série),
passez a I'étape 3.

Restriction de la largeur d’ouverture de peigne

Si vous avez besoin de relier plusieurs documents

nécessitant tous un peigne plastique de méme diametre, il

est plus rapide d’enclencher le bouton de verrouillage de

peigne.

e Quvrez le peigne comme a I'accoutumée a I'aide du levier
de reliure.

e Faites glisser le bouton de verrouillage de peigne vers le
haut jusqu'a ce qu'il s’arréte et laissez-le se verrouiller
dans cette position.

 Apres cela, le levier de reliure ouvrira toujours un peigne
en fonction de ce diametre.

Chargement des feuilles perforées sur le peigne
plastique

e Chargez chaque liasse de feuilles perforées sur le peigne
plastique.

Fermeture du peigne plastique
* Relevez complétement le levier de reliure.
e Retirez le document relié de I'appareil.

Si vous souhaitez remplacer certaines pages ou en rajouter
d’autres, vous pouvez ouvrir et refermer le peigne plastique
quand vous le voulez (voir étapes 2-5).

Reliure avec des peignes
métal/Click

Sélection d’un peigne métal de taille correcte

e Insérez le document a relier dans la fente de reliure et
consultez la taille de peigne métal requise a partir de
I"échelle située sur la barre de pression.

Positionnement du peigne métal dans le support des
anneaux

e Placez le peigne métal dans le support des anneaux.
Chargement des feuilles perforées

e Chargez chaque liasse de feuilles perforées sur le peigne
métal.

CONSEIL DE RELIURE !

Placez la derniere de couverture (B) sur la premiére de
couverture (17A) afin que la ligne de raccord du peigne métal
ou Click ne soit pas visible dans le document final.

Fermeture du peigne métal/Click

Les peignes métal ne peuvent s’utiliser qu’une seule fois.
Contrairement aux peignes plastique et Click, les peignes
métal ne peuvent étre rouverts puis refermés.

o Faites glisser le bouton de verrouillage de peigne vers le
bas (Fig. 12)

e Tenez le document a relier dans la fente de reliure de la @
main gauche de fagon a ce que le peigne soit ouvert vers
le bas, une fois bien inséré.

e Appuyez sur le levier de reliure de la main droite jusqu’a
ce que le peigne métal soit parfaitement fermé.

e En ce qui concerne les peignes Click, fermez les anneaux
manuellement ou a I'aide du mécanisme de fermeture zip
fourni avec les peignes Click.

Restriction de la largeur de fermeture du peigne
métal

II'est trés simple et rapide de relier des documents
identiques les uns apres les autres (en série) en limitant la
largeur de fermeture.

o Déterminez jusqu’ol vous devez appuyer sur le levier de
reliure pour fermer parfaitement le peigne métal (étape
4). Conservez le levier de reliure dans cette position.

o Faites glisser le bouton de verrouillage de peigne vers le
haut jusqu’a ce qu'il s’arréte et laissez-le se verrouiller
dans cette position.

Vous pouvez maintenant appuyer sur le levier de reliure jusqu’a

ce qu'il sarréte et chaque document de la série sera relié avec
un peigne métal fermé a la perfection.



Technische Daten

GBC MultiBind 420
Bedienung Manuell
Max. Dokumentenformat 315 mm (EDV-Papier)
Anzahl rechteckiger Stanzstifte 21 (7 versenkbar)
Anzahl runder Stanzstifte 34
Lochteilung, rechteckige Locher 14,2 mm, US-Teilung
Lochteilung, runde Lécher 8,5 mm, 3:1-Teilung
Stanzkapazitét, Papier 20 Blatt (80 g/m?)

St itat, PVC-Ei 2 (max. Starke 0,2 mm)
Stanzleistung Ca. 5000 Blatt/Stunde
Papierfiihrung Einstellbar, arretierbar
Max. Durchmesser, Plastikbinderiicken 51 mm

Max. Durchmesser, Draht-/ClickBind-Binderiicken 14 mm

Bindeleistung, Plastikbindung
Bindeleistung, Draht-/ClickBind-Bindung
Stanzabfallbehélter

Nettogewicht

Abmessungen

300 Bindevorgénge/Stunde
180 Bindevorgange/Stunde
334x29x117 mm

11,5 kg

125x425x425 mm

Technische Anderungen ohne Benachrichtigung vorbehalten.

Spezieller Begriff

Wir danken Ihnen, dass Sie sich fur ein GBC Bindegerat
entschieden haben. Es ist unser Ziel, Qualitdtsbindegerate mit
vielen modernen Leistungsmerkmalen zu einem glinstigen
Preis anzubieten, damit Sie bei jedem Bindevorgang
ausgezeichnete Ergebnisse erzielen kénnen. Vor dem ersten
Benutzen des Gerats sollten Sie sich bitte einige Minuten Zeit
nehmen, um diese Anweisungen durchzulesen.

Tipps zur Bedienung

Die Stanzstifte des MultiBind 420 sind zum Schutz vor
Korrosion und zur Gewahrleistung eines reibungslosen Betriebs
mit einem Olfilm {berzogen.

e \lor dem ersten Einsatz des Gerats empfiehlt es sich, einige
Stanzungen mit altem Papier durchzufiinren, um die Stifte
vom Ol zu reinigen.

e Vor dem Stanzen des eigentlichen Dokuments immer erst
eine Teststanzung mit altem Papier durchftihren.

e Nur Originalzubehdr von GBC verwenden.

Wird das Gerét gemdB der Bedienungsanleitung fir den

vorbestimmten Zweck eingesetzt, ist keine Wartung
erforderlich.

Anordnung der
Komponenten und
Bedienelemente

© Binderiickenarretierung

@ Transportsicherung

© Einstellbare Papierfiihrung (34-Lochstanzung)
O Einstellbare Papierfiihrung (21-Lochstanzung)
© Dokumentenhalterung

O Stanzhebel

@ Versenkbare Stanzstifte

O BinderiickengroBenskala (im Bindekanal)

© Binderiickendoffner/-schlieBer

(@ Drahtbindekanal

@ Bindehebel

@ Drahtbinderiickenhalterung

® Stanzoffnung (34 runde Locher, 3:1-Teilung)

@ Stanzoffnung (21 rechteckige Locher,
US-Teilung)
® Stanzabfallbehilter

Sicherheits-Instruktionen A

ACCO BRANDS EUROPE MOCHTE IHRE UND DIE
SICHERHEIT ANDERER SICHERSTELLEN. IN DIESEM
BEDIENUNGSHANDBUCH UND AM PRODUKT BEFINDEN SICH
WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE. BITTE LESEN SIE DIESE
HINWEISE SORGFALTIG DURCH.

Der MultiBind 420 ist ausschlieBlich zum Lochen und Binden
von Papier und PVC-Einbanddeckeln geeignet. Er darf nicht
fr andere Materialien oder Zwecke verwendet werden. Bei
zweckentfremdetem Einsatz oder Verwendung nicht geeigneter
Materialien leidet die Lebenszeit, und es besteht Gefahr, dass
die Gerdtemechanik beschédigt wird.

o Um eine Uberlastung des Bindesystems zu vermeiden,
nehmen Sie bitte vor dem Lochstanzen Bezug auf die an der
Vorderseite befindliche Stanzskala.

© Beim Lochstanzen von PCV/PP-Umschldgen empfehlen wir,
dass der Umschlag gestanzt wird, wéhrend sich Papier auf
jeder Seite des Umschlags befindet.

o KEINE Metallobjekte, wie beispielsweise Heft- oder
Papierklammern, stanzen.

e Den Stanzabfallbehélter regelméBig entleeren.
e Das Gerdt auf einer flachen, stabilen Fldche aufstellen.

 Das Gerdt nicht am Stanzhebel anheben sondern stets die an
der Gerdteseite befindlichen Haltegriffe benutzen.

e Um Verletzungen zu verhindern, die Finger NICHT in den
Drahtbindekanal stecken.

 Das Bindegerdt darf keinen Temperaturen und
Luftfeuchtigkeiten ausgesetzt werden, die zu Kondensation
fuhren wiirden. Maximale Umgebungstemperatur ~ 40° C



Der MultiBind 420 besitzt folgende Leistungsmerkmale:

GBC MultiBind 420

Stanzen, Papier (80 g/m?) 20 Blatt bei Plastikbindung,
12 Blatt bei Draht-/ClickBind-
Bindung

Stanzen, PVC-Einbanddeckel (0,2 mm) Max. 2 Einbanddeckel

Max. BinderiickengroBe CombBind (Plastikbinderiicken):
51

mm
WireBind (Drahtbinderticken):
14 mm

ClickBind (ClickBind-
Binderiicken): 16 mm

Ungef. Bindekapazitit (80 g/m?) CombBind (Plastikbinderiicken):
450 Blatt

WireBind (Drahtbinderiicken):
125 Blatt

ClickBind (ClickBind-
Binderticken): 145 Blatt

Vorbereitung des Gerits

e Gerdt auf einer stabilen Flache aufstellen.

e Abdeckung (Dokumentenhalterung) nach oben klappen (1).

e Die beiden Sperren der Transportverriegelung zur Mitte
driicken (2).

e Stanzhebel bis zum Anschlag nach oben stellen (3).

e Bindehebel bis zum Anschlag nach oben stellen. Zur
einfacheren Handhabung wird der Bindehebel von einer
Feder einige Zentimeter zur Seite gedrtickt.

Der MultiBind 420 ist nun einsatzbereit.

Gewahrleistung

Der Betrieb des Geréts ist bei normaler Verwendung

flir 2 Jahre ab Kaufdatum gewéhrleistet. Innerhalb des
Gewdhrleistungszeitraums wird ACCO Brands Europe nach
eigenem Ermessen das defekte Gerdt entweder kostenlos
instandsetzen oder ersetzen. Die Gewdhrleistung deckt keine
Méngel ab, die aufgrund missbréauchlicher Verwendung

oder Verwendung flir unangemessene Zwecke entstanden
sind. Ein Nachweis des Kaufdatums muss vorgelegt werden.

Registrieren Sie dieses Produkt online bei www.accoeurope.com

®

Transport und Lagerung
des Gerits

Transportverriegelung

e Bindehebel zum Gerét hin driicken und nach unten
Klappen (1).

e Stanzhebel nach unten drlicken (2).

e Die beiden Sperren der Transportverriegelung nach
auBen drticken, um den Stanzhebel zu arretieren (3).
Sicherstellen, dass sich der Stanzhebel nicht mehr
bewegen l&sst.

o Dokumentenhalterung nach unten klappen (4).
Transport und Lagerung des Geréts

Der Stanzhebel kann jetzt als Tragegriff eingesetzt werden.
Dadurch lasst sich das Gerét einfach transportieren. Es
kann aufrecht oder liegend gelagert werden.

Vorsicht Verletzungsgefahr! Vor dem
Transportieren des Geréats immer priifen,
ob der Stanzhebel richtig arretiert ist.

Leeren des Stanzabfallbehilters

Gerdt verriegeln.
Gerét aufrecht stellen, den Behélter an der Gerdteunterseite @
herausziehen und leeren.

Behdlter einsetzen und einrasten lassen.

Instandsetzungen oder Anderungen, die von nicht durch
ACCO Brands Europe autorisierten Personen vorgenommen
werden, setzen die Gewahrleistung auBer Kraft. Es ist unser
Ziel sicherzustellen, dass die Leistung unserer Produkte
den angegebenen technischen Daten entspricht. Diese
Gewéhrleistung stellt keine Einschrankung der nach

dem geltenden Kaufvertragsrecht gliltigen Rechte des
Verbrauchers dar.



Stanzen (34 runde Locher) fiir
WireBind 34 und ClickBind
(Draht- und ClickBind-
Binderiicken)

Einstellen der Papierfiihrung

e Die Papierfiihrung auf das richtige Papierformat
einstellen, damit die Lécher richtig platziert werden.

Dabei die Markierungen auf dem Gerét zu Hilfe nehmen.

Ausrichten und Einfiihren des Dokuments in die
Stanzéffnung

e Blattstapel auf einer flachen Oberflache aufstoBen,
sodass die Stapelrdnder gerade und glatt sind.

e Dokument mit der zu stanzenden Seite nach unten in die
vordere Stanzoffnung einflihren (max. 12 Blatt bei 80
g/m2 oder 2 PVC-Einbanddeckel einer Stérke von 0,2
mm).

Stanzen

 Den Stanzhebel nach unten ziehen.

o Stanzhebel wieder nach oben stellen und das gestanzte
Dokument entnehmen.

TIPP ZUM BINDEN!

Gleichzeitiges Binden und Stanzen:

Die gestanzten Blatter kdnnen vor dem Stanzen des restlichen
Dokuments in einen Draht-/ClickBind-Binderlicken eingelegt
werden.

Stanzen (21 rechteckige Lécher)
fiir CombBind und WireBind 21
(Plastik- und Drahtbinderiicken)

Einstellen der Papierfiihrung

e Die Papierflihrung auf das richtige Papierformat
einstellen, damit die Locher richtig platziert werden.

Dabei die Markierungen auf dem Gerét zu Hilfe nehmen.
Die Formatmarkierungen fiir A4- und A5-Dokumente helfen
bei der Ausrichtung dieser Formate.

Einstellung der versenkbaren Stanzstifte

7 der 21 Stanzstifte konnen individuell versenkt werden.

Damit lassen sich Sonderformate ohne Randausbruch

stanzen.

e Dokumentenhalterung richtig ausrichten und den
Stanzhebel nach oben stellen.

Hinweis: Die Stanzstifte kdnnen nur versenkt und
angehoben werden, wenn der Stanzhebel oben steht.

e Transparente Abdeckung nach oben ziehen.

e Die Stanzstifte nach Bedarf Uber die Tasten versenken
(Taste gedriickt = Stift in Stanzstellung, Taste nicht
gedriickt = Stift versenkt).

Ausrichten und Einfiihren des Dokuments in die @
Stanzéffnung
o Blattstapel auf einer flachen Oberfldche aufstoBen,
sodass die Stapelrdnder gerade und glatt sind.
e Dokument mit der zu stanzenden Seite nach unten in die
hintere Stanzéffnung einfiihren (max. 20 Blatt bei 80 g/m?
oder 2 PVC-Einbanddeckel einer Stéarke von 0,2 mm).
Stanzen
e Den Stanzhebel nach unten ziehen.

o Stanzhebel wieder nach oben stellen und das gestanzte
Dokument entnehmen.

TIPP ZUM BINDEN!

Gleichzeitiges Binden und Stanzen:

Die gestanzten Blatter kdnnen vor dem Stanzen des restlichen
Dokuments in einen Plastik-/Drahtbinderiicken eingelegt
werden.



Plastikbindung

Auswahl der richtigen BinderiickengriBe

 Das gesamte zu bindende Dokument in den Bindekanal
einfihren. Den Bindehebel nach unten driicken und
die erforderliche BinderiickengroBe an der Skala auf
der beweglichen Andruckleiste ablesen. Sollen mehr
als ca. 125 Blatt (80 g/m?) gebunden werden, ist ein
Binderticken tber 14 mm erforderlich. Die erforderliche
GroBe ist der nachfolgenden Tabelle zu entnehmen.

Max. Anzahl
Blatt

BinderiickengrdBe 16 19 22 25 28 32 38 45 51

145 165 195 225 240 280 330 390 450

Einlegen und Offnen des Binderiickens

 Die Bindertickenarretierung nach unten schieben
(Abb. 12).

e Plastikbinderticken mit der offenen Seite nach oben in
den Bindertickendffner einlegen.

e Bindehebel nach unten driicken, sodass der Binderticken
sich vollstandig 6ffnet, und das Dokument problemlos
eingeftihrt werden kann.

Soll nur ein Dokument gebunden werden, mit Schritt
4 fortfahren. Sollen mehrere gleichartige Dokumente
@ nacheinander gebunden werden, mit Schritt 3 fortfahren.

Arretieren der Offnungsbreite

Zum Binden mehrerer Dokumente, die die gleiche
BinderiickengroBe erfordern, kann deren Einstellung zur
Vereinfachung arretiert werden.

 Den Plastikbinderiicken mithilfe des Bindehebels wie
zuvor beschrieben 6ffnen.

e Die Binderlickenarretierung bis zum Anschlag nach oben
schieben und einrasten lassen.

 Die nachfolgend eingelegten Binderticken werden nun
immer in der gleichen GroBe gedffnet.

Einfilhren des Dokuments in den Binderiicken

e Das gesamte gestanzte Dokument in den Binderticken
einfihren.

SchlieBen des Binderiickens
e Den Bindehebel ganz nach oben stellen.
e Gebundenes Dokument entnehmen.

Zum Austauschen von Blattern, oder wenn neue Blétter
eingefligt werden sollen, kann der Binderticken gedffnet und
anschlieBend wieder geschlossen werden (s. Schritte 2-5).

Draht-/ClickBind-Bindung

Auswabhl der richtigen DrahtbinderiickengroBe

e Dokument in den Bindekanal einflihren und die
erforderliche BinderiickengroBe an der Skala auf der
beweglichen Andruckleiste ablesen.

Einlegen des Drahthinderiickens

e Drahthinderticken in die Halterung einlegen.

Einfiihren des Dokuments

e Das gesamte gestanzte Dokument in den Binderticken
einflhren.

TIPP ZUM BINDEN!

Hinteren Einbanddeckel (B) auf den vorderen Einbanddeckel

(17A) legen, sodass die Bindenaht spéter unsichtbar ist.
SchlieBen des Binderiickens

Drahtbinderiicken kénnen nur einmal verwendet werden. Im
Gegensatz zu Plastik- und ClickBind-Binderlicken kdnnen
sie nicht wieder gedffnet und geschlossen werden.

e Die Binder(ickenarretierung nach unten schieben
(Abb. 12).

e Dokument mit der einen Hand so in den Bindekanal
einfiihren, dass die offene Seite des Binderiickens nach
unten weist.

o Mit der anderen Hand den Bindehebel so weit nach unten @
driicken, bis der Binderiicken vollstéandig geschlossen ist.

e (ClickBind-Binderiicken manuell oder mithilfe des
mitgelieferten VerschlieBers zusammendriicken.

Arretieren der DrahtbinderiickengréBe

Sollen mehrere gleichartige Dokumente nacheinander
gebunden werden, kann die Breite des geschlossenen
Drahtbinderiickens zur Vereinfachung arretiert werden.

e Den Bindehebel so weit unten dricken, bis der
Binderiicken vollstandig geschlossen ist (Schritt 4). Den
Bindehebel in dieser Position lassen.

e Die Binder(ickenarretierung bis zum Anschlag nach oben
schieben und einrasten lassen.

Wird der Bindehebel nun nach unten gedriickt, schidgt er
genau an der richtigen Stelle an, sodass die Drahtbinder(icken
perfekt geschlossen werden.



Caratteristiche tecniche

GBC MultiBind 420
Manuale
315 mm (carta EDP)

Modalita operativa

Formato max. documento

Numero punzoni rettangolari

Numero di punzoni rotondi

Passo - fori rettangolari

Passo - fori rotondi

Capacita max. perforazione carta

Capacita max. perforazione copertine plastica PVC

34

14,2 mm, passo USA
8,5 mm, passo 3:1
20 fogli, 80gm?

Perforazione fogli all’ora Circa 5000

Guida allineamento carta Regolabile, bloccabile
Diametro max. anelli plastici 51 mm

Diametro max. spirali metalliche/dorsi Click 14 mm

Capacita rilegatura, anelli plastici
Capacita rilegatura, spirali metalliche/dorsi Click

Vassoio ritagli 334x29x117mm
Peso netto 11,5kg
Dimensioni 125x425x425mm

Subordinate a variazioni tecniche senza preawviso.

Avviso speciale

Grazie per aver scelto una rilegatrice GBC. La nostra azienda
si propone di produrre rilegatrici di qualita ad un prezzo
accessibile che presentano molte funzioni avanzate per
ottenere ogni volta risultati eccellenti. Prima di usare la

macchina per la prima volta, & opportuno leggere questa guida.

Consigli per lPuso

In fase di produzione, ai punzoni della rilegatrice MultiBind 420
& stato applicato un rivestimento d’olio per proteggerli dalla
corrosione e per assicurarne il buon funzionamento.

e Prima di utilizzare la macchina per la prima volta per
un lavoro di rilegatura, si consiglia di effettuare diverse
perforazioni utilizzando carta straccia per rimuovere tutte le
tracce d’olio dai componenti.

o Verificare i risultati di perforazione usando carta straccia
prima di procedere a perforare il documento finale.

e Usare solo consumabili originali GBC.

['unita non richiede manutenzione se usata correttamente per
le funzioni per cui ¢ stata progettata.

21 (7 retrattili separatamente)

2 copertine in plastica PVC da 0,2 mm ognuna

300 operazioni di rilegatura all’ora
180 operazioni di rilegatura all'ora

®

Posizione parti e comandi

@ Cursore blocco anelli/spirali

© Protezione trasporto

© Guida allineamento carta regolabile
(perforazione a 34 fori)

O Guida allineamento carta regolabile
(perforazione a 21 fori)

© Supporto documento

@ Barra di perforazione

@ Punzoni deselezionabili

© Selettore diametro anelli (nel vano di
rilegatura)

© Meccanismo di apertura/chiusura anelli

@ Vano di rilegatura a spirali

@ Leva dirilegatura

@ Supporto spirali

® Vano di perforazione (34 fori, tondi, passo 3:1)

@ Vano di perforazione (21 fori, rettangolari,
passo USA)

® Vassoio ritagli

Istruzioni di sicurezza A

ALLA ACCO BRANDS EUROPE STA A CUORE LA SICUREZZA
DEGLI UTENTI E DEI TERZI. IN QUESTO MANUALE OPERATIVO
E SUL PRODOTTO SONO RIPORTATI IMPORTANTI MESSAGGI DI
SICUREZZA, CHE VANNO LETTI ATTENTAMENTE.

La rilegatrice MultiBind 420 ¢ stata concepita esclusivamente
per la perforazione e rilegatura di documenti e copertine

in plastica PVC. Si prega pertanto di utilizzarla solo per
queste funzioni, e con nessun altro tipo di materiale, per
garantime una lunga durata ed evitare di comprometterne il
funzionamento meccanico.

e Per evitare di sovraccaricare la macchina, fare riferimento
alla guida di perforazione massima sulla parte anteriore della
macchina prima di esequire le perforazioni.

e Quando si effettua la perforazione di copertine in PVC/PP, si
raccomanda di utilizzare un foglio di carta su entrambi i lati
della copertina.

o NON perforare oggetti di metallo quali punti metallici e
fermagli da carta.

o Svuotare regolarmente il cassetto degli sfridi.

e Assicurarsi che la macchina sia utilizzata su una superficie
piana e stabile.

© Non sollevare mai la macchina tenendola per la maniglia
di perforazione. Utilizzare sempre le apposite impugnature
collocate sulla parte laterale della macchina.

o Per evitare infortuni, NON infilare le dita nel canale di
rilegatura a filo metallico.

e | a rilegatrice non deve essere esposta a temperature e/o
livelli di umidita che possono causare la formazione di
condensa. Temperatura ambiente massima ~ 40° C



La rilegatrice MultiBind 420 offre la seguente funzionalita:

GBC MultiBind 420

Capacita di perforazione carta (80gm?) 20 fogli per anelli plastici, 12 fogli
per spirali metalliche/dorsi Click

Capacita di perforazione copertine in Max. 2 copertine PVC
plastica PVC (0,2 mm)

Diametro max. anelli/spirali/dorsi Click ~ 51mm CombBind (anelli plastici)
14 mm WireBind (spirali
metalliche)

16 mm ClickBind (dorsi Click)

Capacita di rilegatura approssimativa 450 fogli CombBind (anelli
(80gm?) plastici)
125 fogli WireBind (spirali
metalliche)
145 fogli ClickBind (dorsi Click)

Preparazione della macchina

e Collocare la macchina su un piano stabile.

e Estrarre il supporto del documento (coperchio) (1).

e Premere verso 'interno i due dispositivi di blocco della
protezione trasporto (2).

e Alzare completamente la barra di perforazione (3).

e Alzare completamente la leva di rilegatura. Una molla tiene la

leva di rilegatura spostata di alcuni centimetri verso I'esterno
per consentirne un uso piti agevole.

La rilegatrice MultiBind 420 & ora pronta per 'uso.

Garanzia

Questo prodotto & garantito per 2 anni dalla data di acquisto,
per quanto ne concerne il funzionamento, subordinatamente
ad uso normale. Durante il periodo di garanzia, ACCO Brands
Europe provvedera, a propria discrezione, a riparare 0 sostituire
gratuitamente la macchina difettosa. Difetti risultanti dall’'uso
improprio o dall’'uso per scopi diversi da quelli per cui la
macchina e stata concepita non sono coperti dalla garanzia.

Registrare il prodotto online presso www.accoeurope.com

Trasporto e conservazione
della macchina

Blocco della macchina

® Premere la leva di rilegatura verso la macchina e riporla
premendola verso il basso (1).

o Premere la barra di perforazione verso il basso (2).

e Premere i due dispositivi di blocco della protezione
trasporto verso I'esterno per bloccare la barra di
perforazione (3). Controllare che la barra di perforazione
non possa pitl muoversi.

e Chiudere il supporto documento (4).
Trasporto o conservazione della macchina

Si puo ora utilizzare la barra di perforazione come maniglia
di trasporto. Cio consente di trasportare facilmente la
macchina che pud ora essere conservata in posizione sia
verticale che orizzontale.

Avvertenza - Pericolo di infortunio! Prima di
trasportare la macchina, assicurarsi sempre
che la barra di perforazione sia stata bloccata
in maniera corretta.

Svuotamento del vassoio ritagli

Bloccare la macchina.

Mettere la macchina in posizione verticale, estrarre |l
vassoio posto nella parte inferiore della macchina e
svuotarlo.

Inserire di nuovo il vassoio fino a quando non scatta in
posizione.

Sara necessario fornire una prova di acquisto. Riparazioni

o modifiche effettuate da persone non autorizzate da GBC
invalideranno la garanzia. ACCO Brands Europe si propone
di assicurare che i propri prodotti funzionino in conformita
alle caratteristiche tecniche indicate. La presente garanzia
non pregiudica alcun diritto riconosciuto ai consumatori dalla
normativa nazionale vigente in materia di vendita di prodotti.



Perforazione dei documenti per
WireBind 34 e ClickBind (spirali
metalliche e dorsi Clicks)

(34 fori, rotondi)

Impostazione della guida di allineamento della carta

e Impostare la guida di allineamento della carta secondo
il formato del foglio utilizzato in modo tale da evitarne la
perforazione del bordo.

L'illustrazione sulla macchina serve ad assistere I'utente.

Controllare che i fogli siano ben allineati ed inserire il
documento nel vano di perforazione.

e Pareggiare il documento su una superficie piana
assicurandosi che tutti i fogli siano ben allineati.

e |nserire il documento nel vano di perforazione
controllando che il lato da perforare sia rivolto verso il
basso nel vano di perforazione frontale (max. 12 fogli di
carta da 80 gm2 o 2 copertine in plastica PVC da 0,2 mm
ognuna).

Perforazione

e Premere la barra di perforazione verso il basso.

 Sollevare quindi la barra di perforazione e togliere il
documento perforato.

CONSIGLI PER LA PERFORAZIONE

Per effettuare contemporaneamente perforazione e
rilegatura

E possibile inserire i fogli perforati in una spirale metallica/un
dorso Click prima di perforare gli altri fogli del documento.

Perforazione di documenti per
CombBind e WireBind 21 (anelli
plastici e spirali metalliche)

(21 fori, rettangolari)

Impostazione della guida di allineamento della carta

e Impostare la guida di allineamento della carta secondo
il formato del foglio utilizzato in modo tale da evitarne la
perforazione del bordo.

Lillustrazione sulla macchina serve ad assistere I'utente.
Le linee riportate sul supporto del documento servono a
facilitare I'allineamento dei fogli formato A4 e A5.

Impostazione dei punzoni deselezionabili

E possibile far ritrarre separatamente 7 dei 21 punzoni.

Questo consente di non perforare i bordi di fogli di formati

speciali.

o Mettere il supporto del documento nella posizione corretta
ed alzare la barra di perforazione.

Nota — | punzoni possono essere retratti e riposizionati solo
quando la barra di perforazione ¢ in posizione alzata.

e Alzare il coperchio trasparente.

e Premere il tasto corrispondente ai punzoni da
deselezionare (tasto premuto = punzone in posizione,
tasto sollevato = punzone retratto).

Controllare che i fogli siano ben allineati ed inserire il
documento nel vano di perforazione.

e Pareggiare il documento su una superficie piana
assicurandosi che tutti i fogli siano ben allineati.

e |nserire il documento nel vano di perforazione
controllando che il lato da perforare sia rivolto verso il
basso nel vano di perforazione posteriore (max. 20 fogli di
carta da 80 gm2 o 2 copertine in plastica PVC da 0,2 mm
ognuna).

Perforazione

o Premere la barra di perforazione verso il basso.

e Sollevare quindi la barra di perforazione e togliere il
documento perforato.

CONSIGLI PER LA PERFORAZIONE

Per effettuare contemporaneamente perforazione e
rilegatura

E possibile inserire i fogli perforati in un anello plastico/una
spirale metallica prima di perforare gli altri fogli del documento.



Rilegatura con anelli plastici

Selezionare il diametro degli anelli corretto

e |nserire tutto il documento da rilegare nel vano di
rilegatura. Premere la leva di rilegatura verso il basso
e rilevare il diametro degli anelli richiesto indicato sulla
scala riportata sulla barra di pressione mobile. Utilizzare
la tabella riprodotta di seguito per la rilegatura di pit di
125 fogli di carta da 80 gm? (diametro anelli superiore a
14 mm).

Capacita 145 165 195 225 240 280 330 390 450
max. fogli

Diametro anelli 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Inserimento ed apertura degli anelli plastici

 Far scorrere verso il basso il cursore blocco anelli
(Fig. 12).

e |nserire gli anelli di plastica nel meccanismo di apertura
degli anelli con il lato aperto rivolto verso I'alto.

© Premere la leva di rilegatura verso il basso in modo
che gli anelli si aprano completamente, e si possano
facilmente inserire i fogli da rilegare.

Per la rilegatura di un unico documento, seguire le istruzioni
riportate al punto 4 di seguito. Per la rilegatura di piu
documenti uno dopo I'altro (serie) seguire le istruzioni di cui
al punto 3.

Blocco della larghezza di apertura degli anelli

Per la rilegatura di diversi documenti che richiedono tutti
anelli dello stesso diametro, & pit produttivo impostare il
meccanismo di blocco degli anelli.

e Aprire gli anelli nel modo usuale utilizzando la leva di
rilegatura.

e Far scorrere fino in fondo verso I'alto il cursore blocco
anelli e lasciare che si blocchi in questa posizione.

e | a leva di rilegatura aprira ora sempre gli anelli secondo
tale larghezza impostata.

Inserimento dei fogli perforati negli anelli
e |nserire ogni pacco di fogli perforati negli anelli.
Chiusura degli anelli

e Riportare indietro la leva di rilegatura spingendola fino in
fondo.
o Togliere il documento rilegato dalla macchina.
E sempre possibile aprire e richiudere gli anelli di nuovo per
sostituire 0 aggiungere singole pagine (vedi istruzioni ai punti
2-5).

Rilegatura con spirali metalliche/
dorsi Click

Selezionare il diametro delle spirali corretto

e |nserire il documento da rilegare nel vano di rilegatura,
e rilevare il diametro delle spirali richiesto indicato sulla
scala riportata sulla barra di pressione mobile.

Mettere la spirale metallica nell’apposito supporto
spirali

e |nserire la spirale metallica nell’apposito supporto spirali.
Inserimento dei fogli perforati nelle spirali
o |nserire ogni pacco di fogli perforati nelle spirali.

CONSIGLI PER LA RILEGATURA

Mettere I'ultima di copertina (B) sopra la prima di copertina
(17A) in modo che la giuntura della spirale o del dorso Click
non siano visibili una volta rilegato il documento.

Chiusura della spirale metallica/del dorso Click

Le spirali metalliche vanno usate solo una volta. Al contrario
degli anelli plastici e dei dorsi Click, non possono essere
riaperti e richiusi di nuovo.

e Far scorrere verso il basso il cursore blocco spirale
metallica (Fig 12).

© Reggere il documento da rilegare con la mano sinistra
nel vano di rilegatura in modo tale che la spirale metallica
termini con I'estremita aperta rivolta verso il basso.

e Con la mano destra premere la leva di rilegatura verso
il basso quanto basta per chiudere completamente la
spirale metallica.

e Con i dorsi Click, chiudere gli anelli manualmente oppure
utilizzando il dispositivo zipper in dotazione con i dorsi.

Blocco della larghezza di chiusura della spirale
metallica

Molti documenti identici (serie) possono essere rilegati
facilmente bloccando semplicemente la larghezza di
chiusura.

e Calcolare di quanto bisogna premere la barra di rilegatura
verso il basso per chiudere completamente la spirale
metallica (punto 4). Tenere la leva di rilegatura in questa
posizione.

e Far scorrere fino in fondo verso I'alto il cursore blocco e
lasciare che si blocchi in questa posizione.

Si puo ora premere fino in fondo verso il basso la leva di
rilegatura, ed ogni documento della serie viene rilegato con la
spirale metallica chiusa in maniera perfetta.
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Specificaties

Bedieningsstand

Max. papierformaat

Aantal rechthoekige ponsmessen
Aantal ronde ponsmessen
Afstand gaten- rechthoekig
Afstand gaten - rond
Ponscapaciteit — papier
Ponscapaciteit - plastic PVC-omslagen
Ponscapaciteit

Papierstop

Max. diameter, plastic bindrug
Max. diameter, draadrug/Click
Inbindoutput met plastic bindrug
Inbindoutput met draadrug/Click
Opvangbak voor de confetti

Netto gewicht

Afmetingen

GBC MultiBind 420

Handmatig

315 mm (EDP-papier)

21 (waarvan 7 individueel uitschakelbaar)
34

14,2 mm, Amerikaanse perforatieafstand
8,5 mm; perforatieafstand 3:1

max. 20 vellen 80 gsm

2 plastic PVC-omslagen elk max. 0,2 mm
Ca. 5000 vellen per uur

Verstelbaar, vergrendelbaar

51 mm

14 mm

300 inbindoperaties per uur

180 inbindoperaties per uur
334x29x 117 mm

11,5 kg

125 x 425 x 425 mm

De technische specificaties kunnen zonder voorafgaande kennisgeving gewijzigd worden.

Positie van onderdelen
en bedieningknoppen

@ Bindrugvergrendelingsknop

© Transportvergrendeling

© Verstelbare papierstop (ponsen met 34 gaten)
O Verstelbare papierstop (ponsen met 21 gaten)
© Documentsteun

O Ponshendel

@ Uitschakelbare ponsmessen

@ Bindrugdiameter selector(in het inbindkanaal)
© Bindrugopenings- en sluitingsmechanisme
@ Inbindkanaal voor draadruggen

@ Inbindhendel

® Draadrughouder

® Ponsopening (34 gaten, rond,
perforatieafstand 3:1)

@ Ponsopening (21 gaten, rechthoekig,
Amerikaanse perforatieafstand)

® Opvangbak voor de confetti

Speciaal bericht

U bent nu de gelukkige eigenaar van een GBC inbindmachine.
Wij hebben ons tot doel gesteld om betaalbare inbindmachines
van uitstekende kwaliteit te produceren, met vele extra functies,
zodat u keer op keer uitstekende resultaten behaalt. Lees deze
instructies goed door, voordat u de machine voor het eerst
gebruikt.

Gebruikstips

De ponsmessen van de MultiBind 420 zijn in de fabriek met
olie gecoat voor een gladde werking en om ze tegen corrosie
te beschermen.

e \/oordat u de machine voor het eerst echt gaat gebruiken,
wordt aanbevolen enkele malen oud papier te ponsen, zodat
alle olie van de messen wordt verwijderd.

e Test het ponsresultaat met gebruik van oud papier, voordat u
het echte document ponst.

e Gebruik alleen oorspronkelijke accessoires van GBC.

Deze machine is bij juist gebruik voor het beoogde doel
onderhoudsurij.

Veiligheidsvoorschriften A

UW VEILIGHEID EN DIE VAN ANDEREN HEEFT VOOR ACCO
BRANDS EUROPE HOOGSTE PRIORITEIT. IN DEZE HANDLEIDING
EN OP DE MACHINE ZELF TREFT U VERSCHILLENDE
BELANGRIJKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN AAN. LEES DEZE
Z0RGVULDIG.

N.B. De MultiBind 420 werd uitsluitend ontworpen voor het
ponsen en inbinden van papier en plastic PVC-omslagen.
Gebruik deze machine alleen voor dit doel en met geen enkel
ander soort materiaal. Hierdoor gaat de machine lang mee en
wordt hij niet beschadigd.

© Raadpleeg de instrukties voor de maximaal uit te oefenen
kracht tijdens het ponsen aan de voorzijde van de machine,
voordat u met ponsen begint om overbelasting van de
machine te voorkomen.

* Bij het ponsen van kunststof (PVC/PP) omslagen raden we u
aan om aan weerszijden van de omslag papier toe te voegen.

® Pons GEEN metalen voorwerpen mee, zoals nietjes of
paperclips.

| eeg de snipperopvangbak regelmatig.

 Gebruik de machine altijd op een viakke en stabiele
ondergrond.

o Til de machine nooit op aan de ponshendel. Gebruik hiervoor
altijd de handvaten aan de zijkant van de machine.

o Steek uw vingers NIET in de ponsinvoeropening om mogelijk
letsel te voorkomen.

e De bindmachine mag niet worden blootgesteld aan een
temperatuur / vochtigheidsgraad die condensatie kan
veroorzaken. Maximum omgevingstemperatuur ~ 40° C



De MultiBind 420 heeft de volgende capaciteiten:

GBC MultiBind 420
Ponsen van papier (80 gsm) 20 vellen voor plastic bindruggen,
12 vellen voor draadruggen/Clicks
Ponsen van plastic PVC-omslagen max. 2 PVC-omslagen
(0,2 mm)
Grootste maat plastic bindrug/draadrug/ 51 mm CombBind (plastic
Click bindrug)

14 mm WireBind (draadrug)
16 mm ClickBind (Click)

Inbindcapaciteit (80 gsm), bij benadering 450 vellen CombBind (plastic
bindrug)
125 vellen WireBind (draadrug)
145 vellen ClickBind (Click)

De machine opstellen

e Plaats de machine op een stabiel horizontaal opperviak.
e Haal de documentsteun (klep) omhoog (1).

e Duw de twee transportvergrendelingen naar binnen (2).
e /et de ponshendel zover mogelijk omhoog (3).

e /et de inbindhendel zover mogelijk omhoog. Met een veer
wordt de inbindhendel een paar centimeter opzij gedrukt,
zodat u hem met gemak kunt gebruiken.

De MultiBind 420 is nu klaar voor gebruik.

Garantie

Het gebruik van dit product is gegarandeerd voor 2 jaar vanaf
de datum van aankoop, uitgaand van normaal gebruik. Binnen
de garantieperiode zal ACCO Brands Europe naar eigen
oordeel de defecte machine kosteloos repareren of vervangen.
Defecten die te wijten zijn aan verkeerd gebruik of gebruik voor
ongeschikte doeleinden, vallen niet onder de garantie. Bewijs
van datum van aankoop wordt vereist. De garantie vervalt

Registreer dit product online op www.accoeurope.com

De machine transporteren
of opbergen

De machine vergrendelen

© Druk de inbindhendel naar binnen en zet hem horizontaal
(1).

 Druk de ponshendel omlaag (2).

 Druk de twee transportvergrendelingen naar buiten om
de ponshendel vast te zetten (3). Zorg ervoor dat de
ponshendel niet langer kan bewegen.

 Haal de documentstander omlaag (4).

De machine transporteren of opbergen

U kunt nu de ponshendel als handvat gebruiken. U kunt

de machine met gemak transporteren en hij kan staand of
liggend worden opgeborgen.
Waarschuwing: Kans op letsel! Voordat u de
machine transporteert, moet u er altijd voor
zorgen dat de ponshendel goed is vergrendeld.

De opvangbak voor de
confetti legen

Vergrendel de machine @

Zet de machine rechtop en trek de opvangbak uit de
onderkant. Leeg de opvangbak.

Duw de opvangbak terug in de machine, totdat hij vastklikt.

wanneer er reparaties of veranderingen worden uitgevoerd door
personen die niet door ACCO Brands Europe zijn bevoegd. Het
is ons doel ervoor te zorgen dat onze producten functioneren
volgens de vermelde specificaties. Deze garantie maakt geen
inbreuk op de wettelijke rechten van consumenten onder de
geldende nationale wetgeving met betrekking tot de verkoop
van goederen.
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Documenten met WireBind 34 en
ClickBind ponsen (draadruggen
en Clicks) (34 gaten, rond)

Stel de papierstop in

o Stel de papierstop in op de juiste papiermaat, zodat de
randen van het document niet worden geperforeerd.

De illustratie op de machine helpt u daarbij.

Zorg dat alle vellen goed uitgelijnd zijn en steek het

document in de ponsopening

e Tik de rand van het document tegen een plat opperviak,
zodat alle vellen uitgelijnd zijn.

 Plaats het document in de ponsopening en zorg dat de
kant die geponst moet worden naar beneden gericht is, in
de voorste ponsopening. (max. 12 vellen papier van 80 g
of 2 plastic PVC-omslagen, elk van 0,2 mm)

Pons het document

© Haal de ponshendel omlaag.

e Zet de ponshendel weer omhoog en verwijder het
geponste document.
INBINDTIP!
Tegelijkertijd inbinden en ponsen:
@ U kunt de geponste vellen in een draadrug/Click steken voordat
u de rest van het document ponst.
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Documenten met CombBind en
WireBind 21 ponsen (draad- en
plastic bindruggen) (21 gaten,
rechthoekig)

Stel de papierstop in
e Stel de papierstop zo in dat de randen van het document
niet worden geperforeerd.

De illustratie op de machine helpt u daarbij. De lijntjes op

de documentsteun maken het gemakkelijker om een A4- of

A5-document juist neer te leggen.

Kies de ponsmessen die u wilt uitschakelen

7 van de 21 ponsmessen kunnen individueel uitgeschakeld

worden. Dit voorkomt dat de papierranden worden

geperforeerd als u speciale papierformaten gebruikt.

e Zet de documentsteun op de juiste plaats en zet de
ponshendel omhoog.

N.B. De messen kunnen alleen uitgeschakeld en weer
teruggesteld worden als de ponshendel omhoog staat.

 Haal de doorzichtige kap omhoog.
© Druk op de knop die bij elk ponsmes hoort (knop
omlaag = mes op zijn plaats, knop omhoog = mes
uitgeschakeld). @
Zorg dat alle vellen goed uitgelijnd zijn en steek het
document in de ponsopening
e Tik de rand van het document hard tegen een plat
oppervlak aan, zodat alle vellen uitgelijnd worden.

e Plaats het document in de posopening en zorg dat de
kant die geponst moet worden naar beneden gericht is, in
de achterste ponsopening. (max. 20 vellen papier van 80
g of 2 plastic PVC-omslagen, elk van 0,2 mm)

Ponsen
© Haal de ponshendel omlaag.

o Zet de ponshendel weer omhoog en verwijder het
geponste document.

INBINDTIP!

Tegelijkertijd inbinden en ponsen:

U kunt de geponste vellen in een draad- of plastic inbindrug
steken voordat u de rest van het document ponst.



Plastic bindruggen gebruiken

Kies de juiste maat bindrug

o Steek het hele document dat ingebonden moet worden
in het inbindkanaal. Druk de inbindhendel omlaag en
lees de benodigde bindrugmaat van de schaal op de
verplaatshare drukstang af. Gebruik de onderstaande
tabel als u meer dan ca. 125 vellen papier van 80 g wilt
inbinden (bindrug groter dan 14 mm).

Max. aantal
vellen

Maat bindrug 16 19 22 25 28 32 38 45 51

145 165 195 225 240 280 330 390 450

De bindrug invoeren en openen
o Schuif de bindrugvergrendelingsknop omlaag (fig. 12)

e | eg de plastic bindrug met de open kant naar boven in
het openingsmechanisme.

© Druk de inbindhendel omlaag, zodat de bindrug helemaal
open gaat en de vellen die ingebonden moeten worden er
met gemak overheen passen.

Als u slechts één document wilt inbinden, ga door met stap
4. Als u meerdere identieke documenten achter elkaar wilt
inbinden, ga dan door met stap 3.

De openingsbreedte van de inbindrug limiteren

Als u meerdere documenten moet inbinden die allemaal
dezelfde bindrugmaat nodig hebben, dan is het een goed
idee om de bindrugvergrendeling in te stellen.

e Open de bindrug met de inbindhendel, zoals u dat
gewend bent.

o Schuif de bindrugvergrendelingsknop naar boven totdat
hij stil staat. Laat hem op die stand vergrendelen.

 De inbindhendel opent de bindruggen voortaan altijd op
deze maatinstelling.

Het geponste papier op de bindrug leggen

e |eg elke stapel geponst papier op de bindrug.
De bindrug sluiten

o Zet de inbindhendel zover mogelijk omhoog.
 Haal het ingebonden document uit de machine.

Als u individuele pagina’s wilt vervangen of toevoegen, kunt u
de bindrug altijd opnieuw openen en sluiten (zie stappen 2-5).

Draadruggen/Clicks gebruiken

Kies de juiste maat draadrug

o Steek het in te binden document in het inbindkanaal en
lees de benodigde draadrugmaat van de schaal op de
beweegbare drukstang af.

Leg de draadrug in de houder

e | eg een draadrug in de draadhouder

Laad het geponste papier

e |eg elke stapel geponst papier op de draadrug

INBINDTIP!
Plaats de achteromslag (B) bovenop de vooromslag (17A),
zodat de naad van de draadrug of de Click later onzichtbaar is.

De draadrug/Click sluiten

Draadruggen kunnen slechts één keer gebruikt worden.
Plastic bindruggen en Clicks kunnen echter opnieuw
geopend en gesloten worden.

o Schuif de draadrugvergrendelingsknop omlaag (fig. 12)

e Houd het in te binden document met uw linkerhand in
het inbindkanaal, op zo'n manier dat de draadrug met het
open einde naar beneden ligt.

e Met uw rechterhand drukt u de inbindhendel omlaag, tot
zover het nodig is, om ervoor te zorgen dat de draadrug @
perfect dichtgedrukt wordt.

e Als u Clicks gebruikt, sluit u de ringen met de hand, of
gebruikt u de meegeleverde zipper.

De sluitbreedte van de draadrug limiteren

Als meerdere identieke documenten achter elkaar

ingebonden moeten worden, dan gaat dit sneller en

eenvoudiger als de sluitbreedte wordt gelimiteerd.

© Bepaal hoe ver u de inbindhendel omlaag moet drukken
om de draadrug perfect te sluiten (stap 4). Houd de
inbindhendel in die stand vast.

e Schuif de draadrugvergrendelingsknop naar boven, totdat
hij stil staat. Laat hem op die stand vergrendelen.

U kunt de inbindhendel nu omlaag duwen tot aan de stop,
zodat de draadrug van elk document perfect wordt gesloten.
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Especificaciones

Modo de funcionamiento
Tamaiio max. del documento
Nimero de punzones rectangulares

de
Distancia entre orificios - rectangulares
Distancia entre orificios - redondos
Capacidad de perforacion — papel
Capacidad de perforacion — tapas de PVC
Capacidad de perforacion
Tope del papel
Diametro max., canutillo de plastico

GBC MultiBind 420
Manual
315mm (papel PED)

21 (7 de los cuales pueden retraerse
individualmente)

34

14,2mm, paso US

8,5mm, paso 3:1

Méx. 20 hojas, 80 g/m?

2 tapas de PVC de méx. 0,2mm cada una
Aprox. 5000 hojas por hora

Ajustable, bloqueable

51mm

Situacion de las partes
y los controles

© Boton de bloqueo para canutillo/espiral
© Cierre de transporte
© Tope regulable de papel
(perforacion de 34 orificios)
@ Tope regulable de papel
(perforacion de 21 orificios)
© Soporte para documentos
@ Manivela de perforacion
@ Punzones anulables
© Guia del tamaiio del canutillo
(en el canal de encuadernacion)
© Mecanismo de apertura/cierre del canutillo

Diametro max., espiral/canutillo click 14mm

Rendimiento de encuadernacion,
con canutillos de plastico

Rendimiento de encuadernacion,
con espirales/canutillos click

Bandeja de residuos 334x29x117mm
Peso neto 11,5kg
Dimensiones 125x425x425mm

Sujetas a cambios técnicos sin previo aviso.

Aviso especial

Gracias por escoger una maquina encuadernadora GBC.
Nuestro objetivo es producir maquinas encuadernadoras

de calidad a precios asequibles y con muchas funciones
avanzadas que le permitan obtener unos resultados excelentes
cada vez. Antes de utilizar su maquina por primera vez le
rogamos pase unos minutos leyendo esta gufa.

Consejos de uso

Los punzones de su MultiBind 420 se cubren de aceite en
fabrica con el fin de protegerlas contra la corrosion y para
garantizar su facilidad de funcionamiento.

e Antes de utilizar la unidad por primera vez, se recomienda
realizar varias operaciones de perforacion utilizando papel
inservible para eliminar todos los restos de aceite de los
componentes.

e Compruebe el resultado de las perforaciones utilizando papel
inservible antes de perforar el documento definitivo.

e Utilice s6lo accesorios originales GBC.

La unidad no necesita mantenimiento cuando se utiliza
correctamente para su proposito.

300 operaciones de encuadernacion por hora

180 operaciones de encuadernacion por hora

®

(@ Canal de encuadernacion de espirales
metalicas

@ Palanca de encuadernacion

@ Soporte para espiral

® Ranura de perforacion
(34 orificios, redondos, paso 3:1)

@ Ranura de perforacion
(21 orificios, rectangulares, paso US)

® Bandeja de residuos

Instrucciones de seguridad &

SU SEGURIDAD AL IGUAL QUE LA SEGURIDAD DE LOS
DEMAS ES IMPORTANTE PARA ACCO BRANDS EUROPE. EN
ESTE MANUAL DE INSTRUCCIONES Y EN EL PRODUCTO SE
ENCUENTRAN IMPORTANTES MENSAJES DE SEGURIDAD. LEA
ESTOS MENSAJES CON ATENCION.

Por favor recuerde que su MultiBind 420 esta disefiada
exclusivamente para perforar y encuadernar papel y tapas
de PVC. Utilice la unidad solamente para esta finalidad y no
intente procesar ningun otro material. Con ello asegurara
una prolongada vida (til de la méaquina y evitara que su
encuadernadora sufra dafios mecanicos.

* Para evitar recargar la maquina, antes de perforar consulte la
guia de perforacion méaxima situada en la parte delantera.

Al perforar tapas de PVC/PP, recomendamos que la tapa sea
perforada con algo de papel en cada lado.

¢ NO intente perforar objetos metalicos, como grapas o clips.

e Vacie periodicamente la bandeja de restos de papel.

e |a maquina debe colocarse sobre una superficie plana y
estable.

* Nunca levante la maquina tomandola del asa de perforacion.
Para ello, utilice siempre las asas situadas en los laterales de
la maquina.

* Para evitar lesiones, NUNCA sitle los dedos en la barra del
alambre para encuadernacion.

e No debe exponer la encuadernadora a condidiones de
temperatura / humedad que puedan provocar la formacion
de condensacion. Temperatura ambiente maxima ~ 40 °C



Su MultiBind 420 le ofrece las siguientes posibilidades:

GBC MultiBind 420

20 hojas para canutillo, 12 horas
para espiral/canutillo click

Méx. 2 tapas de PVC

CombBind (canutillo): 51 mm
WireBind (espiral metdlica):

Perforacion de papel (80 g/m?)

Perforacion de tapas de PVC (0,2 mm)
Tamaiio max. del canutillo/espiral/
canutillo click
4mm
ClickBind (canutillo click): 16 mm

Capacidad de encuadernacion maxima,  CombBind (canutillo): 450 hojas
aprox., (80 g/m?) WireBind (espiral metdlica):
125 hojas
ClickBind (canutillo click):
145 hojas

Preparacion de la maquina

e Coloque la maquina sobre una superficie estable.
e | evante el soporte para documentos (cubierta) (1)

e Presione hacia dentro los dos seguros del cierre de
transporte (2).

e Levante la manivela de perforacion hasta su punto maximo
(3).

e | evante la palanca de encuadernacion hasta su punto
maximo. Para que pueda utilizarla facilmente, un muelle
presiona la palanca de encuadernacion hacia el lateral.

Su MultiBind 420 estd ya preparada para su utilizacion.

Garantia

El funcionamiento de este producto esta garantizado durante
un periodo de 2 afios a partir de la fecha de adquisicion,
siempre que su utilizacion sea normal. Durante el plazo

de garantia, ACCO Brands Europe, a su propia discrecion,
reparard o sustituira el aparato defectuoso gratuitamente. La
garantia no cubre los defectos causados por uso indebido

0 por su utilizacion para fines inadecuados. Se requerira un

Registre este producto en linea en www.accoeurope.com

Transporte o almacenamiento
de la maquina

Bloqueo de la maquina

* Presione la palanca de encuadernacion hacia la maquina
y pliéguela hacia abajo (1).

e Empuje hacia abajo la manivela de perforacion (2).

e Empuje hacia fuera los dos seguros del cierre de
transporte para bloquear la manivela de perforacion (3).
Asegurese de que la manivela de perforacion no puede
moverse.

e Pliegue hacia abajo el soporte de documentos (4).
Transporte o almacenamiento de la maquina

Anora puede utilizar la manivela de perforacion como

asa de transporte. Esto le permite transportar facilmente

la maquina y puede almacenarse en posicion vertical u

horizontal.
Advertencia: jPeligro de lesiones! Antes de
transportar la maquina, asegurese siempre de
que la manivela de perforacion esta bloqueada
correctamente.

Vaciado de la bandeja de residuos

Bloquee de la méaquina

Coloque la maquina en posicion vertical y extraiga la
bandeja situada en la parte inferior de la maquina para
vaciarla.

Vuelva a colocar la bandeja presionando hasta que el
muelle la bloguee en su posicion.

comprobante de la fecha de compra. Las reparaciones o
modificaciones realizadas por personas no autorizadas por

ACCO Brands Europe anularan la garantia. Nuestro objetivo

es asegurar que nuestros productos funcionan segun las
especificaciones indicadas. Esta garantia no afecta los
derechos legales que tienen los consumidores en virtud de la
legislacion vigente aplicable que rige la venta de articulos.
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Coémo perforar documentos
para WireBind 34 y ClickBind
(espirales y canutillos click)
(34 orificios, redondos)

Ajuste el tope del papel

 Regule el tope de papel segun el formato de papel de
manera que no se perforen los bordes del documento.

El grafico de la maquina le servira de ayuda.

Asegtrese de que las hojas estan alineadas e
introduzca el documento en la ranura de perforacion

 Golpee el borde del documento contra una superficie
plana para asegurarse de que todas las hojas estén
alineadas.

 Coloque el documento en la ranura de perforacion
asegurandose de que el extremo que va a perforar quede
orientado hacia abajo en la ranura de perforacion frontal.
(méx. 12 hojas de papel de 80g o dos tapas de PVC de
0,2mm cada una).

Perforacion

o Tire de la manivela de perforacion hacia abajo.

e Levante de nuevo la manivela de perforacion y extraiga el
documento perforado.

Como perforar documentos
para CombBind y WireBind 21
(canutillos y espirales)

(21 orificios, rectangulares)

Ajuste el tope del papel

e Ajuste el tope del papel de manera que no se perforen los
bordes de su documento.

El gréfico de la maquina le servira de ayuda. Las lineas de
guia marcadas en el soporte del documento le facilitan la
alineacion en formato A4 o A5 de su documento.

Ajuste los punzones anulables

7 de los 21 punzones pueden retraerse individualmente.
Esto evita que se perforen los bordes del papel cuando se
manejan formatos especiales.

e Coloque correctamente el soporte del documento y
levante la manivela de perforacion.

Nota: Los punzones solo pueden retraerse y volver a

colocarse cuando la manivela de perforacion se encuentra

en su posicion mas elevada.

o L evante la cubierta transparente.

e Pulse el botdn perteneciente a cada punzén (botén abajo
= punzdn en posicion, boton arriba = punzon retraido).

jCONSEJO PARA ENCUADERNACION!

Perforacion y encuadernacion simultaneas

Antes de perforar el resto del documento puede colocar las
hojas perforadas en una espiral/un canutillo click.

Asegurese de que las hojas estan alineadas e
introduzca el documento en la ranura de perforacion

e Golpee el borde del documento contra una superficie
plana para asegurarse de que todas las hojas estén

alineadas.

e Coloque el documento en la ranura de perforacion
asegurandose de que el extremo que va a perforar quede
orientado hacia abajo en la ranura de perforacion trasero.
(méx. 20 hojas de papel de 80g o dos tapas de PVC de
0,2mm cada una).

Perforacion
e Tire de la manivela de perforacion hacia abajo.

e | evante de nuevo la manivela de perforacion y extraiga el
documento perforado.
jCONSEJO PARA ENCUADERNACION!
Perforacion y encuadernacion simultaneas
Antes de perforar el resto del documento puede colocar las
hojas perforadas en un canutillo/una espiral.



Coémo encuadernar utilizando
canutillos de plastico

Seleccione el tamaiio correcto del canutillo

e |ntroduzca todo el documento que va a encuadernar
en el canal de encuadernacion. Baje la palanca de
encuadernacion y lea el tamafio de canutillo necesario
en la escala de la barra de presion movil. Si va a
encuadernar mas de, aproximadamente, 125 hojas de
papel de 80g (canutillo mayor de 14mm), utilice la tabla
que encontrara a continuacion.

Numero de 145 165 195 225 240 280 330 390 450
hojas max.
Tamaiio del 16 19 22 25 28 32 38 45 51
canutillo

Introduzca y abra el canutillo
e Deslice hacia abajo el boton de blogueo del canutillo
(Fig. 12)

* Coloque el canutillo de plastico en el mecanismo de
apertura de canutillos con el lado abierto orientado hacia
arriba.

 Presione hacia abajo con la palanca de encuadernacion
de manera que el canutillo se abra completamente y las
hojas puedan introducirse con facilidad.

Si s6lo va a encuadernar un documento, continde en el
paso 4. Si su intencion es encuadernar consecutivamente
varios documentos iguales, contintie en el Paso 3.

Limitacion de la anchura de apertura del canutillo

Si necesita encuadernar varios documentos con canutillos
del mismo tamafio, serd mas productivo ajustar el bloqueo
para canutillo.

e Abra el canutillo de manera normal utilizando la palanca
de encuadernacion.

e Deslice el boton de blogueo del canutillo hacia arriba
hasta el final y deje que se bloquee en esta posicion.

o La palanca de encuadernacion abrir todos los canutillos
con este ajuste de tamafio.

Cargue el papel perforado en el canutillo
 Cargue cada pila de papel perforado en el canutillo
Cierre el canutillo

e | evante la palanca de encuadernacion hasta su posicion
mas elevada.

o Extraiga de la maquina el documento encuadernado.

Si desea sustituir o anadir paginas sueltas puede abrir y volver
a cerrar de nuevo el canutillo (ver pasos 2-5).

Coémo encuadernar utilizando
espirales/canutillos click

Seleccione el tamaiio correcto de la espiral

e |nserte el material que va a encuadernar en el canal de
encuadernacion y lea el tamafio de la espiral necesaria
en la escala de la barra de presion movil.

Coloque la espiral en el soporte

e Coloque la espiral en el soporte para espirales
Cargue el papel perforado

e Cargue cada pila de papel perforado en la espiral

jCONSEJO PARA ENCUADERNACION!

Cologue la tapa trasera (B) sobre la tapa delantera (172) de
manera que la junta de la espiral o del canutillo click no se vea
posteriormente.

Cierre de la espiral/canutillo click

Las espirales metdlicas sélo pueden utilizarse una vez. Al
contrario que los canutillos de plastico y los canutillos click,
no pueden volver a abrirse y cerrarse.

e Deslice hacia abajo el boton de blogueo de la espiral
(Fig. 12)

o Sujete el documento que va a encuadernar con su mano
izquierda en el canal de encuadernacion, de manera que
la espiral se detenga con el extremo abierto orientado
hacia abajo.

e Con la mano derecha, presione hacia abajo la palanca
de encuadernacion todo lo necesario para que la espiral
quede perfectamente cerrada.

e En el caso de los canutillos click, cierre las anillas
manualmente o utilizando la herramienta de cremallera
suministrada con ellos.

Limitacion de la anchura de cierre de la espiral

Pueden encuadernarse multiples documentos idénticos

facilmente limitando la anchura del cierre.

e Determine la distancia que tiene que bajar la palanca
de encuadernacion hasta que la espiral quede
perfectamente cerrada (Paso 4). Mantenga la palanca de
encuadernacion en esa posicion.

e Deslice el boton de blogueo hacia arriba hasta el final y
deje que se bloquee en esta posicion.

Ahora puede bajar la palanca de encuadernacion hasta
su posicion de tope y todos los documentos de la serie se
encuadernaran con una espiral perfectamente cerrada.
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Especificacoes

GBC MultiBind 420
Manual
315 mm (papel de PED)

Modo de operacédo
Largura max. do documento

Nuamero de cortantes rectangulares
individualmente)

Numero de cortantes redondos 34

Espaco entre furos - rectangulares 14,2 mm, passo US
Espaco entre furos — redondos 8,5 mm, passo 3:1
Capacidade de furacao — papel Méx. 20 folhas, 80 g/m?
Capacidade de furagcao — capas plasticas, PVC
Capacidade de furagcao

Guia de alinhamento do papel

Aprox. 5.000 folhas por hora
Ajustével, travavel
Diametro max., lombada de plastico 51 mm
Diametro max., lombada de arame/Click

N° de nagoes, de plasti

N° de encadernacdes, lombada de arame/Click
Tabuleiro de Aparas de Papel

Peso liquido

Dimensdes

14 mm

300 encadernagbes por hora
180 encadernagoes por hora
334x29x117 mm

11,5kg

125x425x425 mm

As especificagdes técnicas podem ser alteradas sem aviso prévio.

Observacao especial

Agradecemos a sua escolha de uma encadernadora GBC.
Empenhamo-nos em produzir encadernadoras de qualidade a
um prego competitivo, com muitas caracteristicas avangadas
para poder obter sempre resultados excelentes. Antes de
utilizar a sua maquina pela primeira vez, dedique uns minutos
a leitura deste guia.

Sugestoes de utilizacao

0Os pernos cortantes da sua MultiBind 420 foram revestidos
com uma camada de 6leo durante o fabrico para os proteger
contra a corrosao e para garantir um funcionamento facil.

e Antes de utilizar a unidade pela primeira vez, aconselhamos
a que execute varias operacdes de furagdo, usando para isso
papel de rascunho, para remover todos os vestigios de 6leo
dos componentes.

e Teste os resultados da furagdo usando papel de rascunho
antes de furar o documento.

e Use apenas acessorios genuinos da GBC.

A unidade ndo necessita de manutencéo se for utilizada
correctamente para a aplicagdo a que se destina.

21 (7 dos quais podem ser retraidos

Méx. 2 capas plasticas de PVC de 0,2 mm cada

Localizacao das pecas
e dos controlos

@ Botio de travamento da lombada de argolas/
arame

© Travamento da Pega de Transporte

© Guia de Alinhamento do Papel Ajustavel
(para 34 furos)

@ Guia de Alinhamento do Papel Ajustavel
(para 21 furos)

© Suporte do Documento
@ Barra de Furagdo
@ Cortantes Retracteis

@ Guia de Didmetros da Lombada de Argolas
(no canal de encadernagéo)

© Mecanismo de Abertura/Fecho da Lombada
de Argolas
(@ Canal de Encadernagio da Lombada de Arame
@ Alavanca de Encadernagio
@ Ganchos de Retengéo da Lombada de Arame
(® Canal de Perfuragio
(34 furos, redondos, passo 3:1)
@ Canal de Perfuragio
(21 furos, rectangulares, passo US)
(® Tabuleiro de Aparas de Papel

Instrucoes de seguranca A

A SUA SEGURANCA, BEM COMO A SEGURANGA DOS OUTROS,
E IMPORTANTE PARA A ACCO BRANDS EUROPE. MENSAGENS
IMPORTANTES SOBRE SEGURANGA ESTAQ PRESENTES NO SEU
MANUAL DE OPERADOR E NO PROPRIO PRODUTO. LEIA ESSAS
MENSAGENS CUIDADOSAMENTE. A SEGUINTE ADVERTENCIA
ENCONTRA-SE NA PARTE DE BAIXO DO APARELHO.

Por favor, note que a sua encadernadora MultiBind 420 foi

concebida exclusivamente para furar e encadernar papel e capas

plasticas de PVC. Use esta maquina apenas para estes fins e

n&o tente processar outros materiais com ela. Isto assegura uma

vida (til longa da méaquina e evita danos mecanicos durante o

funcionamento da sua encadernadora.

o Para evitar sobrecarregar a sua maquina, consulte a guia
de perfuracdo maxima localizada na parte da frente da sua
maquina antes de iniciar a perfuracao.

o Quando encadernar capas em PVC/PP, recomenda-se que a
capa seja encadernada com papel em cada um dos lados.

 NAO perfure objectos metélicos, como por exemplo agrafos ou
clipes.

o Esvazie o tabuleiro de desperdicios com regularidade.

o Certifique-se de que a maquina é utilizada sobre uma superficie
plana e estavel.

 Nunca levante a maquina pela alavanca de perfuragao. Utilize
sempre as pegas localizadas no lado da maquina.

o Para evitar o risco de lesdes, NAO introduza os dedos na
ranhura para encadernagéo com espiral de arame.

o A encadernadora ndo deve ser exposta a condigdes de
temperatura e humidade que possam originar condensagao.
Temperatura ambiente maxima ~ 40° C



A sua encadernadora MultiBind 420 tem a seguinte capacidade:

GBC MultiBind 420

20 folhas para lombada de
argolas, 12 folhas para lombada
de arame/Click

Méx. 2 capas de PVC

Furagéo - Papel (80 g/m?)

Furagéo - Capas plasticas de PVC
(0,2 mm)

Diametro Max. da Lombada de
Argolas/Arame/Click

51 mm, CombBind (anéis)
14 mm, WireBind (arame)
16 mm, ClickBind (Click)

Capacidade de Encadernacéo Aprox. 450 folhas, CombBind (anéis)
(80 g/m?) 125 folhas, WireBind (arame)
145 folhas, ClickBind (Click)

Preparacao da maquina

e Posicione a maquina sobre uma superficie estavel.
e | evante o suporte do documento (tampa) (1).

e Deslize para dentro os dois dispositivos de travamento da
pega de transporte (2).

e | evante a barra de furacdo até ao fim do seu curso (3).

e | evante a alavanca de encadernacgéo até ao fim do seu
curso. A alavanca de encadernagao estd afastada da
maquina alguns centimetros por acgdo de uma mola, para
poder ser utilizada com facilidade.

A sua encadernadora MultiBind 420 esta agora pronta a ser
utilizada.

Garantia

Este produto esta garantido por 2 anos a contar da sua data de
compra, em condicdes de uso normal. No periodo de garantia
a ACCO Brands Europe efectuard a reparagdo ou substituicéo
gratuita de uma maquina defeituosa, segundo o seu critério
exclusivo. Os defeitos resultantes de mé utilizagdo ou utilizacéo
impropria ndo estdo abrangidos por esta garantia. E necessaria
a apresentagao de prova de compra. As reparagdes ou

Registe este produto on-line em www.accoeurope.com

Transporte ou armazenamento
da maquina

Imobilizagao da maquina

e Pressione a alavanca de encadernagdo contra o lado da
maquina e baixe-a completamente (1).

e Baixe a barra de furagéo (2).

 Deslize os dois dispositivos de travamento da barra de
furacdo para fora, para a travar (3). Certifique-se de que a
barra de furacdo esta imobilizada.

 Baixe 0 suporte do documento (4).

Transporte ou armazenamento da maquina

A barra de furagéo pode agora ser usada como pega

de transporte. Deste modo, pode transportar a maquina
facilmente e arruma-la na posicéo vertical ou horizontal.

Adverténcia: Perigo de lesdo! Antes de
transportar a maquina, verifique sempre que
a barra de furacédo esta bem imobilizada.

Esvaziamento do tabuleiro de
aparas de papel

Imobilize a maquina.

Coloque a maquina posicdo vertical, retire o tabuleiro da
base da maquina e esvazie-o.

Cologue novamente o tabuleiro em posi¢do até ficar travado
pela mola.

alteracdes efectuadas por pessoas ndo autorizadas pela ACCO
Brands Europe anulardo esta garantia. Estamos empenhados
em assegurar que o desempenho dos nossos produtos esta
de acordo com as especificagdes indicadas. Esta garantia

ndo afecta os direitos legais dos consumidores ao abrigo

da legislagdo nacional aplicavel que regula a venda de
mercadorias.
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Como furar documentos para
WireBind 34 e ClickBind (arames
e Clicks) (34 furos, redondos)

Posicione a guia de alinhamento do papel
e Posicione a guia de alinhamento do papel para o formato

desejado de modo a ndo furar as margens do documento.

0 diagrama da maquina pode ajuda-lo nesta operagao.

Certifique-se de que as folhas de papel estao

alinhadas e introduza o documento no canal de

perfuragao

© Bata com a aresta do documento contra uma superficie
plana para assegurar que as folhas estao todas
alinhadas.

e Posicione 0 documento no canal de perfuragao
verificando que a extremidade a ser furada esta virada

para baixo, dentro do canal de perfuragéo dianteiro. (Max.

12 folhas de papel de 80 g ou 2 capas plasticas de PVC
de 0,2 mm cada).

Furacéo

 Baixe a barra de furagdo em direccéo a si.

e | evante novamente a barra de furagéo e retire o
documento furado.

SUGESTAO DE ENCADERNAGAO!

Furacéo e encadernacao em simulténeo:

Pode introduzir as folhas furadas numa lombada de arame/
Click antes de furar o resto do documento.

Como furar documentos para
CombBind e WireBind 21 (anéis e
arames) (21 furos, rectangulares)

Posicione a guia de alinhamento do papel

e Posicione a guia de alinhamento do papel para o formato
desejado de modo a ndo furar as margens do documento.

0 diagrama da maquina pode ajuda-lo nesta operagao.

No suporte do documento estdo marcadas linhas-guia que
facilitam o alinhamento do seu documento para os formatos
Ad e Ab.

Seleccione os pernos cortantes retracteis

Dos 21 cortantes, 7 podem ser retraidos individualmente.
Isto evita que se furem as margens do papel quando tiver
de furar formatos especiais.

e Posicione o suporte do documento correctamente e
levante a barra de furagao.

Nota: Os pernos cortantes so podem ser retraidos
e reposicionados quando a barra de furagao estiver
levantada.

® Puxe para cima a capa transparente.

e Prima o botdo correspondente a cada perno cortante
(botdo para baixo = perno em posicdo, botdo para cima =
perno retraido). @
Certifique-se de que as folhas de papel estao
alinhadas e introduza o documento no canal de
perfuragao
® Bata com a aresta do documento contra uma superficie
plana para assegurar que as folhas estdo todas
alinhadas.

e Posicione 0 documento no canal de perfuragao
verificando que a extremidade a ser furada estd virada
para baixo, dentro do canal de perfuragéo traseiro. (Méx.
20 folhas de papel de 80 g ou 2 capas plasticas de PVC
de 0,2 mm cada).

Furacao
* Baixe a barra de furagdo em direcgdo a si.

e | evante novamente a barra de furagéo e retire o
documento furado.
SUGESTAO DE ENCADERNAGAO!
Furacéo e encadernagao em simulténeo:
Pode introduzir as folhas furadas numa lombada de argolas/
arame antes de furar o resto do documento.



Como encadernar usando
lombadas de plastico

Seleccione a lombada de plastico de diametro
correcto

e |ntroduza todo o documento a encadernar dentro do canal
de encadernagéo. Baixe a alavanca de encadernagao
e leia o diametro da lombada necessaria na escala da
barra de pressao mével. Use a tabela abaixo se quiser
encadernar mais do que aproximadamente 125 folhas de
papel de 80 g (didmetro da lombada superior a 14 mm).

Numero Max. 145 165 195 225 240 280 330 390 450
de Folhas

Diametro da 16 19 22 25 28 32 38 45 51
Lombada

Introduza e abra a lombada

 Deslize 0 botdo de travamento da lombada para baixo,
em direccdo a si (Fig. 12).

e |ntroduza a lombada de plastico no mecanismo de

abertura da lombada, com o lado aberto virado para cima.

* Baixe a alavanca de encadernagéo de modo a abrir
completamente a lombada e poder introduzir com
facilidade as folhas a encadernar.

Se quiser encadernar um Unico documento, avance para a
Etapa 4 abaixo. Se quiser encadernar varios documentos
idénticos consecutivamente (em sérig), passe a Etapa 3.

Restricao da largura de abertura da lombada

Se deseja encadernar varios documentos com lombada do
mesmo didmetro, é mais eficiente ajustar o dispositivo de
travamento da lombada.

© Abra a lombada do modo habitual usando a alavanca de
encadernagao.

* Deslize 0 botdo de travamento da lombada para cima
(para longe de si) até parar e deixe-o travar nesta
posicao.

e A alavanca de encadernacdo a partir de agora abre
sempre a lombada para este tamanho predefinido.

Introduza o papel furado na lombada

e |ntroduza cada pilha de papel furado na lombada.

Feche a lombada

e | evante a alavanca de encadernagdo até a sua posicéo
vertical final.

e Retire 0 documento encadernado da maquina.

Se deseja substituir ou adicionar paginas individuais, & sempre
possivel abrir e voltar a fechar a lombada (consulte as etapas
2ab).

Como encadernar usando
lombadas de arame/Click

Seleccione a lombada de arame de diametro correcto

e |ntroduza o material a encadernar no canal de
encadernacdo e leia o didmetro da lombada necesséria
na escala da barra de pressao movel.

Coloque a lombada de arame nos ganchos de
retencéao

e Posicione a lombada de arame nos ganchos de retengéo.
Introduza o papel furado

e |ntroduza cada pilha de papel furado na lombada de
arame.

SUGESTAO DE ENCADERNAGAO!
Cologue a contracapa (B) em cima da capa (17A) para que a
unido dos arames ou Clicks néo fique visivel.

Feche a lombada de arame/Click

As lombadas de arame s6 podem ser utilizadas uma vez. Ao
contrario das lombadas de plastico e dos Clicks, elas ndo
podem ser novamente abertas e fechadas.

e Deslize 0 botdo de travamento da lombada de arame para
baixo (Fig. 12).
e Segure 0 documento a encadernar dentro do canal de @
encadernagdo com a sua mao esquerda de modo que
a lombada para com a extremidade aberta virada para
baixo.

e Com a mdo direita, baixe a alavanca de encadernacao o
necessario para fechar completamente os arames.

© No caso de Clicks, feche 0s anéis manualmente ou use a
ferramenta propria para fechar a lombada, fornecida com
0s Clicks.

Restricéo da largura de fecho do arame

Pode encadernar muitos documentos idénticos (em série)
de maneira facil e simples restringindo a largura de fecho
dos arames.

e Determine até que ponto tem de baixar a alavanca de
encadernacdo para fechar completamente a lombada de
arames (Etapa 4). Mantenha a alavanca nesta posigao.

e Deslize 0 botdo de travamento da lombada para cima
(para longe de si) até parar e deixe-o travar nesta
posicao.

Agora pode baixar a alavanca de encadernacgéo até parar, que
cada um dos documentos da série fica com uma lombada de
arame perfeitamente fechada.
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Teknik Ozellikler

Caligtirma yontemi

Maksimum Belge boyu

Dikdortgen delme pimi sayisi
Yuvarlak delme pimi sayisi

Delik araliklari - dikdortgen

Delik araliklari - yuvarlak

Delme kapasitesi - kagit

Delme kapasitesi - PVC plastik kapak

Delme kapasitesi
Kagit kenar kilavuzu
Maksimum cap, plastik tarak

GBC MultiBind 420

Elle

315mm (EBI kagidr)

21 (7 tanesi tek tek geri cekilebilir)
34

14,2mm, US aralikl

8,5mm, 3:1 aralikl

Maksimum 20 yaprak, 80gsm

Maksimum 0,2mm kalinlginda 2 PVC
plastik kapak

Saatte yaklasik 5000 yaprak
Ayarlanabilir, kilitlenebilir
51mm

Parcalarin ve
kontrollerin yerleri

@ Tarak/Tel kilitleme diigmesi

@ Tasima Kilidi

© Ayarlanabilir Kagit Kenar Kilavuzu
(34 delik delme)

O Ayarlanabilir Kagit Kenar Kilavuzu
(21 delik delme)

© Belge Destegi

© Delme Kolu

@ Secmeli Delme Pimleri

@ Tarak Boyu Kilavuzu (ciltleme olugunda)
© Tarak Agma/Kapama Mekanizmasi

@ Tel Ciltieme Olugu

14mm
Saatte 300 ciltleme
Saatte 180 ciltleme

Maksimum cap, tel/omurga
Plastik tarak ile ciltleme verimi
Tel/lomurga ile ciltleme verimi

Cop Tepsisi 334x29x117mm
Net agirik 11,5kg
Boyutlar 125x425x425mm

Onceden haber verilmeden teknik degisiklikler yapilabilir.

Ozel not

GBC Ciltleme Makinesini segtiginiz igin tesekkir ederiz.
Amacimiz, her defasinda mikemmel sonuglar elde
etmenizi saglayan geliskin 6zelliklere sahip, uygun fiyatl
ve kaliteli ciltleme makineleri tretmektir. Makinenizi ilk
kez kullanmadan énce, ltitfen bu kilavuzu okumak igin
birka¢ dakika ayirin. Bu sayede standart belgeleri kolayca
ciltlemeniz mimkun olacaktir.

Kullanim ipuclari

MultiBind 420 makinenizin delme pimleri, paslanmaya karsi
korunmalarini ve kolay galismalarini saglamak icin, imalat
sirasinda yaglanmistir.

* Makineyi ilk kez kullanmadan 6nce, makine pargalarindaki
tlim yag kalintilarini temizlemek igin eski bir kagit kullanarak
delme islemini birkac kez yapmaniz 6nerilir.

* Asll belgeyi delmeden dnce, eski bir kagit kullanarak delme
sonuglarini kontrol edin.

* Sadece orijinal GBC aksesuarlar kullanin.

Bu makine amacina uygun olarak ve dogru sekilde

kullanildiginda bakim gerektirmez.

@ Ciltleme Kolu
@ Tel Destegi
® Delme olugu (34 delik, yuvarlak, 3:1 aralikli)
@ Delme olugu (21 delik, dikdértgen,
US aralikh)
® Cop Tepsisi

Giivenlik Talimatlar A

SiZiN VE BASKALARININ GUVENLIGI ACCO BRANDS ®
EUROPE iGIN ONEMLIDIR. BU KULLANIM KILAVUZUNDA

VE URUNUN USTUNDE ONEMLI GUVENLIK BILGILERI
BULUNMAKTADIR. BU BILGILERI DIKKATLE OKUYUN.

MultiBind 420'nin sadece kagit ve PVC plastik kapaklar
delmek ve ciltlemek i¢in tasarlanmig oldugunu litfen
unutmayin. Makineyi sadece bu amag i¢in kullanin ve baska
malzemeler islemlemeye ¢alismayin. Bdylece, ciltleme
makinenizin hizmet émrd uzun olacak ve mekanik iglevi
herhangi bir hasar gérmeyecekir.

* Makinenize asin yiklenmekten kacinmak icin, delmeden
dnce makinenizin on tarafinda yer alan en yliksek delme
kilavuzunu referans alin.

* PVC/PP kapaklarini delerken, kapagin iki tarafinda da bir
miktar kagit bulunur halde delmenizi 6neriyoruz.

* Zmba veya atas gibi metal nesnelerle DELMEYIN.
* Litfen diizenli olarak atik tepsisini bosaltin.
* Makinenin dliz, saglam bir ylizeyde calismasini sadlayin.

* Makineyi higbir zaman delme kolundan tutup kaldirmayin.
Her zaman makinenin yaninda bulunan kulplari kullanin.

* Yaralanma riskine karsi parmaklarinizi tel cilt kanalina
SOKMAYIN.

* Cilt makinesi, bugulanmaya neden olabilecek sicak veya
nemli ortamlarda birakilmamalidir. Maksimum ortam
sicakligi ~ 40°C



MultiBind 420 makineniz asagidaki 6zelliklere sahiptir:

GBC MultiBind 420
Kagit Delme (80gsm) Tarak icin 20 yaprak, Tel/

Omurga icin 12 yaprak
PVC Plastik Kapak Delme (0,2mm) Maksimum 2 PVC Kapak
Maksimum Tarak/Tel/Omurga boyu 51mm CombBind (tarak)

14mm WireBind (tel)
16mm ClickBind (omurga)

Yaklasik Ciltleme Kapasitesi 450 Yaprak CombBind (tarak)
(80gsm) 125 Yaprak WireBind (tel)
145 Yaprak ClickBind (omurga)

Makinenin hazirlanmasi

* Makineyi sadlam ve dengeli bir ylizeye oturtun.

* Belge destegini kaldirin (kapak) (1).

* Tagima kilidinin iki mandalint iceri dogru itin (2).

* Delme kolunu yukari dogru gidebildigi kadar kaldirin (3).

* Ciltleme kolunu yukari dogru gidebildigi kadar kaldirin.
Daha kolay kullanabilmeniz igin bir yay ciltleme kolunu
birkag santimetre kenara iter.

MultiBind 420 kullanima hazirdir.

Garanti

Bu makinenin isleyisi, normal sekilde kullaniimasi kaydiyla,
satin alindigi tarihten itibaren 2 yil siireyle garantilidir.
Garanti suresi icinde ACCO Brands Europe, kendi takdirine
gére arizal makineyi tcretsiz olarak tamir edecek veya
degistirecektir. Kullanma hatalarindan veya makinenin
amaci diginda kullaniimasindan kaynaklanan arizalar garanti
kapsaminda degildir. Garantiden yararlanabilmek icin satin

Makinenin tagsinmasi ve saklanmasi

Makinenin kilitlenmesi

* Ciltleme kolunu makineye dogru bastirin ve asagi dogru
katlayin (1).

* Delme kolunu asagi dogru itin (2).

* Tagima kilitlerinin ikisini de disa dogru iterek delme

kolunu kilitleyin (3). Delme kolunun artik oynatilamiyor
olmasina dikkat edin.

* Belge yerini asagi dogru katlayin (4).
Makinenin taginmasi ve saklanmasi

Simdi delme kolunu tagima sapi olarak kullanabilirsiniz.
Bdylece makine kolayca tasinir ve dik olarak ya da yatay
olarak saklanabilir.

Dikkat: Yaralanma tehlikesi! Makineyi tasimadan
once delme kolunun geregince kilitlenmis
oldugundan emin olun.

Cop tepsisinin bosaltilmasi

Makineyi kilitleyin.
Makineyi dik konuma getirin, makinenin altindaki tepsiyi
cekin ve bosaltin.

Yaylari tekrar yerine oturana kadar tepsiyi yerine itin. @

alma tarihinin kanitlanmasi gerekmektedir. ACCO Brands
Europe tarafindan yetki verilmemis kisilerce yapilacak
onarimlar ya da degisiklikler garantiyi gecersiz kilacaktir.
Amacimiz Urlnlerimizin belirtilen teknik 6zelliklere gére
performans gostermesini saglamaktir. Bu garanti, tiiketicinin
satilan mallara iliskin ulusal mevzuat uyarinca sahip oldugu
yasal haklar etkilemez.

Bu Urlini www.accoeurope.com adresinde online olarak kaydettirin.
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WireBind 34 ve ClickBind
(tel ve omurga) icin belge delme
(34 delik, yuvarlak)

Kagit kenar kilavuzunu ayarlayin

* K&git kenar kilavuzunu gerekli kagit formatina gére
ayarlayarak belgenin kenarlarinin delinmemesini
saglayn.

Makinenin tzerindeki grafik ¢izim size yardimci olacaktir

Yapraklarin diizgiin hizalanmis olmasina dikkat edin

ve belgeyi delme oluguna sokun

* Belgenin kenarini diiz bir yiizeye vurarak tiim sayfalarin
ayni hizada olmasini saglayin.

* Belgeyi delme oluguna sokun ve delinecek tarafinin
6n delme olugunda asag@i dogru olmasina dikkat edin.
(maksimum 12 yaprak 80g ké&git veya her biri 0,2 mm
kaliniginda 2 PVC plastik kapak)

Delme

* Delme kolunu asagdi dogru cekin.

* Delme kolunu tekrar yukari kaldirin ve delinmis belgeyi
alin.

CILTLEME iPUCU!

Ayni anda delme ve ciltleme:

Belgenizin geri kalanini delmeden énce delinmis yapraklari
bir tele/omurgaya sokabilirsiniz.

34

CombBind ve WireBind 21
(tarak ve tel) icin belge delme
(21 delik, dikd6rtgen)

Kagit kenar kilavuzunu ayarlayin

* Kagit kenar kilavuzunu, belgenizin kenarlari
delinmeyecek sekilde ayarlayin.

Makinenin tizerindeki grafik ¢izim size yardimci olacaktir.

Belge desteginin (izerinde isaretli olan kilavuz gizgiler A4

ve A5 belgelerinizi hizalamaniza yardimei olur.

Secmeli delme pimlerini ayarlayin

21 delme piminin 7 tanesi tek tek geri cekilebilir.

Bu sayede 6zel formatl kagitlarla calisirken kagidin

kenarlarinin delinmesi énlenebilir.

* Belge destegini dogru sekilde konumlandirip delme
kolunu yukari dogru kaldirin.

Not: Pimler ancak delme kolu yukari kaldiridiginda geri

cekilebilir ve yeniden konumlandirilabilir.

* Saydam kapagi yukar cekin.

* Her bir delme pimi i¢in uygun diigmeye basin (digme
basili oldugunda = pim calisir durumda, diigme yukarda
oldugunda = pim geri cekilmis durumda).

Yapraklarin diizgiin hizalanmis olmasina dikkat edin

ve belgeyi delme oluguna sokun

* Belgenin kenarini diiz bir yiizeye vurarak tiim sayfalarin
ayni hizada olmasini saglayn.

* Belgeyi delme oluguna sokun ve delinecek tarafinin
arka delme olugunda asagi dogru olmasina dikkat edin.
(maksimum 20 yaprak 80g ké&git veya her biri 0,2 mm
kaliniginda 2 PVC plastik kapak)

Delme

* Delme kolunu asag dogru ¢ekin.

* Delme kolunu tekrar yukari kaldirnn ve delinmis belgeyi
alin.
CILTLEME iPUCU!
Ayni anda delme ve ciltleme:
Belgenizin geri kalanini delmeden énce delinmis yapraklari
bir taraga/tele sokabilirsiniz.

®



Plastik tarak kullanarak ciltieme

Dogru tarak boyunu segin

* Ciltlenecek belgenin timiind ciltleme oluguna sokun.
Ciltleme kolunu asagi dogru bastirin ve hareketli
sikistirma ¢ubugunun Gizerindeki élcekten gerekli tarak
boyunu okuyun. Yaklasik 125 yaprak 80g kagittan daha
fazlasini (14mm’den daha bliyk tarak) ciltleyeceginiz
zaman asagidaki tabloyu kullanin.

Maksimum 145 165 195 225 240 280 330 390 450
Yaprak Sayisi
Tarak Boyu 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Taragi sokun ve agin
* Tarak kilidi diigmesini asagi dogru kaydirin (Sekil 12)

* Plastik taragi, agik tarafi yukar gelecek sekilde tarak
acma mekanizmasina yerlestirin.

* Ciltleme kolunu, tarak tamamen acilip ciltlenecek
yapraklar kolayca sokulacak sekilde asagi dogru
bastirin.

Tek bir belge ciltleyecekseniz asagidaki 4. adimla devam
edin. Ayni olan birden fazla belgeyi arka arkaya (seri)
ciltleyecekseniz 3. adimla devam edin.

Tarak aciklik genisliginin kisitlanmasi

Ayni boy tarak gerektiren birkag belge ciltlemeniz
gerekiyorsa tarak kilidini kullanmak daha Uretken olur.

* Ciltleme kolunu kullanarak taragi normal sekilde agin.

* Tarak kilit digmesini durana kadar yukari dogru
kaydirin ve o konumda kilitlenmesini saglayin.

* Ciltleme kolu artik taraklari hep bu boy ayarina gére
acacaktrr.

Delinmis kagidi taraga takin

* Her bir delinmis k&gt destesini taraga takin.
Taragi kapatin

* Ciltleme kolunu tekrar en tist konumuna gétrin.
* Ciltlenmis belgenizi makineden alin.

Tek tek sayfa degistirmek veya eklemek isterseniz taragi her
zaman acip tekrar kapatabilirsiniz (2-5 adimlarina bakin).

Tel/lomurga kullanarak ciltleme

Dogru tel boyunu segin

* Ciltlenecek malzemeyi ciltleme oluguna sokun ve
hareketli sikistirma gubugunun tizerindeki élgekten
gerekli tel boyunu okuyun.

Teli tel destegine sokun

* Teli tel destegine yerlestirin

Delinmis kagidi takin

* Her bir delinmis k&gt destegini tele takin

CILTLEME iPUCU!
Arka kapag (B) 6n kapagdin (17A) ustlne sonradan telin
veya omurganin eklem yeri goriinmeyecek bicimde koyun.

Telin/omurganin kapanmasi

Teller sadece bir kez kullanilabilir. Plastik taraklarin ve
omurgalarin aksine, tekrar agiimalari ve kapanmalari
mumkiin degildir.
* Tel kilit digmesini asagi dogru kaydirin (Sekil 12)
* Ciltlenecek belgeyi sol elinizle ciltieme olugunda tutun
ve telin agik ucunun asagi gelecek sekilde durmasini
saglayin.
* Sag elinizle ciltleme kolunu gerekli oldugu kadar asag
dogru bastirin ve telin tamamen kapanmasini saglayin. @

* Omurgalar icin halkalar ya elle ya da omurgalarla
birlikte verilen fermuarn kullanarak kapatin.

Tel kapatma genisliginin kisitlanmasi

Ayni olan birgok belge (seri), kapatma genisliginin

kisitlanmasiyla kolayca ve basitce ciltlenebilir.

* Telin tamamen kapanmasi i¢in ciltleme kolunu ne kadar
bastirmaniz gerektigini saptayin (4. adim). Ciltleme
kolunu o konumda tutun.

* Kilit digmesini durana kadar yukan dogru kaydirin ve o
konumda kilitlenmesini saglayin.

Artik ciltleme kolunu durdugu noktaya kadar bastirabilirsiniz
ve serideki tim belgelerin telleri tamamen kapanir.
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Mpodiaypadég

Aettovpyia

Mgy. péyebog eyypadwv

Ap1816Gg 0pBOYWVIWYV TIEPOVWV SLATPNONG
ApIOP6G OTPOYYUAWYV TIEPOVWV SIATPNONG
AaoTtriipata peTagl onwv - oploywviwv
AlaoTiipara pHeTagl onwv - GTPOYYVAWV
Ap18p6g PpUAAWY Yia SidTpnon - XapTi

Ap186g pUAAWY Yia SIATPNOT - TAACTIKA
e&wduAAa amo PVC

Méyiatog apibpdg GpUAAWY yia Sidtpnon
08nyo6g akpwv XapTIow

Mgy. 81aueTPOG, MAAGTIKO OTIPAA

Mégy. Siauetpog, peTaAAKO amipaA/Click
BiBAlodeaia, pe MAAOTIKO OTIPAA
BiBAtodeoia, pe petarAikd omupdM/Click
AioKOG ATIOKOMHATWY

Kabapo Bapog

Awotdoeig

GBC MultiBind 420

Xetpokivnn

315 xAot (mm) (xapti EDP)

21 (7 amd TIg omoieg AMooUPOVTal ATOHIKA)
34

14,2 xAot (mm), HMNA pitch

8,5 Aot (mm), 3:1 pitch

Mey. ap. puAAwV: 20, 80 gsm

2 mhaoTika eEdurAa ané PVC pgy.
0,2 AoT (mm) To kabéva

Mepirou 5000 GpUAAG TV wpa
Pubpi{opevog, aoharilopevog
51 xAoT (mm)

14 Aot (mm)

300 BiA0SEaiEg TV wpa

180 BiBA0deaieq TV wpa
334x29x117 XAt (mm)

11,5 xAyp (kg)

125x425x425 XAt (mm)

O€oelg EEAPTNMATWYV
KOl SLIaKOTITWV

© Koupni aodaAiong MAAGTIKOU/HETAANKOU
OTUPAA

© MpooTateuTiko peTadopdag

© Pubu{opEVOG 08NYOG AKPWY TOU XAPTIOU
(81atpnon 34 onwv)

O PuB{OpNEVOG 08NYOG AKPWY TOU XAPTIOU
(6wdTpnon 21 onwv)

© Itipypa eyypadpou

O Napr SiaTpnong

@ Amooupopeveg IEPOVES SLATPNONG

O 08ny6g pey£Boug oTipdA
(oTo avAdxt BiAlodeaiag)

© Mnxaviopog avolyokAELGiHATOG TOU oTUPAA

@ Auvldki BiBA0desiag PETAAAIKOD OTUPAA

@ Aapr BiBAodesiag

® Yooy petaAAkol oTupdA

® AvAdki Slatpnong
(34 omég, oTPOYYUAEG, 3:1 pitch)

@ Auldki SiaTpnong

Mropei va yivouv TexvikéG aMAayég Xwpig mpoetdoroinon.

Ei81kni} avakoivwon

2aq euxaploToupe mou emAegate Ty pnxavr) fipAodeaiag
GBC. Zt6)0g pag eival va mapayoupe pnxaveg BipAodeaiag
TIOLOTNTAG, O€ TIPOOLTY TIUY, HE TIOAAA XAPAKTNPLOTIKA
TIPOXWPNHEVNG TEXVOAOYIaG Tou va aag Bonbovv va
ETITUYXAVETE EEAIPETIKA aMOTEAETUATA, KABE GOPA IOV TIG
Xpnotoroleite. Mptv xpnotyomomoeTe TV Unxavn oag yla
TpWTn Gopd, apakaAoUpe va SlaBAceTe MPOTEKTIKA TOV
odnyo.

Elonynoeig yia m xpron

Katd myv kataokeur] g unyaviq MultiBind 420 oto
€PY0OTAOLO, OL TIEPOVES SIATPNONG ETIKAAUTTOVTAL Pe AdL
w¢ Tpootacia and T SidBpwon Kat pog eEacdAALon opaAng
Aettoupyiag.

o [TpWv XPNOOTIOMOETE TN UNYaVY Yia TipwTn dopd,
OUVIOTOUE Va KAVETE WEPIKES EpYaaieq SldTpnong
XPnotomolwvTag makd xapTi yla va Guyouv 6Aa Ta ixvn
Aadiov and ta egapmipara.

* EAéyETe Ta anoteAéopata g SIATPNoNG XPNOLOToLvVTag
TIaAId XapTi mPOTOU EMIXEIPHOETE TN SIATPNOM TOU i5lou Tou
eyypadov.

* Xpnotuomoteite povo mpwtotumna agecoudp g GBC

H pnxavr dev xpeldletal ouvtripnon dtav xpnotomnoteitat
OWOTA Yia TNV TIPOPAETOWEVN XPrioN TNG.

(21 omég, opBoywvieg, HMA pitch)
® Aiokog amokoppdTwy

08nyieg acdaielag A

H ACCO BRANDS EUROPE OEQPEI XHMANTIKH TH AIKH 2AX @
AZOAAEIA KAOQZ KAI THN AZDAAEIA TPITQN. ZTIZ OAHTIEZ
AXOAAEIAZ ONQZ KAIMANQ ZTHN 1AIA TH MHXANH ©A
BPEITE SHMANTIKA MHNYMATA AZOAAEIAZ. AIABAZETE TA
MHNYMATA ME NPOZOXH.

MapakaAoUpe va onuelwdel 6Tt n inxavr MultiBind 420 £xel

oxedlaoTel amokAeloTIKd yia T Sidtpnon Kat fiBAwdeoia

XQPTLOU Kat TAQoTIKWY e§hduAAwv aré PVC. H pnyavi mpéret

Ve XPNOLUOMOLELTaL MOVO YIa TOV OKOTIO QUTO Kall SeV TpEMEL va

emiyelpeiTaLn xprion mg pe omotadrimote GAAa UAkA. Me autd

Tov TpOT0 eEaodaAiCeTal LeydAn iapkela {wng kat epmodidetat

1 TPOKAN G TUXOV PAGBNG 0N Ny avIKT Aettoupyia Tou

BiBA0dETIKOV.

* [pOKELWEVOU Va amoUYETE TV TOMOBEOM HeyAAo Gykou
XQPTIOU OTO MY AVNUa, avaTpEETE GTOV 0ONY0 LEYIOTOU GyKOU
d1dTpnong mou untdpyeL oV mpdaoy.

* Otav tpundte e&weuAia aré PVC/PP, 6ag cuviaToupe va
TomoBeteite G0 PUAAA XapTi ekatépwbev Tou eEWPUAAOU Kal
JETA VAl TO TPUTIATE.

* MHN tpumdre PETAMKA QVTIKEEVQ, OMWG CUPHATAKLA T
OUVGETNPES.

* Na adeldlete TakTikd ) BriKn anoppIMATwWY.

* To unxavnua Ba pémet va Aettoupyei oe eminedn, otabepn
EMPAVEL.

* [10Té NV VAOMKWVETE TO PN AVNLA KpaTwvTag To armd ™ Aapn
didtpnong. Na xpnaiponoleite mavra Tig AaBeq oo TAAL TOU.

* ['a va arouyeTte Tpaupatiopous MHN Badete Ta SakTuAd oag
070 KavaAL Tou ottpdA BiAodeasiag.

* To unxavnua BiAodeaiag dev mpémel va exTibetal e Guvenkeg
Beppokpaciac/uypaciag mou Ba propovoav va Snuioupyricouv
OUHTUKVWan udpatpwv. Méyiatn Beppokpacia mepiBariovtog
40°C



H pnxavr) MultiBind 420 mpoodépet Tiq mapakdtw SuvatomTeg:

GBC MultiBind 420
Xapti Sidatpnong (80 gsm) 20 GUAAQ YLa TTAAGTIKO OTUPAA,
12 GUAAQ Y1a PETAANKO
ompdA/Click
MAaoTika e§weuAra ané PVC yia Méy. apiBuog eEwdullwy: 2
Siarpnon (0,2 Aot (mm)) ané PVC
Mey. péyefog mAaoTikol / 51xAot ( xAat (mm)) CombBind
petaAAkov ampdA/Click (MA@oTIKO oTIPAA)
14 Aot (mm) WireBind
(HeTaAAIKO oTIPAN)
16 Aot (mm) ClickBind (Click)
Katd ipoogyyion apibpog GpuAAwv 450 ¢puAha CombBind
BiBAodeaiag (80 gsm) (MAQOTIKG OTIPAA)
125 puAAa WireBind
(HeTahAKo oTipal)

145 pUAAa ClickBind (Click)

Mpoetouacia tng unxavng

* ToroBetnoTe TN pnxavn ndvw oe otadepr embavela.

* Tpapri&te TO 0TrPLYLA TOU £YYPADOU TPOG TA TIAVW
(k@Auppa) (1).

* XTPWETE TIG SU0 ADAAITELS TOU TIPOCTATEVTIKOU HETADOPAG
TIPOG T éaa (2).

* Metakwvrote ™ AaBrn Sidtpnong mpog Ta mavw 600
Tipoxwpet (3).

* Metakvrote ™ AaBr BiBAodeaiag mpog Ta mdvw 660
nipoxwpel. ‘Eva eAatriplo mélel m Aapn BiBAwdesiag
EPIKA EKATOOTA TTPOG TO TIAAL WOTE VA UTOPELTE va TN
XPNOUIOTIOIELTE 1€ EUKOAIQL.

H pnxavr MultiBind 420 eivat twpa €ton yia xprion.

Eyyunon

H Aettoupyia g pnyavig eivat eyyunuévn yia duo xpévia
and Ty nuepopnvia ayopdg g, und Tov 6po OTL uroBaAAeTal
oe auvnBlopévn xpnon. Evrog g meptddou g eyyunong,

n ACCO Brands Europe, katd Tn SlakplTikn) g Euxépela,

elte a emokeudoel eite Ba AvTIKATAOTHOEL SwPedv TV
EAATTWUATIKY pnxavr). H eyyinan dev kaAurel eAattwpata
TV oeihovTal O€ KATaYPNOTIKY XProm 1} 0€ Xpron yia
akatdAAnAo okomd. Amarreital anodelEn e nuepopnviag

Metagopa 1} pVAAEN T™NG un)xavig

Acdahion g pnxavig

* Mi€ote T Aapny BipAodesiag Tpog T Unxavn Kat
SmAwoTe TNV TPOg Ta KATw (1).

* Xmipw&Te ™ Aapr) Sidtpnong mpog Ta KATtw (2).

o ZripwEte I Suo aodahioelg Tou IPOCTATEVTIKOU
petadopdg mpog Ta £Ew yla va acdaAiotei n Aapn
diatpnong (3). BeBawwBeite 6t Gev umopei va Kiveitat ma
n AaBr diatpnong.

* AmA®OTE P0G Ta KATw T Pdon eyypddwv (4).

Metagopd j GuAagn g unxavig
Tdpa, UTOPELTE Val xpnoioron|oeTe T Aapr Sidrpnong
WG Aapn HETadopag TG HNxavng, Tpdya Tou
SieukoAUveL T Letapopd TG. Twpa, urtopei va purdyetat
eite oe kAbe elte o€ opIlovTIa BEOM.
Npoagoxn: Kivéuvog BAABNg! Mptv ™ petadopd
™G UNXavig, TMPEMEL TTAvVTa va BERALIVEDTE OTL
n Aapn didtpnong eival cwotd acpallopévn aTn
8¢on m™g.

AdelacHa TOU 8iCKOU ATIOKOUUATWY

AodahioTe ™ pnxavr

TomnoBetnoTe ™ Unyavr o€ 6pBia BEaM Kat TpapnETe Ka @
BydAte Tov Sioko Tou BpiokeTal KATW arod T Pnxavr).
Abeldote Tov.

ZripwEte ToV 6i0KO TIPOG Ta T EWG GTOU TO EAATHPIO
aodaAioTel o 6Eon Tou.

ayopdg. Emiokeugg 1j Tpomortomoelg mou yivovtal aroé

dropa mtou dev eivat eEouatodotnpéva and v ACCO

Brands Europe akupwvouv tnv gyyunan. Zkomog pag eivat
va e§aodahiooupe 4TI Ta TPOIGVTa pag EXouV EMSA0ELS
oUudwveg e TIG avadepopeveq ipodlaypadég. H mapovoa
€yyunon dev emmpeddel Ta Katd To VOLO SIKalwpaTa Ta oroia
OLKATAVAAWTEG €X0UV OULGWVA e TNV LoXUouaa VopoBeaia
07N XWPa TOUG TIou adopd v TwAnon ayabwv.

lNa kataywpton g unxaviq emokedOeite TOV LOTHTOTIO WWW.accoeurope.com
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Nwg yivetal n diatpnon eyypadpwv
yia ta WireBind 34 kau ClickBind
(HEeTaAAKa oTtiipdA kat Clicks)

(34 omég, OTPOYYUAEQ)

PuBpiote Tov 08nyo6 dkpwv XapTiou

* PuBpioTe Tov 06NY06 AKpwV 0TO KATAAANAO péYEBOG
XOPTLOU kAT TPOTIO WOTE Va NV Yivel Slatpnon Twv
AKPWV TOU EYYPADOU.

©a oag Bondnoet To SlAypaua TTov BpiokeTal Avw

ot pNXavn.

BeBaiwOeite 6T1 Ta GUAAA XOPTIOU Eival

€VBUYPAPHICHEVA KAl EICAYETE TO £yypado HEoa

07O AUAdKL Siatpnong

o XTurmoTe Vv akpn Tou £yypadou Tavw o Jia
eminedn emdavela yla va eubuypapioTovv 6Aa Ta
dUNQ.

* TomoBeTNoTE TO £YYPAPO LEGA 0TO AUAAKL SidTENONG
kat BeBawwdeite 4L n akpn oy oroia Ba yiveln
Slatpnon BAEMEL TTPOG TA KATW OTO EUMPOS AUAAKL
Sidtpnong (Héy. apBpog pUAAwV: 12, xapti: 80 yp. (g)
1 2 mAaoTikd eEwduAia amnod PVC, to kabéva 0,2 xAoT
(mm))

Adtpnon

* TpaPngte ™ Aapn Sidtpnong mpog Ta KATwW.

 Metakivrjote ™ Aapr Sidtenong &avd mpog Ta mavw
Kkat Bydadete To £yypado.

EIZHFHZH A TH AIATPHZH!

Tautoxpovo S€atpo kat Siatpnon:

Mropeite va TonoBeroete Ta GUAAQ XaPTLOU, TTIOU £XOUV
16N urtoPAnBei oe SiaTpnon, Héoa o€ PETAAAIKS oTIPAN
Click Ttptv ™ 81atpnon Tou urdAoLov £yypddou.

MNwg yivetal n diatpnon eyypadpwyv
yia ta CombBind kat WireBind 21
(TTAQOTIKA Kal LETAAALIKA OTILPAA)
(21 omég, opOoywvIER)

PubpioTe Tov 08nyo6 dkpwv XapTiov
* PuBpioTe Tov 06ny6 akpwv Katd TPOTo WOTE va Unv
yivel SIdTpnon Twv AKpwv ToU eYypadou.
©a oag Bondrioel To Sidypapia Tou BpiokeTal mavw
oTn unxavn. Ot ypappeg odnyoi mavw oTo oTrhpLyua
eyypadou SleukoAUVOUV TNV EUBUYPALLON TWV
eyypddwv peyéboug A4 AS.
PuBpioTe TI§ ATOGUPOPEVEG TIEPOVEG SlATPNOoNg
7 amd Ti§ 21 omég SIATPNONG UMOPOUV Va AMOoUPOVTAL
ATOMIKA, TIpdypa TTou epmodilel n Slatpnon Twv
AKPWYV TOU XapTIOV 6TAV XpnoluomolovvTal £yypada
SlapopeTIKOU LEYEDBOUG.
* TOMOBETNOTE TO OTNPLYA TOU EYYPAPOU CWOTA KAl
petakvioTe T Aapr) SLdTenong mpog Ta Mavw.
Znueiwon: OLmepdveg UMopouV va anocupBouv kal va
EavaromoBemBolv ot 6€am Toug Hovo 6Tav 1 Aapn
ddtpnong Bpioketat oTnv mavw Beom.
* TpapnETe To Sladaves KAAUMA TIPOG T TTIAVW.
* [MiECETE TO KOUUTTL TO OXETIKO e TNV KAOE TIepOvn @
S1dTpnong (KOUpTTi TTpog Ta KATW = TIEPOVN 0N
B€om NG, KOUTT TTPOG TA TIAVW = 1) TIEPOVIN EXEL
anooupbEei).
Adov BeBawbeite 6TL Ta GUAAA XapTIOU Eivan
€VbuypapuIoEVA TOTIOBETHOTE TO £yypado péca
0TO aUAAKL Sldtpnong

* XTUMmoTE TNV AKpn Tou £yypadou mdvw o€ pia
eminedn emdAvela yia va euBuypapoTouV OAa Ta
dUNQ.

* TortoBetnoTe T £yypado PEoa 0To aUAdKL Slatpnong
Kat Bepaiwdeite 6TLN Akpn otV oroia Ba yiveln
SidTpnon BAEMEL TTPOG TA KATW OTO THIoW QUAAKL
didtpnong (Hey. apilBpog puAAwY: 20, xapti: 80 yp. (9)
1 2 mhaoTikd e§wduAia amnd PVC, to kabeva 0,2 xAoT
(mm))

Awdrpnon

* Tpapn&te ™ Aapr) SidTpnong mpog Ta KATw.

* Metakwrote ™ Aapr) didtpnong Eavd mpog Ta mavw
Kat Byadete To £yypacdo.

EIZHTHZH A TH AIATPHZH!

Tautdypovo d€atpo kat Siatpnon:

Mrmopeite va Torobeteite Alya Afya ta GUANA XapTIOV,
META TN SLATENOT TOUG, MECA OE TTAAOTIKO/UETAAAIKO
OTIPAA TIPLV TN SLATPNOT TOU UTIOAOLTTOU £YYPAPOU.



Nwg yivetal n BALodSecia
XPNOLOTIOIWVTAG TIAACTIKA OTILPAA

Emuidoyn mAaoTikov oTiipdA cwoTou peyEdoug

* TomoBetoTe OAOKANPO TO £YYPAPO LUETT OTO AUAAKL
BiBAodeaiag. Meéate ™ Aapr BiBA0Seaiag Tpog
TA KATW KAl EEAKPIBWOTE TO AMATOUEVO pEYEDOG
OTIPAA amod TNV KAiPaka Tavw oTnv Kvntr pdpéo
Tiieong. XpnotyomoleiTe TOV MApaKkATw Tivaka av
TIpOKELTAL vVa Yivel €10 TIEPLOTOTEPWY AT TIEPITIOU
125 pUAAWV xapTiov 80 Yp. (g) (TAQOTIKS OTTILPAA
MeyaAUTepO amo 14 XAat (mm)).

Mgy. apiBpog 145 165 195 225 240 280 330 390 450
GUAAWY

MéyeBogompdh 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Elgaywyn kat avotypa tou omipdA

* [ALOTPNOTE TO KOUWTTE A0PAALONG TOU OTILPAA TIPOG Ta
Katw (Zx. 12)

* TomoBeTOTE TO MAAOTIKO OTIPAA PETA OTOV
MNXQVIOUO avoiyHaTOG TOU OTIPAA, [E TNV aVOLXTH
TAgUPA va BAETEL TIPOG TA TIAVW.

* Méote ™ AaPn BiBA0SETiag IPog Ta KATW WOTeE va
avoi&el KaAd To oTipdA Kal va Uropouv Ta GUAAa
Xaptiov va ToroBetnBolv EVKOAA PECQ OTO OTIPAA.

Av ipdkeltal va 6éoete Eva Uovo Eyypado, ToTe
TIPOXWPNOTE e To Bjpa 4 mapakdtw. Av mpokettat
va déoete dlddopa mavopoldTuna £yypada Sladoxka
(oelpd) TOTE MPOXWPNOTE LE TO Bripa 3.
Meploplopog Tov MAGTOUG AVOiyHATOG TOV OTILPAA
Av mipérmel va 6€oeTe Sladopa Eyypada yla Ta oroia
xpelaetat otipdA i6lou peyedoug eivat kaAutepa va
pubpicete TV aopAAion Tou OTIPAA.
* AvoiTe TO OTIPAA KAVOVIKA XPNOLLOTIOI)VTAG TN
AaBn BiRA0dETiag.
 [AlOTPNOTE TO KOUWTTE A0PAALONG OTILPAA TIPOG
Ta TAVW WG 6TOU OTAUATIOEL KaL aprioTe To va
aodaloTel oTn B€on au.
* Twpa, n AaPn PiBAdeaiag Ba avoiyel To oTILPAA
mavta o’ auto To péyedog.
TomoB£tnon Tou XapTiov (KETA TN SLATPNOT) TOV)
TLAVW OTO OTIPAA
* ToroBetioTe TAVW OTO OTIPAA OAQ Ta XaPTLA (LETA
™ Slatpnon).
KAgiopo Tou otpdA
* Metakwvrote ™ Aapr BiBA0deaiag miow oty
avwtepn 6éon g
* Adatpeate To depévo Eyypado amod T pnxavr.
Av emBupeite va QVTIKATACTHOETE 1) VA IPOCGOECETE
oehideg umopeite va Eavavoigete kat va avakAeioete T0
oTipdA (BA. Bripata 2-5).

Nwg yivetal n BiBALodecia
XPNOLHOTIOLWVTAG HETAAALKA
ormupdA /Click

EmuAoyr) petaAAkol oTipdA cwoTou pHeyEboug

* TomoBeTNoTE TO £YYPAPO LUETA OTO AUAAKL
BiBAosSeaiag. EEakpiBwoTe To anairovpevo uéyebog
OTIPAA amd TV KAaKa TTAvw oTnv KvnTr pdpéo
Tiieang.

TomoB£om Tou HETAAALKOV OTTPAA Péoa GTNV

urodoxn

* TomoBETNOTE TO PETAAAIKO OTUPAA EGQ OTNV
umodox Tou

TomoB£tnon Tou XapTiov (KETA TN StATPNOT| TOV)
* ToroBeTtroTe TA GUAAQ XAPTIOU IAVW OTO PETAAAIKO
OTIPAA
EIZHFHZH 1A TH BIBAIOAEZIA!
TomoBeote T0 0MIEBAGUAAD (B) Avw amo to eEwdpuiro
(17A) pe TpOTO WOTE APYOTEPQ VA UNV eivat opatin
€VWor) 0To HETAAAKO ottipdA 1 Click.
KAeiopo tov petarAikou ompdA/Click
Ta petalAkd otupdA poopiovTal Povo yia ua xpron.
Avtifeta pe Ta mAaoTikd otupdA kat ta Click, dev
UTIOPOUV Va AVOLYOKAEVOLV.

* FAOTPNOTE TO KOUWTT A0hAALONG PETAAALKOU OTIPAA
TIPOG T KATW (ZX. 12)

* KpatmoTe 10 £yypado e To aploTepd XEPL UEa 0TO
auAdkt BiBAodeaiag pe TPOTO WOTE TO PETAAAIKO
OTIPAA VO OTAATA e TNV avotX T dken va BAETEL
TIPOG TA KATW.

* Me 1o 6e8i xépt Tuéote TN Aapr) BipAodeaiag pog Ta
KATw 600 XpeldleTal yia va KAeioeL KaAd To HETAAAIKO
OTIPAA.

* >tnv niepimtwon Click kAgivete Toug SAKTUAIOUG e TO
XEPLT XPNOLLOTIOWVTAG TO EPYAAEi0 PEPUOUAP TIOU
nipounBevetal pe ta Click.

Meplopiopdg Tov MAATOUG KAELGINATOG TOU

METAAALKOV OTIPAA

MoAAd mavopoloTuTa €yypada (oelpd) prmopolv va

SévovTal EVKOAA Kat amAd e TIEPLOPLOO TOU TIAATOUG

KAeloipatog.

* EEakpiBwoTe Too0 Tipémel va TiieoeTe ™ Aapr
BiBA0SEaiag pog Ta KATW WG 6TOU TO PETAAAIKS
oTipdA va kAeioel kaAd (Brua 4). Kpatmote n Aapn
BiBAodeaiag o’ autn T B€on.

* FANOTPNOTE TO KOUWTT a0hAALONG TIPOG TA TAVW EWG
OTOU OTaNATNOEL KAl AdioTE TO VA A0dAALOTEL 0T
Beon aut.

Twpa, unopeite va rieoete ™ Aapr BiBA0Sesiag mpog
Ta KATW €wg TN B€om 0NV omoia oTaNATA Kat TO KABe
€yypado g oelpdg Ba exel TEAELA KAEIOTO LETAAAIKO
OTUPAA.
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Specifikationer

Driftstilstand

Maks. dokumentstarrelse

Antal rektangulere stansepinde
Antal runde stansepinde
Hulafstand - rektangulare
Hulafstand - runde
Stansekapacitet - papir

GBC MultiBind 420
Manuel

315 mm (edb-papir)

21 (inkl. 7 valgbare pinde)
34

14,2 mm, US pitch

8,5 mm, 3:1 pitch

20 ark a 80 gram

Placering af dele
og knapper

© Laseknap (plastikspiral/stélspiral)

© Transportgreb

© Justerbart papirstyr (stansning af 34 huller)
O Justerbart papirstyr (stansning af 21 huller)
© Dokumentstotte

@ Stansehandtag

@ Valgbare stansepinde

St itet — pvc-plastik 2 pve-plastikomslag a maks. 0,2 mm
Stansekapacitet Ca. 5000 ark i timen

Papirstyr Kan justeres og lases

Maks. diameter pa plastikspiral 51 mm

Maks. diameter pa stalspiral/click-spiral 14 mm

Indbindingsoutput med plastikspiral
Indbindingsoutput med stalspiral/click-spiral 180 indbindinger i timen
Bakke til hulafklip 334 x29x 117 mm
Nettovaegt 11,5kg

Mal 125 x 425 x 425 mm

300 indbindinger i timen

Der tages forbehold for tekniske &ndringer uden forudgéende varsel.

Saerlig bemaerkning

Tak, fordi du har valgt en GBC-indbindingsmaskine. Det er
vores mdl at producere indbindingsmaskiner af hgj kvalitet til
en overkommelig pris og med mange avancerede funktioner,
som giver dig mulighed for at opna et fremragende resultat
hver gang. Inden du bruger maskinen farste gang, bgr du bruge
et par minutter pé at leese denne vejledning.

Tip vedrorende brug
Stansepindene pa MultiBind 420 er blevet smurt med olie, der
beskytter mod korrosion og sikrer en jeevn gang.

* Det anbefales derfor, at du udfgrer flere stansninger med
gammelt papir, for maskinen tages i brug farste gang, for at
fierne alle spor af olie fra komponenterne.

e Kontroller stansningsresultaterne pa gammelt papir, for du
stanser det gnskede dokument.

 Brug kun originalt GBC-tilbeher.

Maskinen er vedligeholdelsesfri, nér den bruges korrekt til det
tilteenkte formal.

© Skala med spiralstarrelse (i bindingskanalen)
(0] Rbne-/lukkemekanisme til plastikspiral
(@ Bindingskanal til stlspiral
@ Indbindingshéndtag
@ Holder til stalspiral
® Stansekanal (34 runde huller, 3:1 pitch)
@ Stansekanal (21 rektangulzre huller,
US pitch)
® Bakke til hulafklip

Sikkerhedsinstruktioner A

DIN OG ANDRES SIKKERHED ER VIGTIG FOR ACCO BRANDS
EUROPE. | DENNF BRUGSVEJLEDNING 0G PA PRODUKTET
FINDER DU VIGTIGE SIKKERHEDSMEDDELELSER. L/ES DISSE
MEDDELELSER NOJE.

Denne MultiBind 420 er alene udviklet til stansning og
indbinding af papir- og pvc-plastikomslag. Maskinen mé kun
bruges til ovennaevnte formal og mé ikke bruges til behandling
af andre materialer. Manglende overholdelse kan reducere
indbindingsmaskinens driftstid og beskadige dens mekaniske
funktioner.

o For at undga overbelastning af maskinen bedes du se
vejledningen om maksimal stansning pa maskinens forside,
for du begynder at stanse.

o Nér du stanser PVC/PP-omslag, anbefaler vi at stanse
omslaget med papir pa begge sider.

 Metalgenstande sasom haefteklammer og papirclips mé IKKE
stanses.

© Tpm bakken til stanseaffald regelmaessigt.

o Maskinen skal betjenes péa en plan og stabil overflade.

o | gt aldrig maskinen ved hjeelp af stansehéndtaget. Brug altid
héndgrebene pa siden af maskinen.

o For at undga risikoen for personskade ma fingrene IKKE
placeres i wireindbindingsrillen.

o Indbindingsmaskinen ma ikke udsattes for temperatur-
/fugtforhold, der kan medfare, at der opstér kondens.
Maksimal omgivende temperatur ~ 40 °C



MultiBind 420 har fglgende kapacitet:

GBC MultiBind 420

Stansning af papir (80 gram) 20 ark til plastikspiral, 12 ark til
stalspiral/click-spiral

Stansning af pvc-plastikomslag (0,2 mm) Maks. 2 pvc-omslag

Maks. str. pa plastik-, stal-, click-spiral 51 mm CombBind (plastikspiral)
14 mm WireBind (stalspiral)
16 mm ClickBind (click-spiral)

Ansléet indbindingskapacitet (80 gram) 450 ark CombBind (plastikspiral)
125 ark WireBind (stalspiral)
145 ark ClickBind (click-spiral)

Klargering af maskinen

 Maskinen skal anbringes pé en stabil overflade.

o Traek dokumentstatten op (laget) (1).

o Tryk de to lasemekanismer pa transportgrebet ind (2).
e Skub stansehandtaget sé langt op som muligt (3).

o Skub indbindingshandtaget s langt op som muligt. En fieder
presser indbindingshandtaget nogle fa centimeter til siden, sa
det bliver lettere at betjene.

Din MultiBind 420 er nu parat til brug.

Garanti

Denne maskines drift er garanteret i to ar fra kebsdatoen med
forbehold for normal anvendelse. ACCO Brands Europe vil efter
eget skon enten reparere eller ombytte den defekte maskine
gratis inden for garantiperioden. Garantien daekker ikke fejl, der
skyldes misbrug eller brug til upassende formal. Der kraeves
bevis for kabsdatoen. Reparationer eller &ndringer foretaget

Du kan registrere dette produkt online pA www.accoeurope.com

®

Flytning eller opbevaring
af maskinen

Lasning af maskinen

o Tryk indbindingshéndtaget ind mod maskinen, og tryk det
nedad (1).

o Traek stansehandtaget ned (2).

 Skub de to transportgreb udad, s& stansehéndtaget lases
(3). Kontroller, at stansehandtaget ikke kan beveeges.

e [ &g dokumentstgtten ned (4).
Flytning eller opbevaring af maskinen

Stansehandtaget kan nu bruges som beerehandtag. Pa
denne made kan du let flytte maskinen, og den kan
opbevares bade liggende og staende.

Advarsel: Risiko for personskade! For
maskinen flyttes, skal du altid kontrollere,
at stansehandtaget er helt l1ast.

Tomning af bakken til hulafklip

L&s maskinen.

Anbring maskinen lodret, og treek bakken under maskinen
ud for at temme den. @

Skub bakken tilbage, indtil den lases pa plads af en fieder.

af personer, som ikke er autoriseret af ACCO Brands Europe,

vil ugyldiggere garantien. Det er vores mél at sikre, at vores
produkter opfylder de anfgrte specifikationer. Denne garanti har
ingen indflydelse pa de juridiske rettigheder, som forbrugere
har i medfer af kgbeloven.
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Sadan stanses dokumenter

til WireBind 34 og ClickBind
(stalspiral og click-spiral,
34 runde huller)

Indstil papirstyret

o |ndstil papirstyret til det gnskede papirformat, sa der ikke
laves huller i papirets kanter.

Grafikken pa maskinen kan her veere en hjalp.

Sarg for, at arkene er rettet ind efter hinanden, og

laeg dokumentet i stansekanalen

e Bank dokumentkanterne mod en plan overflade for at
sikre, at alle arkene er rettet ind efter hinanden.

e Anbring dokumentet i stansekanalen, og kontroller, at
den ende, der skal stanses, vender nedad i den forreste
stansekanal (maks. 12 ark papir a 80 gram eller 2 pvc-
plastikomslag a 0,2 mm).

Stans dokumentet
o Treek stansehandtaget nedad.
 Skub stansehandtaget op igen, og fiern det stansede
dokument.
TIP TIL INDBINDING!
Samtidig indbinding og stansning:
Du kan sette de stansede ark ind i en stalspiral/click-spiral, for
du stanser resten af dokumentet.

Sadan stanses dokumenter til
CombBind og WireBind 21
(plastikspiral og stalspiral,

21 rektangulaere huller)

Indstil papirstyret

o Indstil papirstyret, sa der ikke laves huller i dokumentets
kanter.

Grafikken pa maskinen kan her veere en hjalp. Linealen

pa dokumentstgtten ger det lettere at rette dokumentet ind

efter A4- og A5-format.

Velg eller fraveelg stansepinde

7 af de 21 stansepinde kan valges eller fraveelges

individuelt. P& denne made undgér du at lave huller i

papirets kanter, nér du behandler specialformater.

® Anbring dokumentstgtten korrekt, og skub
stansehandtaget op.

Bemeerk: Stansepindene kan kun veelges og fravalges, nér

stansehandtaget er skubbet op i lodret position.

o Abn det gennemsigtige 14g.

o Tryk pa den relevante knap for den gnskede stansepind
(hvis knappen er trykket ned = stansepinden er valgt, hvis
knappen er oppe = stansepinden er fravalgt). @

Serg for, at arkene er rettet ind efter hinanden, og

leg dokumentet i stansekanalen

e Bank dokumentkanterne mod en plan overflade for at
sikre, at alle arkene er rettet ind efter hinanden.

© Anbring dokumentet i stansekanalen, og kontroller, at
den ende, der skal stanses, vender nedad i den bageste
stansekanal (maks. 20 ark papir a 80 gram eller 2 pvc-
plastikomslag a 0,2 mm).

Stans dokumentet

o Treek stansehandtaget ned.

 Skub stansehandtaget op igen, og fiern det stansede
dokument.
TIP TIL INDBINDING!
Samtidig indbinding og stansning:
Du kan satte de stansede ark ind i en plastikspiral/stalspiral,
for du stanser resten af dokumentet.



Sadan indbindes med plastikspiral

Velg den korrekte storrelse plastikspiral

o Szt hele dokumentet, der skal indbindes, i
bindingskanalen. Tryk indbindingshandtaget ned,
og aflaes den korrekte spiralstorrelse pa skalaen pa
den flytbare trykstang. Brug skemaet nedenfor, hvis der
skal indbindes mere end ca. 125 ark papir a 80 gram
(plastikspiral over 14 mm).

Maks. antalark 145 165 195 225 240 280 330 390 450

Starrelse pa 16 19 22 25 28 32 38 45 51
plastikspiral

Indszt og abn plastikspiralen
o Traek laseknappen ind mod dig selv (fig. 12)

© Anbring plastikspiralen i spiralens abnemekanisme med
den &bne side opad.

o Tryk indbindingshandtaget ned. Plastikspiralen &bnes helt,
sa du let kan indsaette de ark, der skal indbindes.

Fortseet til trin 4 nedenfor, hvis der kun skal indbindes
et enkelt dokument. Fortsaet med trin 3, hvis der skal
indbindes flere identiske dokumenter efter hinanden
(serier).

Begraensning af plastikspiralens abningshredde

Det kan veere nyttigt at aktivere spirallasen, hvis der
skal indbindes flere dokumenter, der alle kraever samme
starrelse plastikspiral.

o Abn plastikspiralen som du plejer med
indbindingshandtaget.

© Skub derefter spirallasen veek fra dig, indtil den stopper
og lases fast i denne position.

o | denne indstilling vil indbindingshandtaget fremover abne
en plastikspiral af den pageldende sterrelse.

Laeg det stansede papir i plastikspiralen

e L&g hver stanset papirstak i plastikspiralen.

Luk plastikspiralen

 Skub indbindingshandtaget tilbage i lodret position.
e Fjern det indbundne dokument fra maskinen.

Hvis du @nsker at erstatte eller tilfgje enkeltsider, kan du altid
abne og lukke plastikspiralen igen (se trin 2 til 5).

Sadan indbindes med stalspiral/
click-spiral

Valg den korrekte starrelse stalspiral

o Szt det materiale, der skal indbindes, i bindingskanalen,
og aflees den korrekte spiralstarrelse pé& skalaen pa den
flytbare trykstang.

Anbring en stalspiral i holderen

 Anbring en stalspiral i stalspiralholderen.

lizg det stansede papir

o | &g hver stanset papirstak i stélspiralen.

TIP TIL INDBINDING!
Anbring bagsiden (B) oven pa forsiden (17A), sa stalspiralens
eller click-spiralens samling ikke bliver synlig senere.

Luk stalspiralen/click-spiralen

Stalspiraler kan kun bruges én gang. | modsatning til

plastikspiraler og click-spiraler kan stalspiraler ikke abnes

0g lukkes igen.

o Treek laseknappen ind mod dig selv (fig. 12).

o Hold dokumentet, der skal indbindes, i venstre hand i
bindingskanalen, sé stélspiralen stopper med den abne
ende vendende nedad.

o Tryk indbindingshéndtaget sé langt ned som muligt med
hejre hand, indtil stélspiralen er helt lukket.

e Hvis du bruger click-spiral, skal ringene lukkes manuelt,
eller du skal bruge den lynlés, der fulgte med click-
spiralerne.

Begraensning af stalspiralens lukkebredde

Du kan let indbinde flere identiske dokumenter (serier) ved

at begraense lukkebredden.

e Find ud af, hvor langt indbindingshandtaget skal
trykkes ned for at lukke stalspiralen helt (trin 4). Hold
indbindingshandtaget i denne position.

 Skub derefter spirallasen veek fra dig, indtil den stopper
og lases fast i denne position.

Du skal nu blot trykke indbindingshandtaget ned til

stoppositionen for at give dokumentet en perfekt spirallukning.
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Tekniset tiedot

Toimintatapa

Suurin mahdollinen asiakirjan koko
Suorakulmaisten lavistysneulojen maara
Pyoreiden lavistysneulojen maara
Reikien etdisyys — suorakulmaiset
Reikien etaisyys — pyoreat
Lavistyskapasiteetti — paperi

Lévisty iteetti — PVC:
Lavistyskapasiteetti

Paperin reunanohjain

Muovikamman suurin halkaisija
Metallilanka-/Click-kamman suurin halkaisija
Sidontateho, muovikampa

Sidontateho, metallilanka-/Click-kammat

GBC MultiBind 420

Késikéyttoinen

315 mm (tulostuspaperi)

21 (joista 7 voidaan poistaa toiminnasta yksittdin)
34

14,2 mm, US-mitoitus

8,5mm, 3:1-mitoitus

Enintéén 20 arkkia, 80 g/m2

2 PVC-muovikantta, kumpikin enintddn 0,2 mm
Noin 5 000 arkkia tunnissa

Séédettava, lukittava

51 mm

14 mm

300 sidontatoimintoa tunnissa

180 sidontatoimintoa tunnissa

Koneen osien ja
hallintalaitteiden sijainti

@ Sidontakamman/metallilangan lukituspainike
© Kuljetussuojain
© Saidettiva paperin reunanohjain
(34 reidn lavistys)
O Saddettiva paperin reunanohjain
(21 reidn lavistys)
© Asiakirjan tuki
@ Lavistyskahva
@ Valinnaiset lavistysneulat
@ Sidontakamman koon osoittava mittari
(sidontaurassa)

© Sidontakamman avaus- ja
sulkemismekanismi

@ Sidontaura, metallilankasidonta
@ Sidontavipu

Silppualusta 334 x 29 x 117 mm
Nettopaino 11,5kg
Mitat 125 x 425 x 425 mm

Teknisia muutoksia voidaan tehda etukéteen ilmoittamatta.

Erikoishuomautus

Kiitdmme teitd GBC-sidontalaitteen valinnasta. Tavoitteenamme
on tuottaa hinnaltaan edullisia, mutta laadukkaita
sidontalaitteita, joiden monet pitkdlle kehitetyt ominaisuudet
mahdollistavat loistavat sidontatulokset kerta toisensa jdlkeen.
Kehotamme teitd lukemaan tdméan oppaan ennen kuin ryhdytte
kéyttdmaan laitetta ensimmaistd kertaa.

Kéayttévinkkeja

MultiBind 420 -sidontalaitteen neulat on késitelty oljylla
valmistuksen yhteydessa niiden suojaamiseksi sydpymiseltd ja
joustavan toiminnan varmistamiseksi.

© Ennen kuin laite otetaan varsinaiseen kayttoon, on
suositeltavaa suorittaa lavistystoimenpide useita kertoja
jatepaperia kdyttéen, jotta 6ljy poistuu kokonaan laitteen eri
osista.

e Suorita koeldvistys jdtepaperia kéyttden, ennen kuin ldvistat
varsinaisen asiakirjan.

o Kéytd ainoastaan alkuperdisid GBC-tarvikkeita.

T&t4 laitetta ei tarvitse huoltaa lainkaan, jos sitd kdytetaén
oikealla tavalla ja vain sen aiottuun kayttotarkoitukseen.

@ Metallilangan pidike
® Lavistysaukko
(34 pyoreaa reikaa, 3:1-mitoitus)
@ Lavistysaukko
(21 suorakulmaista reikaa, US-mitoitus)
® Silppualusta

Turvaohjeet A

KAYTTAJIEN JA SIVULLISTEN TURVALLISUUS ON TARKEAA
ACCO BRANDS EUROPELLE. TASSA KAYTTOOPPAASSA JA
TUOTTEESSA ON TARKEITA TURVALLISUUSHUOMAUTUKSIA.
LUE NAMA HUOMAUTUKSET HUOLELLISESTI.

MultiBind 420 -sidontalaite on suunniteltu yksinomaan
paperiarkkien ja PVC-muovikansien lvistykseen ja sidontaan.
Kéyté laitetta ainoastaan t&hén tarkoitukseen dldka yritd kayttaa
siind mitd&n muita materiaaleja. Nain ehkaiset mekaanisten
osien vaurioitumisen ja varmistat laitteen moitteettoman
toiminnan pitkaksi aikaa.

e Tarkasta ennen rei’ittdmisen aloittamista paperin
enimmaisméaarét laitteen etuosassa olevasta
rei'ittdmisoppaasta laitteen ylikuormittamisen vélttdmiseksi.

© PVC/PP-kansia rei'itettdessa suosittelemme, ettd laitat
kannen kahden paperiarkin valiin.

o ALA rei'ité metallia, kuten nitojannastoja tai paperiliittimié.
 Tyhjennd silppusdilio séanndllisin valiajoin.
o Varmista, ettd laitetta kdytetddn tasaisella, vakaalla pinnalla.

o Ald koskaan nosta laitetta rei’ityskahvasta. Kaytd aina koneen
sivuilla olevia kddensijoja.

* VARQ laittamasta sormia langansidontakanavaan.

o Sidontalaite ei saa altistua lampdtila-/kosteusolosuhteille,
jotka aiheuttavat kondensaatiota. Korkein sallittu ympéristén
[dmpdtila n. 40 °C.



MultiBind 420 -sidontalaitteen kapasiteetti:

GBC MultiBind 420

20 arkkia — kampasidonta, 12
arkkia — metallilanka-/Click-
sidonta

Enintéén 2 PVC-kantta

51 mm CombBind (kampa)
14 mm WireBind (metallilanka)
16 mm ClickBind (Click)

450 arkkia — CombBind (kampa)
125 arkkia — WireBind
(metallilanka)

145 arkkia — ClickBind (Click)

Paperin lavistys (80 g/m?

PVC-muovikansien lavistys (0,2 mm)
Suurin kampa-/lanka-/Click-sidontakoko

Keskim. sidontakapasiteetti (80 g/m?)

Koneen kayttoonotto

e Aseta kone vakaalle alustalle.

e Nosta asiakirjan tuki (laitteen kansi) ylés (1).

e Tyonna kuljetussuojaimen kaksi lukkoa sis&anpdin (2).

e Nosta lavistyskahvaa ylospain niin pitkélle kuin mahdollista
(3).

e Nosta sidontavipua yldspéin niin pitkélle kuin mahdollista.

Laitteessa on jousi, joka painaa sidontavipua hiukan syrjaén,
minkd ansiosta vipua voidaan kayttda helposti.

MultiBind 420 on nyt valmis kayttoon.

Takuu

Laitteella on normaalikdytdssd kahden vuoden takuu
ostopdivastd lukien sen toiminnan osalta. Tdnd takuuaikana
ACCO Brands Europe harkintansa mukaan joko korjaa

tai vaihtaa viallisen laitteen veloituksetta. Takuu ei kata
virheellisestd tai asiattomasta kdytostd aiheutuneita vikoja.
Joudut esittdmaén ostotodistuksen. Jos laitetta korjaa tai

Rekisterdi tuote Internetissd osoitteessa www.accoeurope.com

®

Koneen kuljetus ja varastointi

Koneen lukitseminen

e Paina sidontavipua konetta kohti ja kd&nnd se alaspéin
(1).

e Paina ldvistyskahva alas (2).

o L ukitse ldvistyskahva (3) painamalla molemmat
kuljetussuojalukot ulospdin. Varmista, etté ldvistyskahvaa
ei voida enad likuttaa.

© K&anna asiakirjatuki alas (4).

Koneen kuljetus ja varastointi

LAvistyskahvaa voidaan kéytt4d kantokahvana. Ndin konetta
voidaan Kuljettaa vaivattomasti. Kone voidaan nyt varastoida
joko pysty- tai vaaka-asennossa.
Varoitus: Tapaturmavaara! Ennen kuin konetta
ryhdytéén kuljettamaan on aina varmistettava,
etta lavistyskahva on lukittu oikein.

Silppualustan tyhjennys

Lukitse kone.

Aseta kone pystyasentoon ja avaa koneen alla oleva alusta.
Tyhjenna alusta.

Ty6nné alusta takaisin, kunnes jousi lukitsee sen paikoilleen.

muuttaa muu kuin ACCO Brands Europen valtuuttama henkild,
takuu raukeaa. Tavoitteemme on varmistaa, ettd tuotteemme
toimivat ohjeissa kuvatulla tavalla. Tdma takuu ei vaikuta
lakisaéateisiin oikeuksiin, joita kuluttajilla on eri maissa ja joiden
alaisuudessa tavaroiden myynti tapahtuu.
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Nain lavistat asiakirjoja WireBind
34- ja ClickBind -sidontalaitteita
varten (metallilanka- ja Click -
sidonta) (34 pyoreaa reikaa)

Aseta paperin reunanohjain
e Aseta paperin reunanohjain kaytettdvaé paperikokoa

vastaavasti siten, ettd lavistys ei osu asiakirjan reunoihin.

Kaytd apuna laitteessa olevaa kaaviota.

Varmista paperiarkkien oikea kohdistus ja tyonna
asiakirja lavistysaukkoon

e Napauta asiakirjan reunaa tasaista pintaa vasten
varmistaaksesi, ettd kaikki paperiarkit ovat kohdakkain.

e Aseta asiakirja ldvistysaukkoon ja varmista, etté arkkien
|avistettdvd reuna osoittaa alaspdin edessé sijaitsevassa
|avistysaukossa (korkeintaan 12 arkkia 80 g/m?:n
paperia tai 2 PVC-muovikantta, joiden kummankin
paksuus on 0,2 mm).

Lavistys

o \/edd lavistyskahvaa alaspéin.

 Nosta ldvistyskahva takaisin ylos ja poista lavistetty
asiakirja laitteesta.

SIDONTAVINKKI

Samanaikainen sidonta ja lavistys:

Voit asettaa lavistettyja arkkeja valmiiksi metallilanka-/Click-
sidontaa varten ennen kuin lavistét asiakirjan jaljelld olevat
sivut.

Nain lavistat asiakirjoja
CombBind- ja WireBind 21
-sidontalaitteita varten
(kampa- ja metallilankasidonta)
(21 suorakulmaista reikaa)

Aseta paperin reunanohjain

o Aseta paperin reunanohjain siten, etté lavistys ei osu
asiakirjan reunoihin.

Kéytd apuna laitteessa olevaa kaaviota. Asiakirjan tukeen
merkityt apuviivat helpottavat A4- ja A5-kokoisten arkkien
kohdistusta.

Asenna valinnaiset lavistysneulat

21:sté lavistysneulasta 7 voidaan poistaa kaytosta yksittain.
Téma estad paperin reunan lavistyksen erikoisarkkeja
késiteltdessa.

e Aseta asiakirjan tuki oikeaan asentoon ja nosta
lavistyskahvaa ylospdin.

Huomio: Neulat voidaan vetdd pois ja asentaa uudelleen

vain, kun lavistyskahva on nostettu yldasentoon.

 Nosta lapindkyva kansi ylos.

e Paina kutakin lavistysneulaa vastaavaa painiketta (painike
alhaalla = neula toiminta-asennossa, painike ylhaalld = @
neula pois toiminta-asennosta).

Varmista paperiarkkien oikea kohdistus ja tyonna
asiakirja lavistysaukkoon

e Napauta asiakirjan reunaa tasaista pintaa vasten
varmistaaksesi, ettd kaikki paperiarkit ovat kohdakkain.

 Aseta asiakirja ldvistysaukkoon ja varmista, etté arkkien
lavistettéva reuna osoittaa alaspdin takana sijaitsevassa
lavistysaukossa (korkeintaan 20 arkkia 80 g/m?:n paperia
tai 2 PVC-muovikantta, joiden kummankin paksuus on 0,2
mm).

Lavistys

o \/edd lavistyskahvaa alaspéin.

 Nosta lavistyskahva takaisin ylos ja poista ldvistetty
asiakirja laitteesta.

SIDONTAVINKKI

Samanaikainen sidonta ja lavistys:

Voit asettaa lavistettyjd arkkeja valmiiksi kampa-/
metallilankasidontaa varten ennen kuin lavistét asiakirjan jéljella
olevat sivut.



Nain sidot asiakirjoja
muovikampoja kayttaen

Valitse oikea kamman koko

e Aseta sidottava asiakirja kokonaisuudessaan
sidontauraan. Paina sidontavipua alaspain ja katso
likkuvaan painotankoon merkitysté asteikosta tarvittava
kamman koko. Kéyta alla olevaa taulukkoa, jos aiot sitoa
enemmén kuin noin 125 arkkia 80 g/m?n paperia (yli 14
mm:n kampa).

Arkkien 145 165 195 225 240 280 330 390 450
enimmaismaara
Kamman koko 16 19 22 25 28 32 33 45 51

Asenna ja avaa kampa
© Tyonné& kamman lukituspainiketta alaspéin (kuva 12).

e Sijoita muovikampa kamman avausmekanismiin siten,
ettd sen avoin puoli osoittaa yldspéin.

e Paina sidontavipua alaspain siten, ettd kampa avautuu
tdysin, jolloin sidottavat paperiarkit voidaan asettaa
paikoilleen helposti.

Jos aiot sitoa vain yhden asiakirjan, siirry alla olevaan
vaiheeseen 4. Jos haluat sitoa useamman samanlaisen
asiakirjan perakkain (asiakirjasarja), jatka vaiheesta 3.

Kamman avautumisleveyden rajoittaminen

Kampalukon kéytto tehostaa sidontaa sidottaessa useita
asiakirjoja, joihin kaikkiin tarvitaan samankokoinen kampa.

o Avaa kampa tavalliseen tapaan sidontavipua kéyttden.

© Tyonnd kamman lukituspainiketta ylospdin, kunnes se
pyséhtyy, ja anna sen lukkiutua tdh&n asentoon.

o Sidontavipu avaa nyt kamman aina tdhan
kokoasetukseen.

Syota lavistetty paperi kampaan

o Syota jokainen lavistetty paperinippu kampaan.
Sulje kampa

 Nosta sidontavipu takaisin sen ylimpdan asentoon.
e Poista sidottu asiakirja laitteesta.

Jos haluat korvata jonkin sivun toisella tai haluat liséta uusia
sivuja, voit avata kamman ja sulkea sen uudestaan (katso
vaiheita 2-5).

Nain kaytat metallilanka-/
Click-sidontaa

Valitse oikea metallilankakamman koko

o Tydnn sidottava materiaali sidontauraan ja katso
liikkuvaan painotankoon merkitysté asteikosta tarvittava
metallilankakamman koko.

Aseta metallilankakampa pidikkeeseen

o Sijoita metallilankakampa sen pidikkeeseen.

Syota lavistetty paperi kampaan

o Syotd ldvistetyt paperiniput metallilankakampaan.

SIDONTAVINKKI

Aseta takakansi (B) etukannen (17A) padlle siten, ettd
metallilanka- tai Click-kamman sauma ei tule n&kyviin
my6hemmin.

Metallilanka-/Click-kamman sulkeminen

Metallilankakammat on tarkoitettu vain kertakdyttoon.

Niit4 ei voida avata ja sulkea uudestaan, toisin kuin

muovikampoja tai Click-kampoja.

o Tyénnd metallilankakamman lukituspainiketta alaspain
(kuva 12)

o Pid4 sidottavaa asiakirjaa vasemmalla kadelldsi
sidontaurassa siten, ettd metallilankakamman avoin p&a @
jaa osoittamaan alaspdin.

e Paina oikealla kidelldsi sidontavipua alas, kunnes
metallilankakampa on suljettu taysin.

o Jos kaytat Click-sidontakampaa, sulje renkaat kdsin tai
Click-kamman mukana toimitetun sulkimen avulla.

Metallilankakamman sulkeutumisleveyden

rajoittaminen

Useita keskendédn samanlaisia asiakirjoja (asiakirjasarjoja)

voidaan sitoa helposti ja yksinkertaisesti rajoittamalla

sulkeutumisleveys madrétyn suuruiseksi.

o M&arita, kuinka pitkdlle sidontavipua on painettava
alaspain metallilankakamman sulkemiseksi tdysin (vaihe
4). Pida sidontavipu tssd asennossa.

 Tyonnd lukituspainiketta ylospain, kunnes se pysahtyy, ja
lukitse se tdhdn asentoon.

Voit nyt painaa sidontavipua sen pyséytyskohtaan saakka,
ja sarjan jokaiseen asiakirjaan muodostuu téysin suljettu
metallilankasidonta.
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Spesifikasjoner

GBC MultiBind 420
Driftsmodus Manuell
Maks. dokumentstgrrelse 315 mm (EDB-papir)
Antall avlange stansepinner
Antall runde stansepinner 34
Hullavstand - avlange 14,2 mm, am.-forhold
Hullavstand - runde 8,5 mm, 3:1-forhold
Stansekapasitet — papir
Stansekapasitet — PVC-omslag

Stansekapasitet Ca. 5000 ark i timen
Papirkantferer Justerbar, ldsbar
Maks. diameter, plastspiral 51 mm
Maks. diameter, stalspiral/clickspiral 14 mm

i odukt, med iral 300 innbindingsoperasjoner i timen
Innbindingsprodukt, med stélspiral/clickspiral 180 innbindingsoperasjoner i timen
Avskjeersskuff 334 x29x 117 mm
Nettovekt 11,5kg
Mal 125 x 425 x 425 mm

Med forbehold om at den tekniske informasjonen kan endres uten forutgaende varsel.

Merknad

Takk for at du valgte en GBC innbindingsmaskin. Vart mal

er & lage innbindingsmaskiner av hgy kvalitet til en rimelig
pris og med mange avanserte funksjoner, slik at du kan far
flotte resultater hver gang. Far du bruker maskinen for farste
gang, ber du bruke noen minutter pa & lese gjennom denne
veiledningen.

Brukstips

Stansepinnene i MultiBind 420-maskinen ble behandlet med
olje under produksjon for & forhindre rust og sikre en jevn
stansebevegelse.

e For enheten tas i bruk for forste gang, anbefales det a utfore
flere stanseoperasjoner pa gammelt papir for a fierne alle
rester av olje fra maskindelene.

e Test alltid maskinen med rest—papir for du stanser det
endelige dokumentet.

 Bruk kun originalt GBC-tilbehar.
Enheten er vedlikeholdsfri ved korrekt og anbefalt bruk.

21 (7 av disse kan trekkes tilbake individuelt)

Maks. 20 ark, 80 g/m?
2 PVC-omslag pa maks. 0,2 mm tykkelse hver

Plassering av kontroller

@ Laseknapp for plastspiral/stélspiral
© Transportlas

© Justerbar papirkantfering (34 hull)
@ Justerbar papirkantfgring (21 hull)
© Dokumentstotte

@ Stansehandtak

@ Valgfrie stansepinner

© Storrelseforing for plastspiral (i
bindingskanalen)

(0] f\pne-/lukkemekanisme for plastspiral

(O Bindingskanal for stalspiral

@ Innbindingsspak

@ Spiralholder

® Stansekanal (34 hull, runde, 3:1-forhold)
@ Stansekanal (21 hull, avlange, am.-forhold)
® Avskjersskuff

Sikkerhetsinstruksjoner A

ACCO BRANDS EUROPE TAR DIN 0G ANDRES SIKKERHET PA
ALVOR. DU FINNER VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSJONER |
DENNE BRUKSANVISNINGEN OG PA SELVE PRODUKTET. LES
DISSE INSTRUKSJONENE N@YE.

MultiBind 420 er utelukkende beregnet pa stansing og
innbinding av papir og omslag i PVC-plast. Enheten ma kun
brukes til sitt tiltenkte formal og ikke til andre typer materiale.
Dette sikrer lang levetid og forhindrer skade pa de mekaniske
funksjonene som driver maskinen.

 For & unnga overbelastning av maskinen, vennligst sjekk
malen for maksimal stansing foran pa din maskin fer du
setter i gang med stansingen.

o Nér du stanser PVC-/PP-omslag, anbefaler vi at omslaget
stanses med noen papirark pa hver side.

o Sprg for IKKE & stanse metalldeler, s& som heftestifter eller
binderser.

e Tom avfallsskuffen med jevne mellomrom.
 Sgrg for at maskinen brukes pa et flatt og stabilt underlag.

o Maskinen mé aldri lgftes etter stanseh&ndtaket. Bruk alltid
handgrepene som sitter pa siden av maskinen.

e For & unngé fare for personskader, STIKK IKKE fingrene inn i
spiralinnbindingskanalen.

¢ Innbindingsmaskinen ma ikke utsettes for temperatur-
/fuktighetsforhold som kan fere til kondensasjon. Maksimum
romtemperatur 40 °C

®



MultiBind 420 har felgende funksjoner:

GBC MultiBind 420
Stansing av papir (80 g/m) 20 ark for plastspiral, 12 ark for
stalspiral/clickspiral
Stansing av PVC-omslag (0,2 mm) Maks. 2 PVC-omslag
Maks. str. for plastspiral/stalspiral/ 51 mm CombBind (plastspiral)
clickspiral 14 mm WireBind (stalspiral)
16 mm ClickBind (clickspiral)
Omtr. innbindingskapasitet (80 g/m) 450 ark CombBind (plastspiral)

125 ark WireBind (stalspiral)
145 ark ClickBind (clickspiral)

Klargjore maskinen

e Plasser maskinen pa et jevnt underlag.

o Trekk dokumentstgtten (omslag) (1) opp.

e Skyv de to transportlasene innover (2).

o Skyv stansehandtaket sa langt opp som mulig (3).

o Skyv innbindingsspaken s langt opp som mulig. En fjeer
presser innbindingsspaken noen fa centimeter til siden, slik
at den blir lett & bevege.

MultiBind 420 er na klar til bruk.

Garanti

Denne maskinen har to &rs garanti fra kjgpsdato ved normal
bruk. Innenfor denne garantiperioden vil ACCO Brands Europe
etter eget forgodtbefinnende enten reparere eller erstatte
enheter med feil, vederlagsfritt. Feil som oppstar p& grunn

av feil bruk eller bruk til uegnede formal, dekkes ikke av
garantien. Kjgpsbevis ma fremlegges. Hvis personer som ikke

Registrer produktet online pA www.accoeurope.com

Transport og oppbevaring
av maskinen

Lase maskinen

 Trykk innbindingsspaken mot maskinen, og skyv den
nedover (1).

o Trykk ned stansehandtaket (2).

® Skyv de to transportldsene utover for & lase
stansehandtaket (3). Pase at stansehandtaket ikke kan
beveges.

e | egg ned dokumentstgtten (4)
Transport og oppbevaring av maskinen

Du kan nd bruke stansehéndtaket som barehandtak.
Maskinen kan dermed lett tas med og oppbevares i enten
stéende eller liggende posisjon.
Advarsel! Fare! Kontroller alltid at
stansehéndtaket er last pa plass for du
transporterer maskinen.

Tomme avskjaersskuffen

Las maskinen.

Sett maskinen i staende posisjon. Trekk ut skuffen pa @
undersiden av maskinen og tem den.

Skyv skuffen tilbake til den Iases pa plass av fiaren.

er autorisert av ACCO Brands Europe, foretar reparasjoner eller
modifikasjoner pd maskinen, gjeres garantien ugyldig. Det er
vart mal & serge for at vére produkter er i overensstemmelse
med de angitte spesifikasjonene. Denne garantien pavirker
ikke forbrukerens juridiske rettigheter i henhold til nasjonal
lovgivning for salg av varer.
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Slik stanser du dokumenter
for WireBind 34 og ClickBind
(stalspiraler og clickspiraler)
(34 hull, runde)

Juster papirkantfereren

© Angi papirkantfgreren til ensket papirformat slik at
kantene pa dokumentet ikke stanses.

Se illustrasjonen pa maskinen.

Pase at arkene ligger kant i kant, og legg dokumentet
inn i stansekanalen

 Bank kantene p& dokumentet mot en jevn flate, slik at alle
arkene ligger kant i kant.

e Plasser dokumentet i stansekanalen, og serg for at den
enden av dokumentet som skal stanses ligger med
forsiden ned i den fremre stansekanalen (maks. 12 ark
med papir pa 80 g eller 2 PVC-plastomslag p& 0,2 mm
hver).

Stans ut hull

o Trekk stansehandtaket nedover.

 Skyv stansehandtaket opp igjen, og fiern det stansede
dokumentet.

INNBINDINGSTIPS!

Kombinert stansing og innbinding:

Du kan legge de stansede arkene i en stalspiral/clickspiral for
du stanser resten av dokumentet.

Slik stanser du dokumenter
for CombBind og WireBind 21
(plastspiraler og stalspiraler)
(21 hull, avlange)

Juster papirkantfgreren

© Angi papirkantfareren til gnsket papirformat slik at
kantene pa dokumentet ikke stanses.

Se illustrasjonen pa maskinen. Faringslinjene péa
dokumentstatten gjor det enkelt & justere dokumenter med
A4- og A5-format.

Still inn de valgfrie stansepinnene

Sju av 21 stansepinner kan trekkes tilbake individuelt.
Dette forhindrer at papirkantene stanses ved behandling av
spesialformater.

o Juster dokumentstgtten, og loft stanseh&ndtaket oppover.

Merk! Pinnene kan bare trekkes tilbake og flyttes nar
stansehandtaket er Igftet opp.

o | gft det transparente dekselet oppover.

o Trykk pa knappen for den aktuelle stansepinnen (knapp

trykket inn = pinne i stanseposisjon, knapp ute = pinne

trukket tilbake).
Pase at arkene ligger kant i kant, og legg dokumentet @
inn i stansekanalen

 Bank kantene pa dokumentet mot en jevn flate, slik at alle
arkene ligger kant i kant.

e Plasser dokumentet i stansekanalen, og s@rg for at den
enden av dokumentet som skal stanses ligger med
forsiden ned i den bakre stansekanalen (maks. 20 ark
med papir pa 80 g eller 2 PVC-plastomslag pa 0,2 mm
hver).

Stansing
o Trekk stansehandtaket nedover.

 Skyv stansehandtaket opp igjen, og fiern det stansede
dokumentet.
INNBINDINGSTIPS!
Kombinert stansing og innbinding:
Du kan legge de stansede arkene i en plastspiral/stélspiral for
du stanser resten av dokumentet.



Slik foretar du innbinding
med plastspiral

Velg riktig plastspiralstorrelse

e L egg hele dokumentet som skal bindes inn, i
bindingskanalen. Trykk innbindingsspaken nedover, og les
av gnsket plastspiralstarrelse pa skalaen pa den mobile
trykkstangen. Bruk tabellen nedenfor hvis du skal binde
inn mer enn ca. 125 ark med papir p& 80 g (plastspiral
storre enn 14 mm).

Maks. antallark 145 165 195 225 240 280 330 390 450
Plastspiral- 16 19 22 25 28 32 38 45 51

storrelse
Sett inn og &pne plastspiralen
 Skyv laseknappen for plastspiralen nedover (fig. 12).

e |egg inn plastspiralen med den &pne siden vendt opp mot
spiraldpningsmekanismen.

 Trykk innbindingsspaken nedover, slik at plastspiralen
apnes og arkene som skal bindes inn, lett kan legges inn.

Hvis du kun gnsker & binde inn ett dokument, gér du videre
til trinn fire nedenfor. Hvis du gnsker & binde inn flere
identiske dokumenter etter hverandre (en serie), gar du
videre til trinn tre.

Begrense spiralapningsbredden

Hvis du skal binde inn flere dokumenter med samme
starrelse plastspiral, er det smart & aktivere plastspirallasen.

o Apne spiralen med innbindingsspaken som vanlig.

o Skyv ldseknappen for plastspiralen oppover til den
stopper, og serg for at den lases i denne posisjonen.

e |nnbindingsspaken sgrger deretter for at plastspiralene
apnes i henhold til denne innstillingen.

Legg stanset papir i plastspiralen

e [ egg alt det stansede papiret i plastspiralen.

Lukk plastspiralen

 Fgr innbindingsspaken tilbake til utgangsposisjonen.
* Ta det innbundne dokumentet ut av maskinen.

Hvis du vil bytte ut eller legge til individuelle sider, kan du &pne
0g lukke plastspiralen igjen (se trinn 2-5).

Slik foretar du en innbinding
med stalspiral/clickspiral

Velg riktig stalspiralstorrelse
e | egg materialet som skal bindes inn, i bindingskanalen,
og les av gnsket stélspiralstarrelse p& skalaen pa den
mobile trykkstangen.
Legg stalspiralen i holderen
o Plasser stélspiralen i spiralholderen
Legg i det stansede papiret
e | egg alt det stansede papiret i stalspiralen.
INNBINDINGSTIPS!
Plasser det bakre omslaget (B) over det fremre omslaget (17A)
slik at skjoten i stélspiralen eller clickspiralen ikke vises etter
innbinding.
Lukk stalspiralen/clickspiralen
Stalspiraler er beregnet pa engangsbruk. | motsetning til
plastspiraler og clickspiraler kan de kun &pnes og lukkes én
gang.
o Skyv Idseknappen for stalspiralen nedover (fig. 12)
* Hold dokumentet som skal bindes inn i venstre hand og

fgr det inn i bindingskanalen, slik at spiralen stopper med
den &pne siden vendt ned. @

o Trykk innbindingsspaken ned med hgyre hand, til spiralen
er helt lukket.

 Hyis du bruker clickspiraler, lukker du ringene manuelt
eller bruker lukkeenheten som felger med clickspiralene.

Begrense spirallukkingsbredden

Du kan binde inn flere identiske dokumenter (serier) pa en

enkel mate ved & begrense lukkingsbredden.

e Avgjer hvor langt ned du mé trykke innbindingsspaken
for stalspiralen er helt lukket (trinn 4). Hold
innbindingsspaken i denne posisjonen.

 Skyv laseknappen oppover til den stopper, og serg for at
den Iases i denne posisjonen.

Du kan na trykke innbindingsspaken ned til den stopper, og
hvert dokument i innbindingsserien vil bli bundet inn med
perfekt spirallukking.
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Specifikationer

GBC MultiBind 420
Manuellt
315 mm (datapapper)

Anvéndningslage

Max. dokumentstorlek
Antal fyrkantiga stansstift
Antal runda stansstift 34
Halavstand - fyrkantiga
Halavstand - runda
Stansningskapacitet — papper
Stanskapacitet — PVC-omslag

8,5 mm, hdlavstand 3:1
max 20 ark (80 g/m?)

Stanskapacitet Ca 5000 ark i timmen
Guidekant Justerbar, lashar

Max. diameter, plastspiral 51 mm

Max. diameter, trad/clickspiral 14 mm

Bindnii itet med i 300 bindningar per timme

Bindningskapacitet med trad/clickspiral
Avfallsbricka 334x29x 117 mm
Nettovikt 11,5kg

Matt 125 x 425 x 425 mm

180 bindningar per timme

Specifikationerna kan dndras utan varsel.

Speciell marka

Tack for att du valde en GBC vdrmebindare. Var mélséttning &r
att tillverka bindnings-maskiner av hog kvalitet till dverkomligt
pris med manga avancerade funktioner som ger dig utmarkta
resultat varje gang. Innan du anvénder maskinen for forsta
géangen ber vi dig sétta av nagra minuter till att ldsa genom
denna bruksanvisning.

Anvandningstips

Stansstiften pa MultiBind 420 &r dverdragna med olja frén
fabriken for att skydda dem mot korrosion och se till att
maskinen fungerar smidigt.

e Innan du anvander maskinen for forsta gangen bor du stansa
flera ganger pa gammalt papper for att aviagsna alla rester
av olja pa komponenterna.

e Testa hur stansningen fungerar p& gammalt papper innan du
stansar det slutliga dokumentet.

e Anvand endast originaltillbehdr fran GBC.

Maskinen &r underhallsfri nér den anvénds pa ratt sétt for

avsett Andamél.
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21 (varav 7 separat indragbara)

14,2 mm, amerikanskt halavstand

2 PVC omslag, max 0,2 mm vardera

Delarnas och
reglagens placering

@ Lasknapp for plastspiral/trad

© Transportlas

© Instéllbar guidekant (34-halsstansning)

O Instéllbar guidekant (21-halsstansning)

© Dokumentstod

O Stanshandtag

@ Bortviljbara stansstift

@ Spiralstorleksguide (i bindningskanalen)

© Mekanism for 6ppning/stingning av spiralen

@ Tradbindningskanal

@ Bindningsspak

@ Tradhéllare

® Stansspringa (34 hal, runda, halavstind 3:1)

@ Stansspringa (21 hal, fyrkantiga, amerikanskt
hélavstand)

® Avfallsbricka

Siakerhetsinstuktioner A

DIN SAKERHET LIKAVAL SOM ANDRAS AR EN BETYDELSEFULL
ANGELAGENHET FOR ACCO BRANDS EUROPE. | DENNA
ANVANDARHANDBOK OCH PA SJALVA ENHETEN FINNS
VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER. LAS NOGGRANT IGENOM
DESSA FORESKRIFTER.

Observera att MultiBind 420 dr enbart avsedd for att stansa
och binda papper och PVC-omslag. Anvand maskinen endast
for det &ndamalet, och forsok inte behandla annat material. P&
sa st haller din maskin ldngre och du riskerar inte att skada
maskinens mekaniska funktion.

 FOr att undvika att Gverbelasta maskinen, bér du fore varje
stansning kontrollera att du inte dverskrider den maximala
kapaciteten som star pa maskinens framsida.

* Vid stansning av PVC-parmar rekommenderar vi att pdrmarna
stansas med ett papper pa vardera sida.

o Stansa INTE metallforemal som haftklamrar eller gem.
© Tom brickan for pappersklipp regelbundet.
o Se till att maskinen anvénds pa en plan och stabil yta.

e |yft aldrig maskinen i stanshandtaget. Anvand alltid
handtagen som sitter pa maskinens sidor.

o For att undvika skador far du INTE stoppa in fingrarna i
tradbindningskanalen.

e Bindningsmaskinen ska inte utsattas for sddana temperatur-
/fuktighetsnivaer som orsakar kondens. Max. omgivande
temperatur ~ 40°C



MultiBind 420 har féljande kapacitet:

GBC MultiBind 420
Stansning av papper (80 gm?) 20 ark for plastspiral, 12 ark for
trad/clickspiral
Stansning av PVC-omslag (0,2 mm) Max. 2 PVC-omslag
Max. storlek pa plastspiral/trad/ 51 mm CombBind (plastspiral)
clickspiral 14 mm WireBind (trad)
16 mm ClickBind (clickspiral)
Bindningskapacitet (80 gm?) ca 450 ark CombBind (plastspiral)

ca 125 ark WireBind (trad)
ca 145 ark ClickBind (clickspiral)

Forberedelse av maskinen

o Stéll maskinen pa en stadig yta.

e Dra upp dokumentstodet (locket) (1).

o Tryck de bada spérrarna pa transportlaset inét (2).
e Dra upp stanshandtaget sa langt det gar (3).

e Dra upp bindningsspaken sé langt det gar. Bindningsspaken
trycks nagra centimeter &t sidan av en fidder sé att det blir
|attare att anvanda det.

MultiBind 420 &r nu Klar for anvandning.

Garanti

Denna produkt har tva ars garanti fran inkdpsdatum vid

normal anvandning. Inom denna garantiperiod reparerar eller
ersatter ACCO Brands Europe efter eget gottfinnande en defekt
maskin utan extra kostnad. Garantin géller inte for fel som
uppstatt pa grund av felaktig anvandning eller anvandning av
utrustningen till uppgifter den inte dr avsedd for. Kvitto med

Registrera produkten online pA www.accoeurope.com

Transport eller férvaring
av maskinen

Lasning av maskinen

o Tryck bindningsspaken mot maskinen och fall den nedét
().

e Tryck ner stanshandtaget (2).

o Tryck de bada transportsparrarna utdt sa att
stanshandtaget lases (3). Kontrollera att stanshandtaget
inte 1&ngre kan rora sig.

o Fall ner dokumentstodet (4).

Transport eller forvaring av maskinen

Du kan nu anvanda stanshandtaget som ett barhandtag. D&

kan maskinen baras med ltthet och kan forvaras staende

eller liggande.
Varning: Skaderisk! Se alltid till att

stanshandtaget ir ordentligt fastlast
innan du béar den.

Tomning av avfallsbrickan

Las maskinen.

Stéll maskinen i upprétt lage och dra ut brickan pa @
undersidan av maskinen och tém den.

Dra in brickan igen tills den knépps fast av fjadern.

inkopsdatum méste uppvisas. Om reparationer eller &ndringar
utforts av personer som inte ar auktoriserade av ACCO Brands
Europe géller inte garantin. Var malsattning &r att se till att

vara produkter uppfyller angivna specifikationer. Denna garanti
paverkar inte de rattigheter du har som konsument enligt lagen.
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Stansning av dokument for
WireBind 34 och ClickBind (trad
och clickspiral) (34 hal, runda)

Stéll in guidekanten

o Stéll in guidekanten efter aktuellt pappersformat sé att
papperet inte stansas ldngst upp och langst ner.

Du fér hjalp av grafiken pa maskinen.

Se till att arken ligger rakt och lagg i dokumentet i

stansspringan

® Knacka kanten pa dokumentet mot en flat yta sé att alla
arken kommer rakt.

o [ &gg dokumentet i stansspringan och se till att den
kant som ska stansas kommer nedét i den framre
stansspringan. (max. 12 ark papper, 80 gm2, eller tvd
PVC-omslag, 0,2 mm vardera)

Stansa

e Dra stanshandtaget nedat.

e For upp stanshandtaget igen och ta ut det stansade
dokumentet.
BINDNINGSTIPS!
Samtidig bindning och stansning:
@ Du kan lagga i de stansade arken i en trad/clickspiral innan du
stansar resten av dokumentet.
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Stansning av dokument for
CombBind och WireBind 21
(plastspiral och trad)

(21 hal, fyrkantiga)

Stéll in guidekanten

o Stéll in guidekanten sa att dokumentet inte stansas langst
upp och langst ned.

Du fér hjélp av grafiken pa maskinen. Det finns hjélplinjer

pa dokumentstodet som du kan anvéanda for att placera

A4- och A5-dokument.

Stéll in de bortvéljbara stansstiften

Sju av de 21 stansstiften kan dras in separat. P4 sa sétt kan
du férhindra att papper av andra format stansas langst upp
och langst ner.

o Stéll in dokumentstddet rétt och for upp stanshandtaget.

0BS: Stiften kan bara dras in och dras tillbaka ndr
stanshandtaget har forts upp till dvre laget.

o Dra det genomskinliga locket uppét.

o Tryck pa den knapp som motsvarar det aktuella stiftet

(knappen nere = stiftet pa plats, knappen uppe = stiftet

indraget).
Se till att arken ligger rakt och lagg i dokumentet i @
stansspringan

 Knacka kanten pa dokumentet mot en flat yta sa att alla
arken kommer rakt.

o | 4gg dokumentet i stansspringan och se till att den
kant som ska stansas kommer nedét i den bakre
stansspringan. (max. 20 ark papper, 80 gm?, eller tva
PVC-omslag, 0,2 mm vardera)

Stansa
e Dra stanshandtaget nedat.

 For upp stanshandtaget igen och ta ut det stansade
dokumentet.

BINDNINGSTIPS!

Samtidig bindning och stansning:

Du kan lagga i de stansade arken i en plastspiral/trad innan du
stansar resten av dokumentet.



Bindning med plastspiral

Vilj rétt spiralstorlek

| 4gg hela dokumentet som ska bindas i
bindningskanalen. Tryck bindningsspaken nedét och
l&s av lamplig spiralstorlek pa skalan pa den rorliga
tryckstangen. Anvand tabellen nedan om du vill binda mer
an ca 125 ark papper 80 gm? (stérre spiral &n 14 mm).

Max. antal 145 165 195 225 240 280 330 390 450

ark
Spiralstorlek 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Lagg i och dppna plastspiralen
 Skjut spirallasknappen nedat (Fig. 12)

o | 4gg plastspiralen med den dppna sidan uppat i
spiraléppningsmekanismen.

o Tryck bindningsspaken nedat sa att spiralen oppnas helt
och arken som ska bindas kan l&ggas i enkelt.

Om du bara ska binda ett enda dokument gér du nu till steg
4 nedan. Om du ska binda flera dokument efter varandra
gér du till steg 3.

Stéll in spiraléppningsbredden

Om du ska binda flera dokument med spiraler av samma
storlek ar det praktiskt att stélla in spiralléset.

o (ppna spiralen som vanligt med bindningsspaken.

 Skjut spirallasknappen uppét s langt det gér och se till
att den lases fast i det laget.

 Bindningsspaken Gppnar sig nu alltid vid den
storleksinstéliningen.

L4gg det stansade papperet pa spiralen

e | &gg de stansade pappershuntarna pa spiralen.
Stéing spiralen

o Stéll tillbaka bindningsspaken till dvre I&get.

e Ta ut det bundna dokumentet ur maskinen.

Om du vill byta ut eller ldgga till enskilda sidor kan du alltid
Gppna och stdnga spiralen igen (se steg 2-5).

Bindning med trad/clickspiral

Valj rétt tradstorlek

e | 4gg i materialet som ska bindas i bindningskanalen
och las av lamplig tradstorlek pa skalan pé de rorliga
trycksténgen.

Lagg traden i hallaren

o | 4gg i traden i tradhéllaren

Légg i de stansade arken

o | 4gg de stansade pappersbuntarna pa traden

BINDNINGSTIPS!
Lagg det bakre omslaget (B) ovanpa det framre omslaget (17A)
s4 att fogen i traden eller clickspiralen doljs senare.

Sténg traden/clickspiralen

Tradbindning ar endast avsett for engdngsbindning. |

motsats till plastspiraler och clickspiraler kan de inte

Oppnas och sténgas igen.

o Skjut tradlasknappen nedat (Fig. 12)

o Hall dokumentet som ska bindas i vanster hand i
bindningskanalen pé sa sétt att traden stannar med den
Gppna dnden ner.

o Tryck ner bindningsspaken med hdger hand sa langt som
behdvs for att traden ska sténgas helt.

e Om du anvander clickspiral, stdnger du ringarna manuellt
eller med den zipper som foljer med clickspiralerna.

Still in stingningsavstandet

Om du ska binda flera likadana dokument &r det praktiskt
att stélla in stangningsavstandet.

e Avgor hur mycket du maste trycka ner bindningsspaken
for att traden ska stangas helt (steg 4). Hall
bindningsspaken i det laget.

o Skjut lasknappen uppat sa Iangt det gér och se till att den
lases fast i det laget.
Du kan nu trycka ner bindningsspaken till stoppléget, och fa en
perfekt stangd trad i varje dokument.
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Dane techniczne

Tryb dziatania
Maksymalny format dokumentu
Liczba prostokatnych nozy dziurkujacych

Liczba okragtych nozy dziurkujacych
Skok perforacji - otwory prostokatne
Skok perforacji - otwory okragte

Liczba arkuszy, ktére mozna jednoczes$nie
przedziurkowac - papier

Liczba arkuszy, ktére mozna jednoczesnie
przedziurkowac - oktadki plastikowe PCV

$¢ dziurl

ksymalna wydaj
Ogranicznik krawedzi papieru

GBC MultiBind 420
Reczny
315 mm (format EPD)

21 (z ktérych 7 mozna indywidualnie
wytaczac)

34

14,2 mm (skok USA)

8,5mm (skok 3:1)

maksymalnie 20 arkuszy (80 g/m?)

maksymalnie 2 oktadki plastikowe PCV o
grubosci 0,2 mm kazda

ok. 5000 arkuszy na godzing
regulowany, z mozliwoscig zablokowania

Potozenie czesci i
regulatoréow

@ Zacisk blokujacy rozchylenie grzbietow
grzebieniowych/drucianych

@ Mechanizm zabezpieczajacy przy
transporcie

© Regulowany ogranicznik krawedzi papieru
(dziurkacz 34-otworowy)

O Regulowany ogranicznik krawedzi papieru
(dziurkacz 21-otworowy)

@ Podpora dokumentéw

@O Ramig dziurkacza

@ Wyiaczane noze dziurkujace

© Wskaznik rozmiaru grzbietu (w szczelinie
bindownicy)

© Mechanizm otwierania/zamykania grzbietow

Maks. $rednica grzbietu grzebieniowego 51 mm

Maks. $rednica grzbietu drucianego/ 14mm

zatrzaskowego

Wydajnos¢ bind ia - grzbiety grzebieni 300 operacji bindowania na godzing
Wydajnos¢ bindowania - grzbiety druciane/ 180 operaciji bindowania na godzing
zatrzaskowe

Pojemnik na scinki 334x29x117 mm

Waga netto 11,5kg

Wymiary 125x425x425 mm

Dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Nadzwyczajne wydanie
gazety zawiadomienie

Dzigkujemy za wybranie bindownicy marki GBC. Naszym
celem jest produkowanie wysokiej jakosci urzgdzen po
przystepnych cenach, posiadajacych wiele zaawansowanych
funkciji, umozliwiajgcych kazdorazowe osigganie doskonatych
rezultatw. Przed rozpoczeciem pracy, prosimy o poswiecenie
kilku minut na przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi.

Praktyczne porady

Noze mechanizmu dziurkujgcego bindownicy MultiBind 420
zostaly fabrycznie powleczone olejem dla ochrony przed
korozjg oraz aby zapewni¢ ich sprawne dziafanie.

* Przed pierwszym wiasciwym uzyciem urzadzenia zaleca sie
wykonanie kilku wstepnych operacji dziurkowania przy uzyciu
niepotrzebnych kartek papieru w celu usuniecia resztek oleju z
czes$ci mechanizmu.

* Przed przystapieniem do dziurkowania wiasciwego
dokumentu, sprawdz jako$¢ dziurkowania przy uzyciu
niepotrzebnego papieru.

* Nalezy stosowa tylko oryginalne akcesoria marki GBC.

Urzadzenie nie wymaga zadnych czynnosci konserwacyjnych,

jesli jest uzywane prawidtowo i zgodnie z przeznaczeniem.

(@ Szczelina bindownicy do oprawy drutowej

@ Dzwignia mechanizmu bindujacego

® Zaczep na grzbiety

® Szczelina dziurkacza (34 otwory, okragte,
skok 3:1)

@ Szczelina dziurkacza (21 otworéw,
prostokatne, skok USA)

® Pojemnik na scinki

Wazne informacje dotyczace A

bezpieczenstwa

BEZPIECZENSTWO, ZAROWNO TWOJE JAK | INNYCH OSOB,
JEST DLA FIRMY ACCO BRANDS EUROPE BARDZO ISTOTNE.
W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBSEUGI, JAK | NA SAMYM
URZADZENIU, UMIESZCZONE SA WAZNE INFORMACJE,
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA. PROSIMY O ICH UWAZNE
PRZECZYTANIE.

Bindownica MultiBind 420 przeznaczona jest wytacznie do

dziurkowania i bindowania papieru i plastikowych okfadek PCV.

Urzadzenia nalezy uzywac tylko do tych celdw i nie stosowaé zadnych

innych materiatéw. Zapewni to dtugotrwate dziatanie bindownicy i

zapobiegnie uszkodzeniom zespotow mechanicznych.

* Aby nie dopusci¢ do przecigzenia urzadzenia, przed rozpoczeciem
dziurkowania nalezy zapoznac si¢ z informacjami o maksymalnej
dopuszczalnej liczbie dziurkowanych kartek, zamieszczonymi z
przodu bindownicy.

* Podczas dziurkowania okfadek z polichlorku winylu lub polipropylenu
zaleca sig obtozy¢ dziurkowang oktadke z obydwu stron kilkoma
arkuszami papieru.

* NIE dziurkowa¢ metalowych przedmiotdw, takich jak zszywki lub
spinacze do papieru.

* Regulamie opréznia¢ pojemnik na $cinki.

* Bindownice nalezy eksploatowac na ptaskiej, stabilnej powierzchni.

* Nigdy nie podnosi¢ urzadzenia za dzwignig do dziurkowania.
Zawsze korzysta¢ w tym celu z uchwytow znajdujacych sie z boku
bindownicy.

* Aby nie dopusci¢ do ryzyka obrazen fizycznych, NIE NALEZY
wktadac palcow do kanatu oprawy drutowej.

* Bindownice nalezy chroni¢ przed warunkami temperatury/
wilgotnosci, ktére mogtyby powodowac wystepowanie kondensacii.
Maksymalna temperatura otoczenia ok. 40/C



MultiBind 420 posiada nastepujace funkcje:

GBC MultiBind 420

Dziurkowanie papieru (80 g/m?) 20 arkuszy do grzbietow
grzebieniowych; 12 arkuszy
do grzbietow drucianych/
zatrzaskowych

Dziurkowanie oktadek plastikowych Maks. 2 oktadki PCV
PCV (0,2 mm)

Maksymalny rozmiar grzbietu CombBind (grzbiet
grzebieniowego/drucianego/ grzebieniowy) - 51 mm
zatrzaskowego: WireBind (grzbiet druciany)

mm
ClickBind (grzbiet zatrzaskowy)
6mm

Przyblizona maksymalna liczba arkuszy = CombBind (grzbiet

w oprawie (80 g/m?) grzebieniowy) — 450 arkuszy
WireBind (grzbiet druciany)
- 125 arkuszy
ClickBind (grzbiet zatrzaskowy)
- 145 arkuszy

Przygotowanie urzadzenia do pracy

* Ustaw urzadzenie na stabilnej powierzchni.

* Podnie$ podpore dokumentdw (pokrywe) (1).

* Przesun do wewnatrz dwie zasuwki mechanizmu
zabezpieczajacego (2).

* Unies ramie dziurkacza maksymalnie w gore (3).

* Unie$ dzwignie mechanizmu bindujacego maksymalnie w
gore. Sprezyna odsuwa dzwignie na kilka centymetrow w bok
dla zapewnienia wygody uzycia.

Bindownica MultiBind 420 jest gotowa do pracy.

Gwarancja

Urzadzenie objete jest dwuletnig gwarancijg eksploatacyjna.
Okres gwarancyjny liczy sig od daty zakupu. W okresie
gwarancyjnym producent (ACCO Brands Europe)
zobowigzuje sig za darmo naprawi¢ lub wymieni¢

uszkodzone urzadzenie. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
spowodowanych nieprawidtowym uzytkowaniem bindownicy
lub wykorzystywaniem jej do celdw, do ktdrych nie jest
przeznaczona. Aby skorzysta¢ z gwarancji nalezy przedstawi¢

Transport i przechowywanie
urzadzenia

Zabezpieczanie urzadzenia

* Docisnij dzwignie mechanizmu bindujgcego do urzadzenia
i 262 jg przesuwajac w dét (1).

* Nacisnij w dot ramie dziurkacza (2).

* Przesun dwie zasuwki mechanizmu zabezpieczajgcego do

zewnatrz, aby zablokowaé ramie dziurkacza (3). Upewnij
sie, ze ramie dziurkacza zostato unieruchomione.

* Zt6z podpore dokumentow (4).
Transport i przechowywanie urzadzenia

Ramie dziurkacza moze teraz stuzy¢ jako uchwyt do

przenoszenia. Zapewnia to wygode transportu, a urzadzenie

mozna przechowywac w pozycji pionowej lub poziome.
Ostrzezenie: Niebezpieczenstwo zranienia! Przed
przeniesieniem urzadzenia upewnij sie, ze rami¢
dziurkacza zostato prawidtowo zablokowane.

Oproéznianie pojemnika na scinki

Zablokuj urzadzenie.

Ustaw urzadzenie w pozycji pionowej, wyjmij i oproznij

pojemnik znajdujacy sie na spodzie. @
W16z pojemnik z powrotem tak, aby sprezyna zatrzasneta

sig we wtasciwym miejscu.

dowdd zakupu. Dokonanie napraw i modyfikacji urzadzenia
przez osoby nie upowaznione do tego przez firmg ACCO
Brands Europe powoduje uniewaznienie gwarancji. Chcemy,
aby nasze produkty dziataty zgodnie ze specyfikacja. Niniejsza
gwarancja nie narusza praw konsumentow wynikajacych

z przepiséw obowigzujgcych w danym kraju i dotyczacych
warunkow sprzedazy towardw.

Prosimy o zarejestrowanie produktu na stronie internetowej www.accoeurope.com
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Dziurkowanie dokumentéw do
oprawy WireBind 34 i ClickBind
(grzbiety druciane i zatrzaskowe)
(34 otwory, okragte)

Ustaw ogranicznik krawedzi papieru

* Ustaw ogranicznik krawedzi papieru do wymaganego
formatu, aby nie przedziurkowa¢ krawedzi dokumentu.

Pomoga w tym znaki graficzne znajdujace sie na urzadzeniu.

Wyréwnaj plik arkuszy i umies¢ dokument w szczelinie
dziurkacza.

* Postukaj brzegiem dokumentu o ptaskg powierzchnie, aby
wyréwnaé utozenie wszystkich arkuszy.

* Umies$¢ dokument w szczelinie dziurkacza w taki sposob,
aby brzeg przeznaczony do przedziurkowania skierowany
byt w dét w przedniej szczelinie dziurkacza (maksymalnie
12 arkuszy papieru 80 g lub 2 plastikowe oktadki PCV o
grubosci 0,2 mm kazda).

Przedziurkuj

* Pociggnij ramie dziurkacza w dot.

* Przesun ramie dziurkacza z powrotem w gore i wyjmij
przedziurkowany dokument.

PRAKTYCZNA RADA!

Jednoczesne dziurkowanie i bindowanie:
Przedziurkowane arkusze mozna natozy¢ na grzbiet druciany/
zatrzaskowy i kontynuowac dziurkowanie pozostatej czesci
dokumentu.

Dziurkowanie dokumentéow do
oprawy CombBind i WireBind 21
(grzbiety grzebieniowe i druciane)
(21 otworow, prostokatne)

Ustaw ogranicznik krawedzi papieru

* Ustaw ogranicznik krawedzi papieru w taki sposab, aby nie
przedziurkowac krawedzi dokumentu.

Pomoga ci w tym znaki graficzne znajdujace sie na
urzadzeniu. Na podporze dokumentow zaznaczone sg linie
prowadzace, ktdre utatwiajg wiasciwe utozenie dokumentow
formatu A4 i A5.

Ustaw noze mechanizmu dziurkujacego

7 z 21 nozy dziurkujacych mozna indywidualnie wytaczac.

Zapobiega to dziurkowaniu brzegow papieru przy oprawie

dokumentéw o nietypowym formacie.

* Ustaw podpore dokumentéw we wtasciwej pozycji i
przesun ramig dziurkacza w gore.

Uwaga: Wytgczanie i zmiana ukfadu nozy mozliwe sg

tylko wtedy, gdy ramie dziurkacza znajduje sig w gérnym

potozeniu.

* Podnie$ przezroczystg ostone.

* Naciskaj klawisze odpowiadajace poszczegdlnym nozom @
(klawisz wcisniety = ndz wigczony, klawisz zwolniony = néz
wytaczony).

Wyrdéwnaj plik arkuszy i umies¢ dokument w szczelinie

dziurkacza.

* Postukaj brzegiem dokumentu o ptaskg powierzchnie, aby
wyréwnaé utozenie wszystkich arkuszy.

* Umies$¢ dokument w szczelinie dziurkacza w taki sposob,
aby brzeg przeznaczony do przedziurkowania skierowany
byt w dét w tylnej szczelinie dziurkacza (maksymalnie
20 arkuszy papieru 80 g lub 2 plastikowe oktadki PCV o
grubosci 0,2 mm kazda).

Dziurkowanie

* Pociagnij ramie dziurkacza w dét.

* Przesun ramie dziurkacza z powrotem w gore i wyjmij
przedziurkowany dokument.

PRAKTYCZNA RADA!

Jednoczesne dziurkowanie i bindowanie:
Przedziurkowane arkusze mozna natozy¢ na grzbiet
grzebieniowy/druciany i kontynuowac dziurkowanie pozostatej
cze$ci dokumentu.



Oprawa w plastikowe grzbiety
grzebieniowe

Dobierz wtasciwy rozmiar grzbietu

* Umie$¢ caty dokument przeznaczony do oprawy w
szczelinie bindownicy. Pociagnij dzwignie mechanizmu
bindujacego w dot i odczytaj zalecany rozmiar grzbietu ze
skali na ruchomym drazku dociskowym. Jesli dokument
przeznaczony do oprawy liczy wigcej niz ok. 125 arkuszy
papieru 80 g (grzbiet wigkszy niz 14 mm), skorzystaj z
ponizszej tabeli.

Maksymalna 145 165 195 225 240 280 330 390 450

liczba arkuszy
Rozmiar grzbietu 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Natoz i otworz grzbiet

* Przesun w dét zacisk blokujacy rozchylenie grzbietu
(rys. 12).

* Umies¢ plastikowy grzbiet otwartg strong ku gérze w
mechanizmie otwierania grzbietow.

* Pociggnij dzwignie mechanizmu bindujacego w dét, aby
catkowicie otworzy¢ grzbiet i umozliwi¢ wtozenie arkuszy
przeznaczonych do oprawy.

Jesli zamierzasz oprawic tylko jeden dokument, przejdz

@ do punkiu 4 ponizej. Jesli chcesz kolejno oprawic kilka

identycznych dokumentow (serie), przejdz do punktu 3.

Ograniczanie rozchylenia grzbietu

Jesli chcesz oprawi¢ kilka dokumentéw, z ktérych kazdy

wymaga tego samego rozmiaru grzbietu, wydajniej jest

ustawic blokade rozchylenia grzbietu.

* Otworz grzbiet jak zwykle za pomocg dzwigni mechanizmu
bindujacego.

* Przesun zacisk blokujacy rozchylenie grzbietu w gére az
sie zatrzyma i pozwdl, aby sig zatrzasnat w tej pozycii.

* Dzwignia mechanizmu bindujacego bedzie teraz
za kazdym razem otwierafa grzbiety zgodnie z tym
ustawieniem.

Natoz przedziurkowany papier na grzbiet

* Nat6z wszystkie partie przedziurkowanego papieru na
grzbiet.

Zamknij grzbiet

* Przesun dzwignie mechanizmu bindujgcego z powrotem
do najwyzszej pozycii.

* Wyjmij oprawiony dokument z urzadzenia.

W razie potrzeby wymiany lub dodania pojedynczych kartek,
mozna zawsze ponownie otworzy¢ i zamkna¢ grzbiet (patrz
punkty 2-5).

Oprawa w grzbiety druciane/
zatrzaskowe

Dobierz wtasciwy rozmiar grzbietu drucianego

* Umies$¢ dokument przeznaczony do oprawy w szczelinie
bindownicy i odczytaj zalecany rozmiar grzbietu ze skali na
ruchomym drazku dociskowym.

Umies¢ grzbiet druciany na zaczepie

* Umie$¢ grzbiet na zaczepie przeznaczonym do
podtrzymywania grzbietéw drucianych.

W16z przedziurkowany papier

* Natoz wszystkie partie przedziurkowanego papieru na
grzbiet.

PRAKTYCZNA RADA!
Umiesc¢ oktadke tylng (B) na okfadce przedniej (17A) - dzieki
temu linia potgczenia grzbietu drucianego lub zatrzaskowego
nie bedzie pdzniej widoczna.

Zamykanie grzbietu drucianego/zatrzaskowego

Grzbiety druciane przeznaczone sa tylko do uzytku
jednorazowego. W przeciwienistwie do grzbietow
grzebieniowych i zatrzaskowych, nie mozna ich ponownie
otwierac i zamykac.

* Przesun w dét zacisk blokujacy rozchylenie grzbietu

(rys. 12). (O]

* Przytrzymaj dokument przeznaczony do oprawy lewa reka
w szczelinie bindownicy w taki sposéb, aby otwarta strona
grzbietu drucianego skierowana byta w dét.

* Prawg reka pociagnij dzwignie mechanizmu bindujgcego
w dét na tyle, na ile to konieczne, aby catkowicie zamknaé
grzbiet druciany.

* W przypadku grzbietéw zatrzaskowych, zamknij
poszczegdine pierscienie recznie lub za pomoca zippera
dofgczonego do grzbietéw.

Ograniczanie szerokosci zamykania grzbietu
drucianego

Mozna tatwo i sprawnie oprawia¢ wiele identycznych
dokumentow (serie) ograniczajac szerokosé zamykania
grzbietu.

* Ustal, jak daleko w dot musisz pociagna¢ dzwignie
mechanizmu bindujgcego, aby catkowicie zamkna¢ grzbiet
(punkt 4). Pozostaw dzwignie w tej pozycji.

* Przesun zacisk blokujacy rozchylenie grzbietu w gore az
sie zatrzyma i pozwdl, aby sie zatrzasnat w tej pozyciji.

Mozesz teraz opuszczaé dzwignie do ustalonej pozycii
koricowej i kazdy dokument w serii otrzyma idealnie zamknigty
grzbiet.
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Technické udaje
GBC MultiBind 420

Provozni rezim Manualni

Max. velikost dokumentu

Pocet hranatych dérovacich trni

Pocet kulatych dérovacich trni 34

Mezery mezi obdélnikovymi dirkami

Mezery mezi kulatymi dirkami

Kapacita dérovani - papir

Kapacita dérovani - plastové desky z PVC

Vykonnost dérovani

Zarazka papiru

14,2 mm, pomér US
8,5 mm, pomér 3:1
max. 20 listd, 80 g/m2

Pfibl. 5000 listd/hod.

Max. prumér plastového hiebenu 51 mm

Max. pramér draténého/zipového hiebenu 14 mm

Vykonnost vazani s plastovym hiebenem 300 svazani/hod
Vykonnost vazani s draténym/zipovym hiebenem 180 svazani/hod
Zasobnik na odpad 334x29x 117 mm
Cista hmotnost 11,5kg

Rozméry 125 x 425 x 425 mm

Technické Udaje se mohou zménit bez predchoziho upozornéni.

Zvlastni oznameni

Dékujeme vam, ze jste si vybrali vazacku znacky GBC.

Za piistupné ceny se snazime nabizet kvalitni vazacky,
jejichZ uzite¢né vlastnosti vam zaruéi dosazeni konzistentné
vybornych vysledké. NeZ vazacku poprvé pouzijete,
prectéte si laskaveé peclivé tuto pfirucku.

Pracovni tipy

Dérovaci trny pfistroje MultiBind 420 byly pfi vyrobé natfeny
olejem, aby byly chranény pfed zrezavénim a usnadnila se
jejich funkce.

* Nez pfistroj pouzijete poprvé k normalni praci,
doporuéujeme, abyste na ném nejprve prodérovali nékolik
listtl vyfazeného papiru a tim z trnd odstranili véechny
znamky oleje.

* Nez pfistoupite ke zpracovani dokumentu, vyzkousSejte si
dérovani na vyfazenych listech papiru.

* Pouzivejte jen originaini pfisluSenstvi znacky GBC.

Pouzivate-li pfistroj spravné k uréenému Uéelu, nebude

potfebovat Zzadnou Udrzbu.

315 mm (papir EDP - na el. zpracovani udajti)
21 (7 z nich Ize jednotlivé zasunout)

2 plastové desky z PVC, kazda max. 0,2 mm

Nastavitelng, zajistitelna

Usporadani soucasti a
ovladaci

@ Nastavitelny zavira¢ plastového/draténého
hiebenu

@ Prepravni zamek.

© Nastavitelna zarazka papiru (dérovani 34
direk)

@ Nastavitelna zarazka papiru (dérovani 21
direk)

@ Podpéra dokumentu

@ Dérovaci rukojet

@ Volitelné dérovaci trny

@ Voditko pro velikost hiebene (ve vazaci
drazce)

© Rozviraé/zavira¢ hiebenu

@ Vazaci drazka draténého hiebenu

@ Vazaci paka

@ Drzak draténého hiebenu

® Dérovaci térbina (34 kulatych direk, mezera
3:1)

@ Dérovaci stérbina (21 obdélnikovych direk,
mezera US)

® Zasobnik na odpad

Dulezité bezpeénostni pokyny A\

VASE BEZPECNOST | BEZPECNOST OSTATNICH
OSOB JE PRO ACCO BRANDS EUROPE DULEZITA. V.
TETO PRIRUCCE A NA PRISTROJICH JSOU DULEZITE
BEZPECNOSTNi POKYNY. CTETE TYTO POKYNY
POZORNE.

Vezméte laskavé na védomi, Ze pistroj MultiBind 420 je

uréen vyhradné k dérovani a vazani papiru a plastovych

desek z PVC. Piistroj pouzivejte pouze k témto Uceldm a

nepokousejte se zpracovavat na ném zadné jiné materialy.

Zajistite tim dlouhou Zivotnost pfistroje a zabranite

pfipadnému poskozeni mechanickych soucéstek vazacky.

* Pred pouzitim krouzkového vazace zjistéte maximalni
kapacitu dérovani. Tato informace je uvedena na predni
strané piistroje. Nikdy jej nevystavujte nadmémé zatézi.

* Pi dérovani desek z PVC / PP doporucujeme zakryt
zpracovavané desky z obou stran kusem papiru.

+ NIKDY NEDERUJTE papity s kovovymi predméty,
napfiklad se svorkami nebo sponkami.

* Pravidelné vyprazdriujte zasobnik na odfezky.

* Pred pouZzitim vaza¢ postavte na pevnou a rovnou
podlozku.

* Pristroj nikdy nezdvihejte za dérovaci paku. Drzte jej vzdy
pouze za bocni tchyty.

* Nevystavujte se nebezpedi zranéni a NIKDY nevkladejte
prsty do prostoru pro vazaci hrbet.

* Vazac nesmi byt vystaven teplotdm nebo vihkostem, které
by mohly zpisobit kondenzaci. Maximalni teplota okoli je
~40°C



Pristroj MultiBind 420 ma nasledujici viastnosti:

GBC MultiBind 420

20 listdi pro plastovy hfeben, 12
listdi pro dratény/zipovy hfeben

Max. 2 desky z PVC

Dérovani papiru (80 g/m?)

Dérovani plastovych desek z PVC
(0,2 mm)

Max. velikost hfebene 51 mm CombBind
(plastovy hieben)
14 mm WireBind
(dratény hreben)
16 mm ClickBind
(zipovy hreben)

450 listt CombBind
(plastovy hieben)
125 listi WireBind
(dratény hreben)
145 listu ClickBind
(zipovy hteben)

P¥ibl. kapacita vazani (80 g/m?)

Priprava pristroje

* Umistéte pfistroj na pevnou plochu.

¢ Zdvihnéte podpéru dokumentu (kryt) (1).

* Stisknéte oba pfepravni zamky dovnit (2).

* Dérovaci rukojet zdvihnéte co nejvyse (3).

* Vazaci rukojet zdvihnéte co nejvyse. Pruzina zdvihne
vazaci paku mirné stranou, aby nepfekazela pii dérovani.

Pristroj MultiBind 420 je nyni pfipraven k pouziti.

Zaruka

Na provoz tohoto pfistroje plati pfi béZzném pouziti 2-leta
zéruka ode dne nakupu. B&hem zarucni doby firma ACCO
Brands Europe podle své vlastni uvahy vadny piistroj
bezplatné opravi nebo vyméni. Na zavady zplisobené
zneuzitim a pouzitim pro nevhodné Ucely se zaruka
nevztahuje. VV kazdém piipadé je nutno predloZit nakupni
listek. Opravy a zmény pfistroje, provedené osobou, jeZ

Prendseni a uchovavani pristroje
Uzamceni pristroje
* Stisknéte vazaci paku dolt smérem k pfistroji (1).
* Stisknéte dérovaci rukojet dolli (2).

* Posunite oba pojistné zamky k pfenosu ven, ¢imz se
dérovaci rukojet zajisti (3). Zkontrolujte, zda je dérovaci
rukojet skute¢né znehybnéna.

* Sklopte podpéru dokumentd dold (4).

Pfenaseni a uchovavani pfistroje

Dérovaci rukojet muzete nyni pouzit jako drzadlo k

pfendseni pfistroje. Timto zplsobem mlZete pfistroj

shadno prenést a uchovat bud' ve svislé nebo vodorovné
poloze.
Pozor: Nebezpeci urazu! Pied pfenasenim
pFistroje vzdy zkontrolujte, zda je dérovaci
rukojet fadné zajisténa.

Vyprazdnovani zasobniku na odpad

Uzamknéte piistroj.

Zdvihnéte pistroj do svislé polohy a ze spodni strany
pristroje vytahnéte zasobnik na odpad a vyprazdnéte jej.

Zasunte zasobnik zpét do pfistroje na doraz.

k tomu neni opravnéna firmou ACCO Brands Europe,
platnost zaruky zru$i. Snazime se zajistit, aby nase vyrobky
fungovaly v souladu s uvedenymi technickymi udaji. Touto
zarukou nejsou ovlivnéna zakonna prava vztahuijici se na
prodej zbozi, ktera spotiebitellim piislusi podle pfislusnych
statnich zakond.

Tento vyrobek si mliZete zaregistrovat online na www.accoeurope.com
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Dérovani dokumentti pro hfebeny
WireBind 34 a ClickBind (draténé
a zipové) (34 kulatych direk)

Nastavte si zarazku papiru

* Nastavte si zarazku na pozadovanou velikost papiru,
aby se dokument neprodéroval pfili§ u okraje.

Pomdize vam pfitom oznaceni na pfistroji.

Zkontrolujte, zda jsou listy spravné vyrovnané a

viozte dokument do dérovaci stérbiny

¢ Podrzte dokument svisle a klepnutim proti rovné plose
okraje listtl zarovnejte.

* Vlozte dokument do pfedni dérovaci Stérbiny hranou k
prodérovani dol(i (max. 12 listd 80g papiru nebo 2 kryci
desky z PVC, kazda o tloustce 0,2 mm)

Dérovani

* Stahnéte dérovaci rukojet dold.

* Dérovaci rukojet opét zdvihnéte a prodérovany
dokument z pfistroje vyjméte.

TIP KE SVAZANI!

Soucasné vazani a dérovani:

Prodérované listy mizete vloZit do draténého/zipového
hiebenu jesté pied prodérovanim zbyvajicich listd.

Dérovani dokumentti pro hfebeny
CombBind a WireBind 21 (plastové
a draténé) (21 hranatych direk)

Nastavte si zarazku papiru

* Nastavte si zarazku na pozadovanou velikost papiru,
aby se dokument neprodéroval pilis u okraje.

Pomdize vam pfitom oznaceni na piistroji. Listy o velikosti

A4 nebo A5 mlzete snadno vyrovnat pomoci linek

vyznacenych na podpéfe dokumentu.

Zvolte si pozadovany pocet dérovacich trni

Z celkového poctu 21 trn jich Ize 7 jednotlivé zatahnout.

Znamena to, Ze specidlni formaty miZete prodérovat bez

zbytecnych direk.

* Nastavte si spravné podpéru dokumentu a zdvihnéte
dérovaci rukojet nahoru.

Pozn.: Ty Ize zatdhnout a opét vytahnout pouze je-li

dérovaci rukojet zdvizena.

* \/ytahnéte prlhledny kryt nahoru.

» Stisknéte tlacitko prisluSejici danému dérovacimu
trnu (tlagitko dold = trn vy¢niva, tlaCitko nahoru = trn
zatazen).

Zkontrolujte, zda jsou listy spravné vyrovnané a @

vlozte dokument do dérovaci Stérbiny

* Podrzte dokument svisle a klepnutim proti rovné plose
okraje listll zarovnejte.

* Vlozte dokument do zadni dérovaci §térbiny hranou k
prodérovani dolli (max. 20 listt 80g papiru nebo 2 kryci
desky z PVC, kazda o tloustce 0,2 mm)

Dérovani

* Stahnéte dérovaci rukojet dol.

* Dérovaci rukojet opét zdvihnéte a prodérovany
dokument z piistroje vyjméte.

TIP KE SVAZANI!

Soucasné vazani a dérovani:

Prodérované listy miZete vlozit do plastového/draténého
hiebenu jesté pred prodérovanim zbyvajicich listd.



Vazani pomoci plastovych hiebent

Zvolte si spravnou velikost hiebenu

* VloZte cely dokument ke svazani do vazaci drazky.
Stisknéte vazaci paku doll a na stupnici vyznacené na
pohyblivé piitlacné listé si zjistéte pozadovanou velikost
hiebenu. Chcete-li svazat vice nez kolem 125 listli
809 papiru, zjistéte si velikost hfebenu v nize uvedené
tabulce (hfeben vétsi nez 14 mm).

Max. pocet 145 165 195 225 240 280 330 390 450
listt
Velikosthfebenu 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Vlozte a rozeviete hieben
* Posurite ovlada¢ sevieni hiebenu dolli (Obr. 12).

* VloZte plastovy hieben otevfenou stranou nahoru do
rozviraCe hfebenu.

* Stisknéte vazaci paku dol, aby se hfeben zcela
rozeviel a listy ke svazani do ného mohly byt snadno
vloZeny.

Budete-li vazat jen jeden dokument, piejdéte na krok 4
nize. Cheete-li svazat nékolik stejnych dokumentt po
sobé (sérii), prejdéte ke kroku 3.

Omezeni Sitky rozevieni hfebenu

Budete-li vazat nékolik dokument stejné velkymi
hfebeny, mlZete si praci usnadnit nastavenim
rozviraciho zamku.

* Pomoci vazaci paky obvyklym zplisobem hieben
rozeviete.

* Posunte ovladac sevreni hfebenu nahoru na doraz a
nechte jej v této poloze zacvaknout.

* Vazaci pakou se nyni hfeben rozevfe vzdy do této
nastaveng Sitky.

Navléknéte prodérovany papir na hieben

* Naviéknéte vSechny prodérované stlizky papiru na
hfeben.

Uzavrete hieben
* Zdvihnéte vazaci paku do nejvyssi polohy.
* \/yjméte svazany dokument z pfistroje.

Potfebujete-li vyménit nékterou stranku nebo jich nékolik
pridat, mUzete vzdy hfeben rozevfit a opét jej uzavrit (viz
kroky 2-5).

Vazani pomoci draténych/
zipovych hiebenl

Zvolte si spravnou velikost draténého hiebenu

* VVlozte dokument ke svazani do vazaci drazky a na
stupnici vyznaéené na pohyblivé pfitlacné listé si
zjistéte pozadovanou velikost hfebenu.

Vlozte dratény hieben do drzaku

* Vlozte dratény hieben do drzéku

Navléknéte prodérovany papir

* Navléknéte vSechny prodérované stuzky papiru na
dratény hreben

TIP KE SVAZANI!

Polozte zadni kryci desku (B) na pfedni kryci desku (17A),
aby nebylo pozdéji vidét hibet draténého &i zipového
hfebenu.

Uzavrete dratény/zipovy hieben

Draténé hfebeny Ize pouzit jen jednou. Na rozdil od

plastovych a zipovych hfebend je nelze opét rozeviit a

uzaviit.

* Posunite ovlada¢ sevfeni draténého hfebenu dold
(Obr. 12).

* Levou rukou podrzte dokument ke svazani ve vazaci
drazce tak, aby draténé krouzky smérovaly otevienymi @
konci dold.

* Pravou rukou stisknéte vazaci paku co nejvice dold,
aby se draténé krouzky dokonale uzavrely.

* Pouzivate-li zipovy hfeben, uzavfete zoubky ruéné
nebo jezdcem, ktery se dodava se zipovymi hfebeny.

Omezeni Sitky rozevieni hiebenu

Budete-li vazat nékolik dokumentti (sérii), mizete si préci
usnadnit nastavenim rozviraciho zamku.

o Zjistéte si, jak daleko musite vazaci paku stisknout
doll, nez se draténé krouzky dokonale uzavfou (krok
4). Nechte vazaci paku v této poloze.
* Posurite rozviraci zamek nahoru, az to dale nejde, a
nechte jej v této poloze zamknout.
Nyni m(Zete vazaci paku stisknout na doraz a véechny
dokumenty v dané sérii budou mit draténé krouzky hfebenu
dokonale uzaviené.
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Miiszaki adatok

Uzemméd

Max. dokumentummeéret
Négyszogletes lyukasztétiiskék szama
Kor alaku lyukasztotiiskék szama
Lyukak tévolsaga - négyszogletes
Lyukak tavolsaga - kor alaku
Lyukasztékapacitas - papir
Lyukasztokapacitas - PVC mii

yag boritélap

Lyukasztékapacitas

Papirvezet6

Max. atméré, miianyag spiral

Max. atmérd, drét- és Click spiral

Kotési teljesitmény, mianyag spirallal
Kotési teljesitmény, drot- és Click spirallal

GBC MultiBind 420

Manualis

315 mm (EDP-papir)

21 (ebbdl 7 egyedileg visszahlzhato)
34

14,2 mm, US osztaskdz

8,5mm, 3:1 osztaskdz

max. 20 lap (80 g/m?)

2 PVC miianyag boritélap, egyenként max.

0,2 mm vastag

Kb. 5000 lap éranként
Allithato, zérolhaté

51 mm

14 mm

300 kotési mavelet oranként
180 kotési mlvelet oranként

A késziilék részei
és vezérloi

@ Spiralnyito retesz gombja
@ Szallitasi védelem
© Allithatd papirvezetd (34 lyukas lyukasztas)
@ Allithatd papirvezetd (21 lyukas lyukasztas)
@ Dokumentumtamasz
@ Lyukasztéfogantyu
@ Kiiktathato lyukasztétiiskék
@ Spiralméret-meghatarozé mérce
(a fiiz6csatornaban)
@ Spiralnyité/spiralzaré szerkezet
@ Droétspiralozo fiiz6csatorna
@ Spiralozo kar
@ Spiraltarté
@® Lyukasztécsatorna
(34 lyuk, kor alakd, 3:1 osztaskoz)
@ Lyukasztécsatorna

Hulladéktalca 334x29x 117 mm
Netto suly 11,5kg
Méretek 125 x 425 x 425 mm

A miszaki adatok el6zetes értesités nélkil médosulhatnak.

Specialis észrevesz

Koszonijlk, hogy GBC flizégépet vasarolt. A célunk, hogy
olyan j6 minéségu fiz6gépet gyartsunk elfogadhatd aron,
amely szamos fejlett jellemzével rendelkezik, ami az On
szamara biztositja mindenkor kivalé eredmények elérését.
Mielétt hasznalatba veszi a gépet, forditson néhany percet
arra, hogy elolvassa ezt az utmutatot.

Hasznalati tippek

A MultiBind 420 lyukasztétiskéit a gyartas kozben
megolajoztak, hogy megvédijék a korrézié ellen, és
biztositsak az akadalymentes mikodését.

* Javasoljuk, hogy mielétt ténylegesen hasznalatba venné,
hulladék papirlapokon hajtson végre néhany lyukasztasi
muveletet annak érdekében, hogy maradéktalanul
eltavolitsa az alkatrészeken levé olajmaradvanyokat.

* A végleges dokumentum lyukasztasa el6tt a lyukasztas
eredményét tesztelje hasznalt papirral.

* Mindig eredeti GBC-tartozékokat hasznaljon.

Rendeltetésszer(i hasznélat esetén az egység nem igényel
kilon karbantartast.
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(21 lyuk, négyszogletes, US osztaskdz)
(® Hulladéktalca

Fontos biztonsagi elirasok A

AZ ON ES MASOK BIZTONSAGA KIEMELKEDOEN ®
FONTOS A ACCO BRANDS EUROPE SZAMARA.

EBBEN A HASZNALATI UTMUTATOBAN ES MAGAN

A TERMEKEN, FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

TALALHATOK. FIGYELMESEN OLVASSA EL EZEKET AZ
UZENETEKET.

Vegye figyelembe, hogy a MultiBind 420 kizarélag papirok

és PVC muanyag boritdlapok lyukasztasara és kotésére

szolgal. Az egységet kizarolag erre a célra hasznalja,

és ne hasznalja semmilyen méas anyag feldolgozaséara.

Ezzel biztosithatja a késziilék hosszu élettartamat, és

megel8zheti, hogy barmilyen mechanikai kérosodas érje.

* A gép tulterhelésének a megelézésére lyukasztas
elétt olvassa el a gép ellilsé részén lévd lyukasztasi
tajékoztatot.

* PVC/PP-boriték perforalasa esetén javasoljuk, hogy
a boritét az egyik oldalon valamilyen papirral egyutt
lyukassza at.

* NE lyukasszon fém targyakat, példaul iratt(izét vagy
kapcsot.

* A hulladéktartét Uritse rendszeresen.

* A gépet izemeltesse stabil vizszintes felileten.

* Ne emelje fel a gépet a lyukasztokarnal fogva. Erre a célra
mindig a gép oldalan lévé fogantyukat hasznélja.

o Sériilés elkeriilése érdekében NE dugja ujjait a gydrls
iratflizé csatorndba.

* Ne tegye ki az iratfliz6t olyan hémérsékletnek /
paratartalomnak, amely kondenzéciét okozhat. Maximum
koérnyezeti hémérséklet ~ 40l C



A MultiBind 420 tulajdonsagai:

GBC MultiBind 420

20 lap miianyag spiralhoz, 12
lap drét- és Click spirdlhoz

Max. 2 PVC boritélap

Papir lyukasztasa (80 g/m?)

PVC miianyag boritélap (0,2 mm)
lyukasztasa

Max. spiralatmérd 51 mm CombBind (mlanyag
spiral)

14 mm WireBind (drotspiral)
16 mm ClickBind (Click spiral)

450 lap CombBind (mlanyag
spiral)

125 lap WireBind (drétspiral)
145 lap ClickBind (Click spiral)

Spiralozokapacités (80 g/m?)

A késziilék elokészitése

* Helyezze a kész(iléket stabil felliletre.

* Emelje fel a dokumentumtamaszt (fedél) (1).

¢ Tolja a szallitdsi védelem két reteszét befelé (2).

* Mozgassa a lyukasztéfogantyUt felfelé, ameddig lehet (3).

* Mozgassa a spirdlozo kart felfelé, ameddig lehet. Egy
rugd néhany centiméterrel oldalra tolja a spiralozo kart,
hogy kdnnyen hasznalhato legyen.

A MultiBind 420 most hasznalatra kész.

Garancia

Atermék mUkddéséért normal hasznalat esetén a vasarlas
datumat kovetd két éven keresztll vallalunk jotallast.

A jotallasi id6szak alatt a ACCO Brands Europe - sajat
belatasa szerint - dijmentesen megjavitja vagy kicseréli

a hibas gépet. A jotallas nem vonatkozik a helytelen vagy
nem rendeltetésszer(i hasznalat miatt fellépé hibakra. A
jotallas igénybe vételéhez kérjiik bemutatni a vasarlas
datumat igazolé dokumentumot. A ACCO Brands Europe

A késziilék szallitasa és tarolasa

A késziilék zarolasa

* Nyomja a spirdlozo kart a készUlék felé, majd hajtsa
lefelé (1).

* Hajtsa le a lyukasztéfogantyut (2).

* A lyukaszt6fogantyu régzitéséhez tolja a szallitasi
védelem két reteszét kifelé (3). Ellendrizze, hogy a
lyukasztéfogantyu ne mozogjon.

* Hajtsa le a dokumentumtamaszt (4).
A késziilék szallitasa és tarolasa

Most mar hasznélhatja a lyukasztéfogantyut
hordozéfogantydként. Ez lehetéve teszi a készlilék
egyszerl szallitasat, és ezutan &llé vagy fekvé
helyzetben is tarolhato.

Figyelmeztetés: Sériilésveszély! A késziilék
szallitasa el6tt mindig ellendrizze, hogy a
lyukasztéfogantyu megfelelGen rogzitve lett-e.

A hulladéktalca liritése

Zarolja a készuléket.

Helyezze a kész(iléket &ll6 helyzetbe, huzza ki a talcat a
kész(ilék aljan, és Uritse ki.
Tolja vissza a talcat, amig a rug6 nem rogziti a helyén.

altal nem feljogositott személy altal végzett javitas vagy
atalakitas érvényteleniti a garanciat. Mindent megtesz(ink
annak érdekében, hogy termékeink a specifikacioban
leirtaknak megfeleld teljesitményt nyujtsak. Jelen jétallas
nem befolyasolja azokat a térvényes jogokat, amelyekkel
ugyfeleink az aruértékesitésre nézve iranyadd nemzeti
jogszabalyok szerint rendelkeznek.

A termék az interneten a kdvetkezd cimen regisztralhato: www.accoeurope.com

®
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Dokumentumok lyukasztasa
WireBind 34 és ClickBind
(drétspiral és Click spiral) (34 lyuk,
kor alaku) késziléknél

A papirvezet6 beallitasa

* Az adott papirméretnek megfeleléen allitsa be a
papirvezetét gy, hogy a dokumentum szélére ne
keruljén lyuk.

Ehhez segitséget nyuijt a késziiléken lathato abra.

A megfeleléen egymashoz igazitott lapokbdl all6
dokumentum behelyezése a lyukasztdcsatornaba

+ Utdgesse a dokumentum szélét egy lapos felillethez,
hogy az 6sszes lap egymashoz igazodjon.

* Helyezze a dokumentumot a lyukasztécsatornaba
ugy, hogy a lyukasztandé vége az elsé
lyukasztécsatorndban lefelé nézzen. (Max. 12 darab 80
g-os papirlap vagy 2 darab, egyenként 0,2 mm vastag
PVC miianyag boritdlap.)

Lyukasztas

* Hizza a lyukasztéfogantyut lefelé.

* Mozgassa a lyukasztéfogantyUt felfelé, és emelje ki a
kilyukasztott dokumentumot.

SPIRALOZASI TANACS

Katés és lyukasztas egyszerre:

A kilyukasztott lapok felhelyezhetdk a drét- vagy Click
spiralra, mikdzben a dokumentum maradék részét
lyukasztja.

Dokumentumok lyukasztasa
CombBind és WireBind 21

(miianyag spiral és drotspiral)

(21 lyuk, négyszogletes) késziiléknél

A papirvezet6 beallitasa

+ Allitsa be a papirvezetét tigy, hogy a dokumentum
szélére ne keriljon lyuk.

Ehhez segitséget nyujt a késziiléken lathato abra.

A dokumentumtamaszon lathaté jeldlévonalak
megkonnyitik az A4 és A5 formatumu dokumentumok
igazitasat.

A kiiktathat6 lyukasztétiiskék beallitasa

A 21 lyukasztétliske kozll 7 egyenként visszahuzhato.
Ennek segitségével kiilonleges formatumok kezelésénél
megakadalyozhatd a papir szélének lyukasztasa.

+ Allitsa a dokumentumtamaszt megfeleld helyzetbe, és
mozgassa a lyukasztéfogantyut felfelé.

Megjegyzés: A lyukasztétiiskék csak akkor huizhatdk
vissza és dllithatok at, ha a lyukasztéfogantyu a felsé
allasban van.

* Hajtsa fel az atlatszo fedelet.

* Nyomja meg az egyes lyukasztotiiskékhez tartozé @
gombokat (gomb lenyomva = tiiske miikddik, gomb
felengedve = tliske visszahuzva).

A megfeleléen egymashoz igazitott lapokbdl allo
dokumentum behelyezése a lyukasztécsatornaba

« Utbgesse a dokumentum szélét egy lapos feliilethez,
hogy az 6sszes lap egymashoz igazodjon.

* Helyezze a dokumentumot a lyukasztdcsatornaba
gy, hogy a lyukasztandé vége a hatsé
lyukasztdcsatornaban lefelé nézzen. (Max. 20 darab
80 g-os papirlap vagy 2 darab, egyenként 0,2 mm
vastag PVC muanyag boritélap.)

Lyukasztas

* Huzza a lyukasztéfogantyut lefelé.

* Mozgassa a lyukasztéfogantyut felfelé, és emelje ki a
kilyukasztott dokumentumot.

SPIRALOZASI TANACS
Koétés és lyukasztas egyszerre:
A kilyukasztott lapok felhelyezheték a mianyag- vagy

drétspiralra, mikdzben a dokumentum maradék részét
lyukasztja.



Kétés miianyag spiral hasznalataval

A megfeleld spiralatmérd kivalasztasa
* Helyezze a teljes dokumentumot a flizécsatornaba.
Huzza a spiralozd kart lefelé, és olvassa le a szikséges
spirdlatmérét a mozgd nyomorad mércéjén. Hasznalja
az alabbi tablazatot, ha tdbb mint 125 darab 80 g-os
papir kotését szeretné elvégezni (14 mm-nél nagyobb
spiralatmérd).
Lapokszama 145 165 195 225 240 280 330 390 450
max.

Kotés drotspiral és Click spiral
hasznalataval

A megfeleld drétspiralatmérd kivalasztasa

* Helyezze a kétendd anyagot a flizécsatornaba, és
olvassa le a sziikséges drotspirdlatmérét a mozgo
nyomorud mércéjén.

A drétspiral tartora helyezése

* Helyezze a drétspiralt a spirltartora.

A kilyukasztott papir betoltése

Spiralatmérg 6 19 2 25 28 3 38 45 5 * Helyezze a kilyukasztott papirkétegeket a drotspirlra.

SPIRALOZASI TANACS
Helyezze a hatlapot (B) az eldlapra (17A), hogy kés6bb a
drétspiral vagy a Click spirdl illesztése ne latszodjon.

A spiral behelyezése és kinyitasa
* CsUsztassa a spiralnyit6 retesz gombjat lefelé

(12. abra).

* Helyezze a mlanyag spiralt a spiralnyitd szerkezetbe a
nyitott oldalaval felfelg.

* Hulzza a spirdlozo kart lefelé dgy, hogy a spiral teliesen
kinyilion, és a lapokat kdnnyen be lehessen helyezni.

Ha csak egyetlen dokumentumot két be, akkor a 4.
|épéssel folytassa. Ha tébb azonos dokumentumot
szeretne egymas utan bekétni, akkor a 3. épéssel
folytassa.

A spiral nyitasi szélességének korlatozasa

Ha tdbb olyan dokumentumot kell bekétnie, amelyhez
ugyanolyan méret( spiral sziikséges, akkor érdemes
bedllitani a spiralnyit reteszt.

* Szokés szerint nyissa ki a spirdlt a spirélozd karral.

* CsUsztassa a spiralnyitd retesz gombjat felfelé, amig
megall, és hagyja ebben az allasban.

* A spirdlozd kar a spiralt ezutan mindig ennek a
méretbeallitasnak megfeleléen nyitja ki.

A kilyukasztott papir spiralra helyezése

* Helyezze a kilyukasztott papirkdtegeket a spiralra.
A spiral bezarasa

* Mozgassa a spiralozo kart vissza a legfelsé allasba.
* Vegye ki a bekététt dokumentumot a késztilékbdl.

Ha egyes lapokat ki szeretne cserélni vagy Ujakat
behelyezni, a spiralt barmikor kinyithatja és Ujra lezarhatja
(lasd 2-5. lépések).

A drétspiral vagy Click spiral zarasa

A drétspiral csak egyszer hasznalhato. A miianyag

spiraltdl és a Click spiraltol eltéréen a drétspirdl nem

nyithatd és zarhato Ujra.

* Csusztassa a spiralnyito retesz gombjat lefelé
(12. 4bra).

* Tartsa a bekdtendd dokumentumot bal kézzel a
fuzécsatornaban ugy, hogy a drétspiral a lefelé nézé
nyitott véggel ditkézzon. @

* Jobb kézzel mozgassa a spiralozé kart lefelé addig,
ameddig a drotspiral tokéletesen nem zar.

* Click spiral esetén zarja a gydrlket kézzel, vagy
hasznalja a mellékelt cipzarhizo eszkézt.

A spiral zarasi szélességének korlatozasa

Szamos egyforma dokumentumot lehet kénnyen és

egyszerden bekdtni, ha korlatozza a zarasi szélességet.

* Hatarozza meg, hogy meddig kell lenyomnia a
spirdlozo kart ahhoz, hogy a drétspiral tokéletesen
zaruljon (4. 1épés). Tartsa a spiralozo kart ebben az
allasban.

* CsUsztassa a retesz gombjat felfelé, amig megall, és
hagyja ebben az allasban.

Ezutan a spiraloz¢ kart Utkdzésig nyomva a sorozat
mindegyik darabjanal tokéletes lesz a drétspiral zarasa.
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TexHU4YeCHUEe XapaKTEPUCTUKH

Pewmum paboTbl
Makc. pasmep AoKyMeHTa

Yncno NpAMOYronbHbIX NPOBOIHHUKOB
Yucno Kpyrbix Npo6oitHMKOB

P; MeHAY NpAMOYT oTBep
PaccToAH1e MeHAY KpYr/bIM1 OTBEPCTUAMHU
HKor-Bo oHOBpeMeHHO nepopupyembIX UCTOB Gymari

Kon-Bo ogHoBpemenHo nepdopupyembix MBX
NNaCTHKOBIX 06NI0MKEK

Kon-Bo nepgopupyembix 1MCTOB B 4ac
Hanpagnsiowas kpas Gymaru

MaKc. AuameTp nnacTuKoBoi rpebeHki
MaKc. AuameTp NpyMUHbI UK KOpelwKa

P

rpreGeHuorﬁ

TPON3BOAUTENLHOCTb NEPENNETa MPYHUHOM WK
KOpeLKoM

ToAAoH ANA GyMaKHbIX OTXOA0B
Bec HetTO
Paamepbi

GBC MultiBind 420
PyyHoit

315 MM (Bymara AN aNEKTPOHHOM 06paBoTHN
[NaHHbIX)

21 (7 13 HIX MOXHO OTBOAWTb NO OTAENLHOCTH)
34

14,2 mm (war, npuHaToIA B CLLA)

8,5 MM (war 3:1)

Makcumym 20 ucToB (80 r/em?)

2 06n0MKM N0 0,2 MM Kampas

npu6A. 5000 mCToB B Yac
perymmpyemas, Guxcupyeman
51 mm

14 mm

300 onepauwit nepenneta B yac

180 onepauuit nepenneta B Yac

334 x29x 117 mm
11,5kr
125 x 425 x 425 mm

PacnonomeHue petaneun
M 3J1EMEHTOB yrnpaBJieHUs

@ HHonka puKcauum pa3mepa rpeGeHKku uan
NPYHUHbI

© MNpepoxpaHsioliee npucnocobieque ans
TPaHCMOPTUPOBKU

© Perynupyemas Hanpasastowan Kpas Gymaru
(nepdopupoBaHue 34 oTBepCTUIA)

@ Perynvpyemas HanpasfiAtowWwana Kpaa Gymaru
(nepcdopupoBaHue 21 oTBepcTHA)

© MopcraBKa ANA AOKYMeHTa

@ Pubiuar nepdopauun

@ OTrno4aemble NPO6OMHURM

@ Hanpasnsiowas rpeGeHku (B nepenieTHom
KaHane)

© MexaHWU3M OTHPbITUA/3aKPbLITUA FPe6EHKM

@ MepenneTHbl KaHan NPYKUHbI

@ NepennetHbiit pblyar

@ [epmarenb NPyHUHbI

® NepdopauronHblii kKaHan (34 Kpyrabix
oTBepcTHAa, war 3:1)

@ MepdopauuoHHbIit KaHan (21
npAMOYro/IbHoe OTBEPCTHE, Luar, NIPUHATBIN
8 CLLA)

® NoapoH Ana GyMamHbIX OTXOA0B

TexHu4eckue XapaKTEePUCTUKN MOTYT MEHATLCA 6e3 npeABapuTeIbHOrO YBEAOM/IEHUA.

CneuuanbHbli HabnogeHne

Bnaropapum 3a Bbi6op nepennieTHon MatwHbl GBC. Mbl
CTPEMMMCS MPOM3BOAMTH KAYECTBEHHBIE NEPENNETHBIE MALMHbI
110 0CTYNHOM LieHe. MaluiHbI MMEIOT MHOKECTBO COBPEMEHHbIX
DYHKLMI, 06ecneymBaloLLyX BEMMKONENHbIA pesybTar npu
Kamaom 1cnonb3osaxuu. Mepes nepebiM necnonb3oaHuem Baiweit
MaLLMHbI, IPOCHM NOCBATUTbL HECKOIEKO MUHYT YTEHMIO 3TOM
HCTPYKLMAM.

CoBeTbl N0 UCMO/Ib30BaHUIO

[ 3aLmTbl OT KOPPO3UM M 0GECTIEYEHNA NIETKOCTH X0aa
npo6GoiHmKky yeTporictea MultiBind 420 6b1aM NOKPLITHI MACOM BO
BPEMA NPOM3BOACTBA.

* lepes nepBbIM UCTIONL30BAHWEM YCTPOMCTBA PEKOMEHAYETCA
BbINOJIHUTL HECKOJIBKO OnepaLiyid nepthopypoBaHms HEHyHHOM
(cTapoli) bymar f1A CHATMA OCTATKOB Macna ¢ feTanen.

* [poBepbTe pesynbTathl NEpHOPUPOBAHNA HA HEHYIKHOM (CTapOiA)
Bymare nepes nephop1poBaHUEM HyHOMO JOKYMEHTA.

* McnonbayiiTe TONBKO OPUrHA/IbHBIE PACXOAHBIE MaTepHabl
Komnaun GBC.

MW HaIEHALLEM MCTIO/Ib30BAHMM MO HA3HAYEHMIO YCTPOMCTBO He

TpebyeT TEX06CAYKMBAHNA.

Mpasuna TexHnkM 6esonacHocTn /N

BALLIA BE3OMACHOCTb V1 BE30OMACHOCTb JPYTVX NIKOJEN

BAXHbI 413 KOMMAHM ACCO BRANDS EUROPE. B 3TOM

MHCTPYKLIMW 1 HA YCTPOMUCTBE COAEPHATCA BAHbIE

YKA3AHWA N0 TEXHWKE BE30MACHOCTW. BHUMATE/IBHO

NPOYUTAMTE 3TW YKASAHHA.

O6patuTe BHUMAHHe, 4TO ycTpoicTBo MultiBind 420 npeaHasHayeHo

VICKMKOYUTENBHO 1A NephOPUPOBaKHA 1 NepenaieTa bymark u

noaueuHAXnOpUaHbIX (MBX) nnacTukoBbix 0610KeK. Mcnonbayite

JaHHbIIt PUGOP TONLKO MO HA3HAYEHMIO 1 HE MCMONb3YIATE HYKaKKe

Zpyrve matepuansl. CoBAoAEHNE 3TUX YCAOBMI 06eCNE T

[O/TOBEYHOCTb YCTPOICTBA 1 OMOMET NPEAOTBPATUTb OT NOBPEMAEHNI

MEXaHUYECKHX AETaNei W Y3108 NePEnnIeTHOM MalLMHbI.

* [1nA TOrO, YTOBbI HE NEPErpyaTh MalLKHY, nepes NpobuBaH1em
OTBEPCTHiA 03HAKOMBTEC C MHOPMALMEN O NepPOpaLMOHHbIX
BO3MOMHOCTAX MaLLMHbI. 3Ta MHOOPMALVA COLEPHUTCA Ha NepeaHen
NaHe MaLLmHbI.

* Mpu NPOGKBKE OGNOMEK M3 NONMBIHIXOPHAA / NOAMMPONKAEH
PEKOMEH/YETCA BCTABAATb OBNOMKKY, KOTOPYHO HEOBXOAMMO NPOBHTS,
BMECTE C JMcTamu Gymaru, NPUNOKEHHbIMM C 06e1X CTOPOH OBNOMKA.

* HE gonycaitte, 4706bl NP1 NPOGUBAHIK OTBEPCTUI NPUCYTCTBOBAM
METaNNMYECKE NPEAMETB, TaKME KaK CKOGKM AW CKPENKA AnA bymar.

* PerynapHo OnopomHANTe NOAAOH ANA OTXOAB.

* Y6euTECh, YTO BO BPEMA PaBoThl MalLMHa yCTaHOBAEHA Ha MNAOCKOM
HeMoyBYIKHOI NOBEPXHOCTA.

* HYKOr 2 He NOAHMMAIATE MalLKHY 32 PYKOSTKY AANA NPOGMBaHNUA
OTBEPCTHH. [1A 3TOI Lie/IM UCMIONb3YHTE PY4KM Ha BOKOBOI CTOPOHE
MaLLHbl.

+ [l Toro, 4T06bI M3BEMATH HECHACTHBIX CNyyaeB, HE gonycKaitte
nionaauA NasbLies B KaHan f1A CKPEMIEHNA NPOBOIOKON.

* MawwwHy Ans cKpennexa 610KOB 3aNpeLLaeTCA yCTaHaBAMBaTb
B MOMELLEHHAX, /i€ B CBA3N C OCOBEHHOCTAMM TEMNEpaTypHO-
BNAIKHOCTHOTO PEXMMa BO3MOMKHO 06pa3oBaHye KOHEeHeaTa.
MaKcumansHo fonycTumas TemnepaTypa OKpyatolLei cpeabl: ~40°C.



Yerporicto MultiBind 420 o6nagaeT cnegyoluymi1 BOSMOKHOCTAMM:

GBC MultiBind 420
Mepcpopup 6Gymaru ( b 20 JIMCTOB MPY UCTIO/b30BAHNN
80 ricw?) rpe6eHKu, 12 11cToB npu
1CMOAIb30BaHHM MPYHUHbI UK
KOpeLUKoB
pdopup nBX MaKCUMyM 2 0610KK 13 MBX
o6nosex (0,2 Mm)
Makc. pa3mep rpe6eHKu, NPYKUHbI UM 51 mm CombBind (rpebeHka)
KOpewku 14 mm WireBind (npyuHa)
16 mm ClickBind (KopetLoK)
Mpu6aM3nTENbHOE KOM-BO CLUIMBAEMbIX 450 nmctos CombBind (rpebeHka)
nuctoB (80 r/cm?) 125 aucto WireBind (npyuxa)

145 nuctos ClickBind (kopeLuok)

MoprotoBKa ycTpolcTBa K paboTe

* YcTaHoBMTE NPUBOP Ha POBHOM NMOBEPXHOCTH.

* OTKPOIATE KPbILLKY, KOTOpas OFHOBPEMEHHO ABNAETCA
MOACTaBKOM AR JOKyMeHTa (1).

* [oTAHUTE AiBa pblYara NpeoXPaHAOLLEro NpyUCocobNeHNs Ans
TPaHCMOPTUPOBKM APYT K APYTY (2).

* MepeBeavTe pbiuar nephopaLym B BEpXHee NONOKEHHE 0 ynopa
3).

* [lepeBeauTe nepenneTHbIi pbiyar B BEPXHEE NONOKEHHE 0
ynopa. [pyuHa 0TBOANT NEPENETHbIA phlyar Ha HECKOBKO
CaHTMMETPOB B CTOPOHY /181 YNPOLUEHNA MCTIONb30BaHNA
YCTPOMCTBA.

MawwmHa MultiBind 420 rotosa K MCM0b30BaHMIO.

FapaHTUitHble 06A3aTeNbcTBa

TapaHTHs Ha JaHHOe U3fieNMe COCTABNAET 2 FOAa C MOMEHTa
€r0 NPO/IAXM NPY YCNOBUM NMPABUIbHO 3KCMyaTauuu. Bo
BPEMA rapaHTHiHOro nepuoaa komnaiua ACCO Brands Europe
MPOBOAMT N0 CBOEMY YCMOTPEHHIO GECTNATHbIA PEMOHT UK
3aMeHY BbILUEZLLIMX U3 CTPOS MaLLKH. [laHHas rapaHTus He
PacnpoCTPaHAETCA Ha NONIOMKM, BbI3BaHHbIE HENPaBM/bHOM
KCTITyaTaLMel MaLMHb UK ee UCTIONb30BAHWEM 1A APYrvX

TpaHcnopTUpOBKa U XpaHeHue
yCTpOMUCTBa

®uKcauma ycTpoiicTea

* [l0TAHWTE NEpennEeTHbIN pblyar B CTOPOHY YCTPOUCTBA U
cnomuTe BHM3 (1).

* OnycTiTe BHM3 pblyar nepdopaumm (2).

* [oTAHNTE ABa pblyara NpeaoxpaHAILLEro NpUcrocobaeHna
[719 TPAHCTIOPTMPOBKM B CTOPOHI, 4TOBbI 3aMKHYTb pbiyar
nepcopauwy (3). Y6eautecs, 4to pblyar nepdopawum
Haf|eMHO 3aMHCMPOBAH U HE [BUraeTCA.

o CnomuTe NOACTaBKY ANA JOKYMEHTOB (4).

TpaHcnopTMPOBKa U XpaHeHHe YCTPONCTBa

Tenepb MOKHO UCMIONL30BATb Pblvar nephopaLyi B KayecTse

PYYKY PV TPAHCMOPTMPOBKE. JTO NO3BONAET NErKO

TPaHCNOPTMPOBATb YCTPOUCTBO M XPaHHTb €ro B BEPTUKAIbHOM

N1 TOPM3OHTaNIbHOM MOMOMEHMH.

BHumaHue! OnacHocTb TpaBmbi! Mepep
TPaHCMOPTMPOBKOM MaLLMHLI 06A3aTeIbHO NPOBEpbTe,
HaJlewHO /M 3aUKCHPOBaH pblyar nepdopaLyu.

OuucTHa nogpoHa ansA
6yMamHbIX OTXO4,0B

3aduKcmpyWTe YCTPOICTBO

MoBepH¥Te YCTPOACTBO B BEPTHHANLHOE NONOMEHHeE,
BbITALLMTE MOZA0H U3 HUIKHEN YacTH yCTPOMCTBA 1 04UCTHTE
€ro OT OTXOAOB.

BcrasbTe nogsoH 06paTHo. PasaacTea LUEHOK MPYKUHSI.

Leneit. MpefocTaBneHne OTMETKM 0 aTe NPOfaMM 06A3aTesbHO.
MpoBeeHe PEMOHTA HeaBTOPM30BAHHbIM NEPCOHAIOM
npeKpaLyaeT AeVCTBIE rapaHTUHbIX 0673aTebCTB. Ml
CTPEMUMCSA 0DECNEYTb BbICOKME KCMYaTaLMOHHbIE CBOVCTBA
W3[1/IMA COTNIACHO NPeoCTaBNEHHOM creuuduKaLmm. JanHble
rapaHTHitHble 0683aTeNbCTBA HE BAMAIOT Ha NpaBa noTpeduTened,
YCTaHOBNEHHbIE MECTHbIMI 3aKOHOAATENbHBIMM OpraHaMy.

MHbopmaLya 0 JaHHOM U3LENMM HAXOAUTCA Ha CaiiTe WWW.accoeurope.com
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MepdgopurpoBaHUue ¢ NOMOLYbLO
WireBind 34 u ClickBind
(NpYHUHBbI U KOPELLUKHU) —

34 KpyrabiX OTBEpPCTUA

YcraHoBuTe HanpaBnALLyto Kpas Gymaru

* YcTaHoBMTE HanpasAALLY Kpas 6yMaI'I/1 B COOTBETCTBUU C

(opmaTom Gymarv Takum 06pa3om, YTO6bI Kpas JOKyMeHTa
He Npo6MBaKCh.

PMCYHKM Ha yCTPOVICTBE MOMOTYT CAAENATb 3TO NPaBM/IBHO.

yﬁep,wrecn:, YTO JIUCTbI BbIPOBHEHbI, U BCTABbTE JOKYMEHT

B nephopaLMoHHbIi KaHan

* Cnierka nocTyyuTe Kpaem oKyMEeHTa No POBHOM
MOBEPXHOCTH, YTOBbI BBIPOBHAT MCTbI.

* oMecTiTe FOKYMEHT B NephopaLMOHHbIA KaHa,
y6eanBLIKCh, 4TO Nephop1pyeMblil Kpal 06paLLEeH MLOM
BHM3 B Nepe/iHeM NPUEMHOM OKHe (MaKce. 12 ancTos
Bymaru noTHOCTbIO 80 I/CM2 K 2 NOAMBUHUAXNOPHAHBIX
NAaCTMKOBbIX 0610MKM N0 0,2 MM Kawzan).

Nepdopaums

* OnycTuTe pblyar nepdopaumy BHMS.

* MopHUMMTE pbivar nephopaLym 1 BbITALLUTE FOTOBbIA
LOKYMEHT.

COBET MO NEPEMNETY!

OpHOBpeMeHHbIN nepennet u nepdopauus:

MoMHO BCTaBHTb NephOpUPOBAHHBIE MCTbI B NPYHKUHY UM
KOPELLOK /10 3aBepLueHs nepdopaLyk BCero oKyMeHTa.

MepgopupoBaHUe ¢ NOMOLLbIO
CombBind u WireBind 21
(rpe6GeHKU U NPYHUHBbI) —

21 npAamoyrosibHoe oTBEepcTUe

YcTaHoBWTe HanpaBAstowLyio Kpas Gymaru

* YCTaHOBMUTE HanpaB/sitoLLyto Kpas Gymaru Takvm 06pasom,
4T06bI Kpast SOKYMEHTA He MPOBHBAC.

PVCYHKM Ha yCTPOACTBE MOMOTYT CAENATb 3TO NPaBU/ILHO.
OTMeTKM Ha NOACTaBKE ANA AOKYMEHTa ynpoLLaioT
BblpaBHUBaHHe fOKyMeHTa GopmaTo A4 n A5.

YcTaHoBUTE OTKAKOYaeMble I'IpOGOVIHVIHVI

7 13 21 NpoBOIHUKA MOIKHO OTBOAMTB OTAENBHO. TO
npegoTBpaLLlaeT nepdopaLyio Kpaes Gymaru npy padoTe co
cneupanbHbIM1 GopMatamu.

* PacnonouTe NOACTaBKY A8 SOKYMEHTA HaZ emallm
06pa3oM 1 MOAHUMITE pbivar nephopaLiyi.

Mpumeyanne. MpoBOAHNKM MOXHO OTBECTU 1 U3MEHUTB KX
MONOKEHME, TONBKO ECAN Phivar NepdopaLyu HaxoanTeA B
MOZHATOM MONOKEHNM.

* MoTAHMTE NPO3PaYHYI0 KPbILLIKY BBEPX.

* HarmmTe KHOMKY A5 KarKa0ro npoGoMHUKa (KHOMKA BHK3
= NPOBOMHIK YCTAHOB/IEH, KHOMKa BBEPX = NPOBOMHNMK
oTBefEH).

Y6epuTech, YTO MCThI BbIPOBHEHbI, U BCTaBbTE OKYMEHT
B nepthopaLMoHHbIii KaHan

» Cnerka nocTyyuTe Kpaem JOKYMEHTA 1o POBHOM
MOBEPXHOCTH, YTOObI BLIPOBHATb JIUCTHI.

* [MomecTUTE FOKYMEHT B NepopaLioHHbIA KaHa,
y6eanBLIMCh, 4TO Nephop1pyemblil Kpai 06paLLEeH MLOM
BH3 B 33/3HEM NPUEMHOM OKHE (MaKc. 20 1CTOB Bymarv
MAOTHOCTBI0 80 I/CM2 MM 2 NONMBUHNXTOPUAHBIX
MN1aCTMKOBbIX 0BMOKKN N0
0,2 Mm Kaxgas).

Nepdopauua

* OnycTuTe pbiyar nepopavii BHM3.

* MogHWMKTE pbivar nephopaLyi 1 BbITALLMTE FOTOBbI
[BOKYMEHT.

COBET NO NEPEMNETY!

OpAHOBpEMEHHbIH nepenneT 1 nepdopauua:

MoxHo BCTaBIUTL NEPHOPUPOBAHHBIE MCTbI B rPEBEHKY K
NPYMUHY 0 3aBepLUEHUA NepopaLi BCEro IOKYMEHTa.

®



MepenseT ¢ NOMOLLbIO
NJ1aCTUHOBbIX I'p666HOH

Bbi6epuTe HyHHbIA pasmep rpeGeHkn

* BcTaBbTe BeCh [JOKYMEHT B nepenneTHbii kaHan. OnycTute
MepenneTHbIM pblvar BHX3 U HalauTe COOTBETCTBYHOLLMIA
pa3mep rpebeHKr B Tab/MLE Ha NOABMIKHON MPUHUMHOM
nnaxKe. Mpu HeOBXOAMMOCTY NepennecT oKono Unm 6onee
125 nuctoB bymary nnoTHoCTbI0 80 r/cM2 (rpebeHka Gonblue
14 MM) BOCNOANb3YITECH NPUBEAEHHOM HUHKE TaBAMLEN.

Makc. uicno 145 165 195 225 240 280 330 390 450
JIUCTOB

Pasmeprpebenkn 16 19 22 25 28 32 38 45 51

BcTaBbTe M OTKpOIiTe rpebeHKy
* [lepemecTiTe KHOMKY (UKCaLyM rpebeHKm BHM3 (puc. 12).

+ MomecTwTe NNACTUKOBYIO rPeBEHKY OTKPLITOM CTOPOHOM
BBEPX B MEXaH3M PaCcKPbITUA TPEBeHHN.

* OnycTuTE NEpenneTHbIA pbiYar BHU3, YTOGbI MOJHOCTbIO
PaCKpbITb rPEGEHKY W NOAYYUTb BOSMOIKHOCTb JIETKO
BCTABWTb MCTbI, KOTOPbIE HEOGXOAMMO NEPenaecTy.

EC/m HyMHO NepennecTy TONbKO OfH OKYMEHT, nepeiauTe K
wary 4. ECv 1Ke Hy}KHO NepennecTy HECKOJIbKO OBMHAKOBbIX
[AOKYMEHTOB OMH 38 ApYrvM, NEPEXOAHTE K wary 3.

OrpaHuyeHue WUPHHbI PACKPbITUA rpe6eHK

EC/M HYMHO NepennecTi HeCKONbKO FOKYMEHTOB, ANA KOTOPbIX
MCnoNb3ylTCA rpebeHKM OAHOTO W TOTO e pasmepa, 6onee
3P heRTMBHO ByaeT 3aduKeMpoBaTb pasmep rpebeHKU.

* OTKpoiiTe rpe6eHKy Kak 06bI4HO C MOMOLLbIO NEpenneTHoro
pblyara.

+ MepemecTuTe KHOMKY (G1KcaLM rpe6eHKi BBEpX A0 ynopa,
3a(MHCMPOBAB TEM CaMbIM HYMHOE NOMOMEHHE.

+ Tenepb NepenneTHbIN poivar GyAeT OTKPbIBATH PeGeHKy B
COOTBETCTBIM C YCTAHOB/IEHHbIM PA3MEPOM.

BcTaBbTe nepgopupoBaHHylo Gymary B rpebeHry

* BerasbTe Kamgyio CTONKY nephopvpoBaHHoi Bymar B
TpeGeHKy.

3akpolite rpe6eHry
* MepemecTuTe NepenneTHbIA pelyar 06paTHoO A0 ynopa.
* BbiTalLuTe NEpEnneTeHHbI AOKYMEHT 13 yCTPOMCTBA.

Ecnv HyHO 3aMeHHTb Mm 06aBUTb OTAENbHBIE IMCTI, FPEGEHKY
MOMHO B 06O/ MOMEHT OTKPbITb 1 3aKPbITb (CM. Lwark 2-5).

MepenneT c NOMOLLbIO NPYHUHbBI
WJIN KOpeLUKa

BbiGepuTe HYHHbII pasmep NpyHHHbI

* BcTabTe nepennieTaemblil JOKYMEHT B NEPENETHbIA KaHa 1
HaiiguTe COOTBETCTBYIOLIMA pasmMep NPYHMHbI B TabauLe Ha
MOABUHHOM NPUKMMHOI NNaHKe.

TMomecTuTe NPyHMHY B fiepHaTenb

* Pacnonomute NpywuHy B Aepiarene

BcraBbTe nepcopupoBaHHyto Gymary

* BeTasbTe Kapyio CTOMKY nepdopvpoBaxHoil bymaru B
MIPYMUHY.

COBET NO NEPEMNETY!

lMomecTuTe 3aHi0K 0610MKY (B) noBepx nepeaHen 0610KM

(17A), 4TOGbI COBAMHEHMA MPYHMHbI UM KOPELLKA HE BbIN0 BUAHO.
3aKpoiiTe NPYKMHY MU KOPELLOK

TpYHMHbI MOMHO MCMOAB30BATb TOLKO OAMH pas. B oTanumne

OT NNACTUKOBbIX FPEBEHOK M KOPELLKOB, MPYMMHbI HEb3A

OTKPbIBATb NOBTOPHO.

* [lepemecTiTe KHOMKY BUKCaLWN rpeBerKN BHI3 (puc. 12).

* Y/iepuBaliTe JOKYMEHT 1EBOI PYKOX B NEepenneTHOM KaHane
TaKuUM 06pa3oM, YToGbl MPyMMHa OCTaBaaCh NOBEPHYTON
OTKPBITBIM KOHL{OM BHM3.

* [paBoi pyKo# onycTUTe NEpPEennIeTHbIA pbiyar HACKOMbKO
HYMHO 1A MAEATbHOTO 3aKPLITHA MPYMMHbI.

* [Py NCNONb30BaHMM KOPELLKOB 3aKPOWATE KOMbLA BPYYHYHO
M C NOMOLL{bIO MOJIHUM, OCTABAAEMON BMECTE C
KOpeLLKamu.

OrpaH14eHHe WHPHHbI 3aKPbITUA NPYHUHbI

HecKoNMbKO 0AMHaKOBbIX [LOKYMEHTOB MOXHO NIerKO
nepennecTu, orpaHU4u1B LUMPUHY 3aKPbITUA.

* OnpegenuTe, HACKOMBKO HYIKHO OMYCTUTB NEPENETHbIi
pblyar BHK3, YTOObI MAEANLHO 3aKPbITb MPYHMHY (Lar 4).
[lepsuTe NepenneTHbIA pbiyar B 3TOM MONOKEHNM.

* [epemecTiTe KHOMKY UKCALM BBEPX A0 YNOpa, YTOGb!
3a(MKCHPOBATH NOMOKEHME.

Tenepb MOXHO ONyCKaTb NEPENNeTHbIM pbiyar 40 Yopa v npyMuHa
Ka[0ro OKyMeHTa ByAeT easbHO 3aKpbiTa.
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ACCO Service Division
Hereward Rise, Halesowen, West Midlands, B62 8AN
Tel: 0845 658 6000, Fax: 0870 421 5576
WWW.acco.co. uk/service

@® ACCO France
Service Aprés-Vente
Tel: 0820 872 356, Fax: 03 80 68 60 49

® ACCO Deutschland
Armnoldstrasse 5, 73614 Schorndorf, Germany
Tel: +49 7181/887-420, Fax: +49 7181/887-498

@® ACCO Iberia SL
@® Isaac Peral 19, 28820 Coslada (Madrid)
Tel: 91 669 9391, Fax: 91 672 07 11

@ ACCO Brands Italia Srl
Via Pietro Nenni 13, Settimo Torinese (TO)
Tel: +39.011 896 11 11, Fax: +39 011 896 11 13
assistenzaitalia@acco.com

ACCO Brands Benelux B.V.
Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel: 0800-73362, Fax: 02-4140784
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@3 ACCO Brands Benelux B.V.
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(® ACCO Brands Nordic AB

Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Sweden
@ Tel: +46 42 38 36 00, Fax: +46 42 38 36 10
@S service.nordic@acco.com
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€ XERTEC a.s.

@® U Tovéren, 770/1b, 102 00, Praha 10, Ceska Republika
Tel: +420 271 741 800, Fax: +420 271 743 143
www.xertec.cz

SERWIS ACCO
05-300 Mirisk Mazowiecki, Ul. Grobelnego 4, Polska
Tel: +48 25 758 11 90, Fax: +48 25 758 11 90

@ ACCO Hungaria Kft
Budapest, Ocsai (it 4., 1239, Hungéria
Tel: +36 1 283 1645, Fax: +36 0 283 0928

MpepcTaBUTENLCTBO KOMNAHNUN
«AKKO Joitunanp T'MBX 1 KO. KIM»
Poccua 105005, MockBa, [leHncoBcKuid nep., 4.26
Ten: (495) 933-51-63, Dakc: (495) 933-51-64

Monurpaduueckue CUICTEMB
03110 Kues, YkpauHa, IMp.YepsoHo3opaHuii, 51,
oguc 216 nabopatopHoro Kopnyca HM CIl
Ten: (+38) 044 495-1293, daxc: (+38) 044 248-4923

ACCO Australia Pty Ltd
Level 2, 8 Lord Street, Botany, NSW, Australia 2019
Tel: +61 2 9700 0180, Fax: +61 2 9700 0195
sales.au@acco.com

@ AcCO Osterreich
Sallmann Btirotechnik GmbH, Schumacherstr.13, 5020 Salzburg
Tel: 0662 4345 160, Fax: 0662 4345 164
bachinger@sallmann.at

@ ACCO Schweiz
ABC Biirotechnik AG, Winkelbiel 4, 6043 Adligenswil
Tel: 041 375 6060, Fax: 041 375 6061
bl@abc-buerotechnik.ch

ACCO-Rexel Ltd
Clonshaugh Business & Technology Park, Clonshaugh, Dublin 17, Ireland
Tel: 01 816 4300, Fax: 01 816 4302
information-ie@acco.com, www.accorexel.ie

GBC Asia Pte Ltd

47 Ayer Rajah Crescent, #05-08/17, Singapore 139947

Tel: +65 6776 0195, Fax: +65 6779 1041
webmaster@ghcasia.com.sg

GBC-Japan K.K.
14F Harmony Tower, 1-32-2 Honcho, Nakano-ku, Tokyo 164-8721
Tel: (81)-03-5351-1801, Fax: (81)-03-5351-1831
serv@ghc-japan.co.jp, www.gbc-japan.co.jp

ACCO Brands Europe
Oxford House
Aylesbury HP21 8SZ

ACO United Kingdom

BRANDS Www.accoeurope.com




